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DECYZJA

Dziatajgc na podstawie:

art. 104, art. 163 ustawy z dnia 14 czerwca 1960 r. Kodeks postepowania
administracyjnego (Dz. U. z 2024 r., poz. 572),

art. 217, art. 181 ust. 1 pkt 1, art. 183 ust. 1,art. 188, art. 201, art. 202, art. 204, art.
211, art. 224, art. 378 ust. 2a pkt 1 ustawy z dnia 27 kwietnia 2001 r.
Prawo ochrony Srodowiska (Dz. U. z 2024 r., 54),

§ 2 ust. 1 pkt. 13 b Rozporzadzenia Rady Ministréw z dnia 10 wrzesnia 2019 r.
w sprawie przedsiewzie¢ mogacych znaczaco oddziatywaé na $rodowisko
(Dz. U. 2019 poz. 1839 ze zm.),

ust. 2 pkt 4 zatacznika do Rozporzadzenie Ministra Srodowiska z dnia 27 sierpnia
2014 r. w sprawie rodzajow instalacji mogacych powodowaé znaczne
zanieczyszczenie poszczegdinych elementéw przyrodniczych albo $rodowiska
jako catosci (Dz. U. 2014 r., poz. 1169),

art. 18, art. 26, art. 27, art. 28, art. 43 i art. 48a ustawy z dnia 14 grudnia 2012 r.
o odpadach (t.j. Dz. U. z 2023 r. poz. 1587 ze zm.),

Rozporzadzenia Ministra Klimatu z dnia 2 stycznia 2020 r. w sprawie katalogu
odpadéw (Dz. U. z 2020 r. poz. 10),

§ 2 oraz zatgcznika nr 1 rozporzadzenia Ministra Srodowiska z dnia 24 sierpnia
2012 r. w sprawie pozioméw niektdrych substancji w powietrzu (Dz. U.2021
poz. 845),

§ 2 ust. 1 oraz zatgcznika nr 1 do rozporzadzenia Ministra Srodowiska z dnia
26 stycznia 2010 r. w sprawie warto$ci odniesienia dla niektorych substancii
w powietrzu (Dz. U. Nr 16, poz. 87).

§ 2 oraz zatgcznika do rozporzadzenia Ministra Srodowiska z dnia 14 czerwca 2007
rr. w sprawie dopuszczalnych pozioméw hatasu w  Srodowisku
(Dz. U. 22014 r. poz. 112).

§ 81§ 9 ust1 pkt 9 rozporzadzenia Ministra Klimatu i Srodowiska z dnia
7 wrzesnia 2021 r. w sprawie wymagan w zakresie prowadzenia pomiarow
wielkosci emisji (Dz. U. poz. 1710 ze zm.).
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po rozpatrzeniu wniosku Zaktadu Metalurgicznego ,\WSK Rzeszow” Sp. z o.0.
w Rzeszowie przy ul. Hetmanskiej 120 z dnia 17 wrzeénia 2024 r (data zlozenia
whiosku 20 wrzesnia 2024 r.), (REGON 180000109, NIP 8133378658) zlozonego przy
pismie z dnia 17 wrzesnia 2024 r., znak: MB 4201/48/24 w sprawie wydania tekstu
jednolitego decyzji Wojewody Podkarpackiego z dnia 28 lipca 2005 r. znak:
SR.IV-6618/25/04/05, zmienionej decyzjami Wojewody Podkarpackiego z dnia 21
listopada 2005 r. znak: SR.IV.6618/18/05, z dnia 28 kwietnia 2006 r. znak:
SR.IV-6618/5/1/06 oraz zmienionej decyzjami Marszatka Wojewodztwa
Podkarpackiego z dnia 7 listopada 2008 r. znak: RSVI.7660/34-2/08, z dnia 20
pazdziernika 2009 r., znak: RS.VI.DW.7660/28-4/09, z dnia 22 sierpnia 2011 r., znak:
08-1.7222.6.1.2011.DW, z dnia 2 maja 2012 r., znak: 0S-1.7222.44.2.2012.DW,
z dnia 28 listopada 2014 r., znak: 0S8-1.7222.54.2.2014.DW, z dnia 31 grudnia 2015 .,
znak: 0S-1.7222.10.2.2015.DW, z dnia 27 listopada 2020 r, znak
0S8-1.7222.28.3.2020.AW, z dnia 3 lipca 2024 r., znak: 0S-1.7222.28.3.2020. AW
udzielajgcej Zaktadowi Metalurgicznemu ,WSK Rzeszéw” Sp. z 0. 0. w Rzeszowie
pozwolenia zintegrowanego na prowadzenie instalacji Odlewni Zeliwa

orzekam

ujednolicam tekst pozwolenia zintegrowanego udzielonego dla Zaktadu
Metalurgicznego ,WSK Rzeszéw” Sp.z 0.0. w Rzeszowie przy ul. Hetmanskiej 120
(REGON 180000109, NIP 8133378658) decyzja Wojewody Podkarpackiego z dnia 28
lipca 2005 r. znak: SR.IV-8618/25/04/05, zmieniong decyzjami Wojewody
Podkarpackiego:

-z dnia 21 listopada 2005 r. znak: SR.IV.6618/18/05,

-z dnia 28 kwietnia 2006 r. znak: SR.IV-6618/5/1/06
zmieniong decyzjami Marszatka Wojewddztwa Podkarpackiego:

-z dnia 7 listopada 2008 r. znak: RSVI.7660/34-2/08,

-z dnia 20 pazdziernika 2009 r., znak: RS.VI.DW.7660/28-4/09,

-z dnia 22 sierpnia 2011 r., znak: 0S8-1.7222.6.1.2011.DW,

-z dnia 2 maja 2012 r., znak: 0S-1.7222.44.2.2012.DW,

-z dnia 28 listopada 2014 r., znak; 0S-1.7222.54.2.2014.DW,

-z dnia 31 grudnia 2015 r., znak: 0S-1.7222.10.2.2015.DW,

-z dnia 27 listopada 2020 r, znak: 0S-1.7222.28.3.2020.AW,

-z dnia 3 lipca 2024 r., znak: 08-1.7222.28.3.2020. AW
na prowadzenie instalacji Odlewni Zeliwa przy ul. Hetmarskiej 120 w Rzeszowie,
nadajac mu brzmienie:

Udzielam dla Zaktadu Metalurgicznego ,\WSK Rzeszow” Sp. z 0.0., ul. Hetmanska 120,
(REGON 180000109, NIP 8133378658) pozwolenia zintegrowanego na prowadzenie
instalacji Odlewni Zeliwa i okre$lam:
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I. Rodzaj i parametry instalacji oraz rodzaj prowadzonej dziatalnosci

1.1. Rodzaj prowadzonej dziatainosci.

W Odlewni Zeliwa W 68, wchodzacej w struktury organizacyjne Zaktadu
Metalurgicznego ,WSK Rzeszéw” Sp. z o.0. w Rzeszowie, prowadzone bedzie
wytwarzanie szerokiej gamy odlewéw zeliwnych z niestopowego i niskostopowego
zeliwa szarego, z Zeliwa sferoidalnego réznych klas i gatunkow oraz ze specjalnych
gatunkow zeliw stopowych. Wykonywanie odlewéw prowadzone bedzie w technologii
form piaskowych, kwarcowych. Procesom wytwarzania odlewéw towarzyszyé beda
operacje przygotowania mas formierskich, wykonania form oraz rdzeni, topienia
I obrébki cieplnej odlewow oraz ich naprawy. Dodatkowo prowadzone beda procesy
wykonczeniowe polegajgce na obcinaniu uktadéw wlewowych i zaczyszczaniu.

I.2. Rodzaj instalacji.

W skiad instalacji o max wydajnosci 23 600 Mg odlewdw/rok (40 000 Mg zeliwa/rok)
wchodzi¢ beda;

I.2.1. Linia technologiczna do wykonywania mas odlewniczych, formowania, zalewania,
wybijania i oczyszczania odlewow zeliwnych:

- agregat do wykonywania piaskowych mas bentonitowych (szt. 1),

- mieszarki skrzydetkowe (szt. 5) do wykonywania mas rdzeniowych ze spoiwami
zywicznymi i mieszarka krgznikowa (szt. 4),

- strzelarki do wykonywania rdzeni (szt. 19),

- suszarki do rdzeni 6 szt.,

- linia formierska ciezka SAVELLI,

- mieszarko-nasypywarka do wytwarzania mas na spoiwach zywicznych do
formowania recznego (szt. 2),

- kraty wstrzgsowe do wybijania odlewow szt. 7,

- oczyszczarki odlewéw szt. 7,

- kruszarka ztomu,

- centra obrébcze ( 4 szt.)

- sie¢ przenosnikdw tasmowych i fancuchowych oraz $rodkéw transportu
wewnetrznego (suwnice, wozki).

1.2.2. Topialnia zeliwa:

- piece indukcyjne tyglowe o poj. od 1,6 do 8 Mg (szt. 4) wyposazone w pokrywy,

- piec indukcyjny tyglowy o poj. 8 Mg wyposazony w pokrywe wykorzystywany jako
odstojowy,

- stanowiska do sferoidyzacji (szt. 2) z indywidualinym systemem odciggu gazéw,

- kadzie spustowe o poj. od 5 do 10 Mg (szt. 5),

- kadzie lejnicze do zalewania recznego o poj. od 500 do 1500 kg (szt. 25).
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1.2.3. Uktad wentylacyjny wraz z urzadzeniami redukujgcymi wielko$¢ emisji pytow
i gazdw.

1.2.4. Uklady zasilania w wode, odprowadzania $ciekéw przemystowych, deszczowych
i zamkniety uktad wéd chtodniczych.

1.2.5. Magazyny surowcow.

1.2.6. Miejsca magazynowania odpadéw.

I.3. Charakterystyka procesow technologicznych.

Wykonanie odlewow odbywa sie w technologii form piaskowych, kwarcowych.
Formowanie, zalewanie | wybijanie odlewéw nastgpuje w dwoch gniazdach
formierskich:

- linii formierskiej ciezkiej SAVELLI
- formierni recznej.

1.3.1.Przygotowanie mas formierskich i rdzeniowych

Pierwszym etapem produkcji jest przygotowanie mas i form odlewniczych. Stosuje sie
rézne rodzaje mas odlewniczych:

— odlewy w linii SAVELL! formowane sg w masach formierskich syntetycznych,
wykonanych na bazie komponentu weglowo-bentonitowego, piasku
kwarcowego i wody przy czym ok. 85 % masy formierskiej stanowi masa
obiegowa,

— do wypeinienia form wykonywanych recznie stosuje si¢ masy furanowe,
chemoutwardzalne bedgce mieszaning piasku kwarcowego, zywicy furanowej
i utwardzacza — masy te wykorzystywane sg zaréwno do produkciji form jak i
rdzeni przy czym zywica i utwardzacz beda dodawane do masy skfadajacej
sie z mieszaniny regeneratu i $wiezego piasku w proporcji ok. 78/22 %.

Flementy odwzorowujgce wewnetrzne ksztaity odlewéw wykonuje sie z rdzeni
produkowanych w gniezdzie rdzeniarni, przy uzyciu 3-ech technologii tj :

— goracej rdzennicy;
— zimnej rdzennicy:

— mas samoutwardzalnych.

Podstawowymi sktadnikami stuzacymi do wykonywania mas rdzeniowych sg piaski
kwarcowe, zywice i katalizatory. Sporzadzanie mas przebiega w mieszarkach
skrzydetkowych poprzez wymieszanie skiadnikéw masy. Ze wzgledu na skiad
i technike wykonania rdzeni mozemy wyrézni¢ masy:
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— rdzeniowe termoutwardzalne na bazie piasku kwarcowego, zywicy fenolowo-
formaldehydowej w ilosci do 1,8% w stosunku do masy piasku, utwardzacza
z dodatkiem olejowego $rodka konserwujgcego — uzywane do wykonywania
rdzeni na goraco metoda hot-box,

- rdzeniowe na bazie piasku kwarcowego, zywicy fenolowo- formaldehydowej
w ilosci do 0,8% w stosunku do masy piasku, aktywatora i katalizatora -
uzywane do wykonywania rdzeni i elementéw form na zimno metoda cold-box,

~ rdzeniowe olejowe na bazie piasku kwarcowego, spoiwa dekstrynowego
i olejowego,

— na piasku otaczanym ze spoiwem termoutwardzalnym - uzywane do
wykonywania rdzeni.

Masy moga rozni¢ sie od masy podstawowej rodzajem piasku (np. piasek chromitowy),
floscig komponenitow bentonitowo-weglowych, gatunkiem Zywicy, iloscig zywicy
i spoiwa w ilosciach nie przekraczajgcych fgcznie 10% skiadu. Bentonitowe masy
formierskie dla cigzkiej linii formierskiej SAVEL LIl wykonywane sg za pomoca agregatu
przerobu masy SPM 90. Proces ten realizowany jest w ukladzie zamknietym, w ktérym
masa podlega statej regeneracji. Masy na spoiwach zywicznych sporzgdzane sg na
wydzielonych stanowiskach wyposazonych w mieszarki skrzydetkowe (masy do
procesow cold-box, hot-box i masy olejowe), poprzez mieszanie sktadnikéw
w mieszarko-nasypywarkach (masa samoutwardzalna) i w mieszarkach strzelarko-
nasypywarek, w czasie uwarunkowanym technologicznie. Proces regeneracji masy
samoutwardzalnej oparty jest na technologii regeneracji mechanicznej, ktéra polega na
mechanicznym wzajemnym ocieraniu si¢ ziaren piasku powodujacym usuwanie zywicy
z ich powierzchni. Dodatkowo proces ten pozwala na uzyskanie duzej jednorodnosci
ziaren regeneratu oraz usuniecie zanieczyszczen pylastych. Czysty regenerat zostaje
magazynowany w zbiorniku buforowym, z ktérego transportowany jest transportem
pneumatycznym bezposrednio nad mieszarko-nasypywarke.

[.3.2.Technologie wykonywania form i rdzeni.

1.3.2.1. Gotowe porcje mas przekazywane sg na stanowiska wykonywania form lub
rdzeni w pojemnikach lub przeno$nikami, gdzie prowadzi sie:

1.3.2.1.1. Formowanie maszynowe w masach wilgotnych, w cyklu automatycznym na
formierkach linii formierskiej ciezkiej SAVELLI;

1.3.2.1.2. Formowanie rgczno-maszynowe w skrzyniach formierskich jednostkowych
form z masy chemoutwardzalnej na zimno;

1.3.2.1.3. Maszynowe wykonywanie elementéw form oraz rdzeni z masy ze spoiwem
z zywicy fenolowo-formaldehydowej wigzanej chemicznie, w temperaturze otoczenia,
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w  obecno$ci katalitycznego  oddziatywania gazowej etylodimetyloaminy
i dimetylopropyloaminy(metoda cold-box);

1.3.2.1.4. Maszynowe wykonywanie rdzeni z gotowego piasku kwarcowego otoczonego
zywica, wigzanych termicznie w temperaturze 230-260°C przez roztopiong zywice na
powierzchni ziaren piasku;

.3.2.1.5. Maszynowe wykonywanie rdzeni w rdzennicach na bazie z piasku
kwarcowego z dodatkiem zywicy fenolowo-formaldehydowej utwardzanej chemicznie
na gorgco w temperaturze okolo 260°C (proces goracej rdzennicy czyli hot-box);

1.3.2.1.8. Wykonywanie maszynowo-reczne rdzeni piaskowych ze spoiwem olejowym
w rdzennicach drewnianych, epoksydowych lub metalowych i suszenie powiazan
z utwardzeniem oleju Inianego w elektrycznych suszarkach komorowych
w temperaturze 150-200°C;

Na wykonane rdzenie nanoszone jest pokrycie ochronne zapobiegajace przypaleniom.
Swiezo pomalowane pokryciem ochronnym rdzenie podsusza sie w suszarkach.

1.3.3. Topienie i obrébka cieklego stopu

Kolejnym procesem technologicznym jest operacja przygotowania stopu i zalewania
form. Zageszczone, wypetnione rdzeniami i skiamrowane formy wypetnia sie cieklym
metalem, wytopionym i przygotowanym w gniezdzie topiaini, wyposazonej w piece do
topienia wsadu metalowego. W odlewni stosowane jest topienie w elektrycznych
piecach indukcyjnych tyglowych sieciowe] i Sredniej czestotliwosci. Przygotowanie
ciektego stopu realizowane jest w procesie topienia bezposredniego wsadu
metalowego w dwutyglowym piecu indukcyjnym $redniej czestotliwosci (MF-IND), lub
w piecach czestotliwosci sieciowej (ACEC) oraz uzupetniania stopu w odpowiednie
sktadniki stopowe do wymaganego sktadu chemicznego (w zaleznosci od rodzaju
stopu sg to: C, Si, Mn, Cr, Mo, Ni, Cu oraz Ti, S, Sn). Stop moze by¢ poddany obrébce
na drodze modyfikacji lub/i sferoidyzacji.

1.3.3.1. Przygotowanie cieklego stopu w piecu indukcyjnym tyglowym.

Przygotowanie ciektego stopu w piecu indukcyjnym tyglowym rozpoczyna
przygotowanie odpowiedniej ilosci materiatdbw wsadowych (ziom stalowy, surdwka,
obciete uktady wlewowe i zabrakowane odlewy czyli tzw. ztom obiegowy, naweglacz),
ktére zasypuje sie do tygla, po odsunieciu pokrywy. Po roztopieniu i uzyskaniu zadanej
temperatury ciektego stopu (do ok. 1450°C) do masy dodaje sie porcje koagulanta
w celu zestalenia zuzla. Sredni czas topienia wynosi 45-60 minut. Zuzel zbiera sig
w specjalnej kadzi zuzlowej i odstawia na wyznaczone miejsce magazynowania. Stop
uzupetnia sie o odpowiednie sktadniki stopowe, w zaleznoéci od rodzaju stopu sg to:
C, Si,Mn, Cr, Mo, Ni, CuorazTi, S, SniSiC.
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a) Modyfikacja stopu polega na wprowadzeniu od 0,2 do 1,0 % w stosunku do
ilosci ciektego stopu modyfikatora w postaci granulowanego zelazokrzemu
o zawartosci 70-75% Si z dodatkiem 1,5-2,0% Zr lub z dodatkiem Sr, Ba
i innych pierwiastkow. Modyfikacja ma na celu otrzymanie zadanych
parametrow mikrostrukturainych odlewow.

b) Sferoidyzacja polega na wprowadzeniu do ciektego stopu magnezu w postaci
sproszkowanego nosnika, w stalowym przewodzie podawanym przy pomocy
sterowanego komputerowo podajnika PROGELTA badz wprowadzenie do
ciektego stopu magnezu w postaci zaprawy magnezowej FeSiMg w ilosci do
2% w stosunku do cieklego metalu w kadzi. Proces zachodzi w specjainej
kadzi, do ktdrej metal pobiera sie z piecow topialnych przy pomocy kadzi
transportowej. Po procesie sferoidyzacji zalewa sig formy na automatycznej
tlub recznej linii formierskie;.

W przypadku stosowania wsadu zawierajgcego w skitadzie cynk (np. ztomy blach
ocynkowanych stosowanych na pokrycia dachow, frakcje uzyskane z przerobu ztomu
samochodowego i innego ziomu stalowego, zawierajgce metale kolorowe)
przeprowadzany jest proces odzysku cynku.

Tlenek cynku wynoszony jest z pieca w strumieniu powietrza zawierajgcego pyly
i gazy przemystowe i wydzielany w urzadzeniach filtracyjnych, wyposazonych w filtry
workowe, z ktorych poprzez leje zsypowe odbierany jest do big-bagow lub pojemnikéw
i przewozony do wyznaczonego miejsca magazynowania.

1.3.4. Zalewanie form, chlodzenie i wybijanie

Przygotowany stop jest zalewany do form, po czym nastepuje chlodzenie odlewow,
a na koricu ich usuwanie czyli wybijanie z form.

Wykonywanie odlewéw (zalewanie form) i ich wybijanie prowadzone jest w dwodch
gniazdach formierskich tj. na linii formierskiej ciezkiej SAVELLI i na formierni reczne;.

Zalewanie form stopem na linii formierskiej SAVELLI prowadzone jest przy pomocy
zautomatyzowanej zalewarki. Zalewanie form na formierni recznej wykonywane jest
bezposrednio z kadzi dostarczanych za pomoca suwnicy. Chiodzenie form na linii
formierskiej SAVELLI prowadzone jest w zabudowanych, wentylowanych tunelach, a
na stanowisku form furanowych - W  warunkach naturalnych.
Wybijanie odlewow na linii SAVELLI odbywa sig na kratowych rynnach wstrzasowych
zamontowanych na korcu tunelu chiodzenia.

Wybijanie odlewow z formierni recznej odbywa sie na kracie wstrzasowej.
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1.3.5. Obcinanie uktadéw wlewowych, zaczyszczanie - obrobka cieplna i wiérowa
oraz naprawa odlewow.

Wybite odlewy z zalanych form transportowane s3 na oddziat oczyszczalni w celu ich
oczyszczenhia, wykoriczenia i ewentualnej konserwacji. Usuwanie ukiadow wlewowych
z odlewéw zalanych na lini SAVELLlI prowadzone jest czesciowo
w sposéb naturalny na kratach do wybijania odlewéw z form a czesciowo za pomocg
klinéw rozporowych. Uktady wlewowe i nadlewy moga by¢ réwniez usuwane przy
pomocy odciecia z wykorzystaniem wysokoobrotowych przecinarek.

Resztki masy przywartej do odlewow usuwane sg metoda strumieniowo-$cierng za
pomocy Srutu stalowego. Do oczyszczania powierzchni odlewdw po wybiciu z formy
lub zabiegu ciepinym uzywa sie réznego rodzaju maszyn wirnikowo-rzutowych tzw.
Srutownic (oczyszczarek). Po oczyszczeniu srutowo-ciernym odlewy poddawane sg
operacjom zaczyszczania koficowego, polegajgcego na usuwaniu zalewek metalu po
uktadach wlewowych, przy uzyciu szlifierek pneumatycznych recznych i stacjonarnych
oraz szlifierek elektrycznych stacjonarnych.

Czeéé odlewow poddawana jest zabiegom obrobki cieplnej lub wyzarzania
odprezajacego wedtug uzgodnien z zamawiajgcymi. Czes¢ odlewow z zeliwa szarego
poddawane jest wyzarzaniu odprezajgcemu w temperaturze 580°C, a z zeliwa
sferoidalnego — wyzarzaniu grafityzujgcemu w temperaturze 900°C. Obrobka ciepina
odlewoéw prowadzona jest w piecach elektrycznych komorowych.

1.4. Uklad wentylacyjny wraz z urzadzeniami redukujacymi wielko$¢ emisji pytéw
i gazoéw.

instalacja wyposazona jest w mechaniczng stanowiskowg wentylacie wyciagowa,
odprowadzajgcg na zewnatrz hali zanieczyszczone pylami i gazami powietrze ze
wszystkich czynnych stanowisk produkcyjnych, poprzez odciagi miejscowe
i wspotpracujace z emitorami urzadzenia ochrony atmosfery.

Hala produkcyjna odlewni wyposazona jest rowniez w mechaniczng wentylacje
nawiewna ogding wykorzystywang sporadycznie, celem dostarczenia powietrza do
wnetrza hali.”

1.5. Uklady zasilania w wode, odprowadzania Sciekow.

Woda dla potrzeb instalacji pobierana jest z zewnatrz, na mocy umowy cywilno-
prawnej na pobor wody i odprowadzanie $ciekéw z sieci (wodociggowej
i kanalizacyjnej) nalezacych do Pratt&Whitney Rzeszéw Sp. z o0.0. i zarzgdzanych
przez Edison Next Poland Sp. z 0.0. Jednostka Operatywna Podkarpacie/ Rzeszow.
Scieki z instalacji nie sg odprowadzane do wéd powierzchniowych i do ziemi.

Scieki socjalno-bytowe, deszczowe i przemystowe wprowadzane sg do odrebnych sieci
kanalizacyjnych.

Instalacja wyposazona jest w zamkniety obieg wody chiodniczej majgcy na celu
chtodzenie piecow indukcyjnych i maszyn rdzeniarskich. W technologii woda
wykorzystywana jest bezzwrotnie jako dodatek do mas formierskich.
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I.6. Parametry charakteryzujace instalacje:
Max wydajnos¢ instalacji

-produkcja odlewéw zeliwa

(szarego, sferoidalnego i stopowego)
WskaZznik zuzycia energii elektrycznej
Wskaznik zuzycia gazu ziemnego

Wskaznik zuzycia wody

Wskaznik zuzycia piasku

Wskaznik zuzycia mas formierskich
Wskaznik zuzycia surowcow i materiatow

w tym zawierajgcych substancje niebezpieczne

40 000 Mg/rok

23 600,0 Mg odlewow/rok

2 710,0 kWh/Mg odlewéw
63,6 m3/ Mg odlewow
38,1 m% Mg odlewdw
1,2 Mg/Mg odlewow
1,4 Mg/Mg odlewow
3,42 Mg/Mg odlewdéw
0,038 Mg/Mg odlewow

8 640 h/rok

Maksymalny czas pracy instalacji

Il. Maksymalna dopuszczalna emisja w warunkach normalnego funkcjonowania

instalacji

I.1. Dopuszczaing wielko$¢ emisji gazéw i pytdw wprowadzanych do powietrza

z instalacji.

I.11.1. Maksymalng dopuszczalng wielkoS¢ emisji gazéw i pytdw ze zrédet

i emitorow instalacji.

Tabela nr 1
Dopuszczalna wielko$¢ emisiji
Emisja w
Zrédto / emitor Urzadzenie Rodzaj substanciji sytuacjach
zanieczyszczajacych normalnych
kgt/h

przenos$niki mas linii pyt ogotem 0,5308
E-2/68 SAVELLI, odbijanie pyt zawieszony PM 10 0,4140
odlewow pyt zawieszony PM 2,5 0,4140
linia SAVELLI wybijanie | pyt ogétem 0,4975
E-3/68 form pyt zawieszony PM 10 0,3980
pyt zawieszony PM 2,5 0,3980
tlenek wegla 5,200
E-4/68 linia SAVELLI- cze$¢ | fenol 0,400
tunelu studzenia form, | formaldehyd 0,0151
magazyn form, weglowodory alifatyczne 0,1896
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Dopuszczaina wielkos¢ emisji

Emisja w
Zrédlo / emitor Urzadzenie Rodzaj substancji sytuacjach
zanieczyszczajacych normainych
kg/h
mieszarka masy weglowodory aromatyczne 0,0226
rdzeniarskiej (transport | alkohol furfurylowy 0,1100
piasku) amoniak 0,1961
chlorowodor 0,1400
cyjanowodor 0,0037
pyt ogolem 0,3425
pyt zawieszony PM 10 0,2000
pyt zawieszony PM 2,5 0,2000
amoniak 0,1700
chlorowodor 0,0475
fenol 0,0450
formaldehyd 0,0060
maszyny rdzeniarskie | izocyjaniany 0,0398
£.6/68 typu: TF-48/1, FM40, | benzen 0,0007
FMB80 do utwardzania | metanol 0,00003
na zimno weglowodory alifatyczne 0,0011
weglowodory aromatyczne 0,0092
pyt ogbtem 0,3110
pyt zawieszony PM 10 0,1555
pyt zawieszony PM 2,5 0,1555
amoniak 0,1800
chlorowodor 0,0380
fenol 0,0300
formaldehyd 0,0060
maszyny rdzeniarskie | izocyjaniany 0,0398
£.7/68 typu: ST1400, LAEMPE | benzen 0,0007
do utwardzania na metano} 0,00003
zimno weglowodory alifatyczne 0,001
weglowodory aromatyczne 0,0092
pyt ogotem 0,1900
pyt zawieszony PM 10 0,0950
pyt zawieszony PM 2,5 0,0950
, pyt ogdlem 0,1107
E£-8a/68 centnl,\tnn;Lth;rcI)bcze pyt zawieszony PM 10 0,1107
pyt zawieszony PM 2,5 0,1107
E£-102/68 centrum obrobcze pyt ogé’{em 0,1107
MAUS [i pyt zawieszony PM 10 0,1107
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Dopuszczalna wielko$é emisji

Emisja w
Zrédto / emitor Urzadzenie Rodzaj substancji sytuacjach
zanieczyszczajacych normalnych
~ kg/h
pyt zawieszony PM 2,5 0,1107
centrum obrébcze | pyt ogotem o 0,1107
KOYAMA, stét do pyt zawieszony PM 10 0,1107
E-11/68 przygotowania odlewow
(odbijanie zalewek, pyt zawieszony PM 2,5 0,1107
szlifowanie reczne)
fenol 0,0700
formaldehyd ~ 0,0064
weglowodory alifatyczne 0,0640
weglowodory aromatyczne 0,0070
alkohol furfurylowy ~0,0776
zalewanie na linii amoniak 0,1100
E-14/68** SAVELLI (dodatkowy | chiorowodor 0,0850 |
odciag z E27/68) cyjanowodor 0,0270
tlenek wegla 2,248
ditlenek azotu 0,2042
pyt ogétem 0,3400
pyt zawieszony PM 10 00,2720
pyt zawieszony PM 2,5 0,2720
amoniak 0,1500
schtadzarka masy formaldehyd 0,0348
S SC120 stacji SPMgo | PYiogotem i
pyt zawieszony PM 10 0,1188
pyt zawieszony PM 2,5 0,1188 |
amoniak 0,1014
formaldehyd 0,0550
E-23/68 | pyt ogotem 0,1800
. pyt zawieszony PM 10 0,1440
przenosniki mas oraz |- 0 e ony PM 2,5 0,1440
odpylanie stacji - -
przerobu mas SPM90 il Uil
formaldehyd 0,0401
E-24/68 pyt ogétem 0,1800
pyt zawieszony PM 10 0,1440
pyt zawieszony PM 2,5 01440
piec indukcyjny ditlenek azotu - 0,2400
E-25/68 dwutyglowy FM-IND | chrom +3* N 0,000726
(topienie metalu) kadm * 0,000263
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Zrédio I emitor

Urzadzenie

Dopuszczalna wielkos¢ emisji

Rodzaj substancji
zanieczyszczajacych

Emisjaw

sytuacjach
normalnych

kg/h
mangan * 0,002179
miedz * o 0,001937
molibden* 0,002663
nikiel * 0,001937
otow * B 0,00128
cynk* 0,1400
pyt ogotem 0,1600
pyt zawieszony PM 10 0,1600
pyt zawieszony PM 2,5 0,1600
tlenek wegla 3,8000
) fenol 0,0700
formaldehyd 0,0064
weglowodory alifatyczne 0,0640
weglowodory aromatyczne 0,0070
alkohol furfurylowy 0,0776
amoniak 0,1100
piece indukcyjne ACEC | chlorowodér 0,0850
(3 szt.) - pokrywy, piece | cyjanowodor 0,0270
ACEC i FM-IND - okapy | ditlenek azotu 0,2042
E-27/68 podsufitowe. Linia | chrom +3* 0,000427
zalewania SAVELLIi | kadm* 0,000136
czeéé tunelu studzenia | mangan * 0,001282
form SAVELLI miedz * 0,001139
molibden * 0,001566
nikiel * 0,003100
otéw * 0,0018
pyt ogblem 0,3400
pyt zawieszony PM 10 0,2200
pyt zawieszony PM 2,5 0,2200
tlenek wegla 2,2480
ditlenek azotu 0,07672
chrom +3* 0,00074
piece indukcyjne ACEC | kadm * 0,00004
E-29/68 (3 szt.) — (dodatkowy | mangan * 0,00221
odciag z E-27/68) miedz * 0,00197
molibden* 0,00270
nikiel * 0,00196
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Dopuszczalna wielkos¢ emisji

Emisja w
Zrédto / emitor Urzadzenie Rodzaj substancji sytuacjach
zanieczyszczajacych normalnych
| kg/h
otow * - 0,00015
pyt ogotem 0,24570
pyt zawieszony PM 10 0,04914
pyt zawieszony PM 2,5 0,04914
tlenek wegla 1,1800
linia FR - krata amoniak - ~ 0,2620
wstrzasowa, kruszarka (fenol 0,0840
(wstepna regeneracja | formaldehyd 0,0150
masy w formierni alkohol furfurylowy 0,01207
E-31/68 recznej) i zbiornik etano-1,2 diol 0,0008
regeneratu (2szt), kwas siarkowy ~0,01545
mieszarko nasypywarka | pyt ogétem 0,4910
(2szt.) pyt zawieszony PM 10 0,3830
pyt zawieszony PM 2,5 0,3830
alkohol furfurylowy 0,6330
amoniak 0,98090
chlorowodér 0,0160
E-32/68 finia FR - studzenie |- Janowedor 0,279
iE-3368 | form, zalewanie Linera, |-ono) 0.5c0c
zamiennie zalewanie probek do formalfiehyd i
badaf pyt ogoi_em 0,7905
pyt zawieszony PM 10 0,1107
pyt zawieszony PM 2,5 | 0,1107
weglowodory alifatyczne l 0,1588
weglowodory aromatyczne 0,5384
chrom +3* 0,000508
kadm * 0,000102
mangan® 0,003053
miedz * 10,002544
. . molibden * 0,005597
E-34/68 sferoidyzacja TR : 0.004070
ofow* 0,001018
pyt ogotem 0,2986
pyt zawieszony PM 10 0,2086
pyt zawieszony PM 2,5 0,2986 |
E.36/68 suszarka elektryczna | amoniak 0,1220
SELL17 do rdzeni chlorowodér 0,0150
08-1.7222.75.2.2024 AW Str. 13z 95




Dopuszczalna wielkos¢ emisji

Emisja w
Zrédto I emitor Urzadzenie Rodzaj substancji sytuacjach
zanieczyszczajacych normalnych
kg/h
cyjanowodor ] 0,0019
ditlenek azotu 0,0778
ditlenek siarki 0,2013
fenol 0,0840
formaldehyd 0,1500
pyt ogétem 0,1270
pyt zawieszony PM 10 0,0762
pyt zawieszony PM 2,5 0,0762
tlenek wegla 0,1464
: weglowodory alifatyczne 0,0936
': weglowodory aromatyczne 0,0800
o amoniak 0,0735
chlorowodor 10,0240
cyjanowodor ~0,0015
ditlenek azotu 0,1500
ditlenek siarki 0,0295
suszarki elektryczne fenol 003
E-40/68 . | formaldehyd 0,0460
tunelowe SET do rdzeni -
pyt ogotem 0,0432
pyt zawieszony PM 10 0,0432
pyt zawieszony PM 2,5 0,0432
tlenek wegla 0,1728
weglowodory alifatyczne 0,0365
weglowodory aromatyczne 0,0839
amoniak 0,2700
chlorowodaor 0,0475
. ) fenol 0,0450
maszyny rdzeniarskie formaldehyd 0.0060
tyg;AzEggng A((13 ;?) ' | izocyjaniany 0,0262
E-43/68 H16 nr1 i nr2, oiEan S0
STAPELMAN, VS, H2s | Mmetanol . 0,00002
(2 szt.) - utwardzanie na weglowodory alifatyczne 0,0007
Simn weglowodory aromatyczne 0,0060
pyt ogotem 0,3627
pyt zawieszony PM 10 0,1814
pyt zawieszony PM 2,5 0,1814
E-44/68 Srutownica kadm* 0,00005
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Dopuszczalna wielko$é emisii

Emisjaw
Zrédio / emitor Urzadzenie Rodzaj substancji sytuacjach
zanieczyszczajgcych normainych
kg/h

otow * - 0,0001

pyt ogétem 0,2355

pyt zawieszony PM 10 0,2355

pyt zawieszony PM 2,5 0,2355

cyjanowodor 0,0007

ditlenek azotu 0,1618

ditlenek siarki ~0,0668

kwas siarkowy | 0,03863

maszyna rdzeniarska fene il

formaldehyd 0,1068

- -30/ -

SRl ogzzuw::a3§a:z,em P ogolem - RS,
pyt zawieszony. PM 10 0,0547
pyt zawieszony PM 2,5 0,0547 |
tlene—f('we;gla 0,6997
weglowodory alifatyczne 0,0210
weglowodory aromatyczne 0,0331

- kadm * - 0,00005
_ _ otow * ~0,0001
_odgo‘\'metrlzenle oyt ogtem 70,4659
zblorplko.w'plasku pa pyt zawieszony PM 10 0,4659
rdzeniarni, $rutownica -
E-47/68 Szatkowski, §rutownica |-PY zawieszony PM 2,5 hiloiis
KomoToa:  kwas siarkowy 001246 |
skrzydetkowe mieszarki | fenol — 9,0000
mas (na rdzeniarni) formaldehyd : 0,1540
weglowodory alifatyczne 0,0630
weglowodory aromatyczne 0,0993
oczyszczarka STEM1, | kadm * - 0,000033
oczyszczarka komorowa | otow * - 0,000332
= Taen kontenerowa, ' pyt ogolem 0,1659 |
stanowiska recznego | pyt zawieszony PM 10 0,1659
zaczyszzania odlewow pyt zawieszony PM 2,5 0,1659
(8 szt.) _
oczyszczarka OWPK4, | kadm * ) . 0,000046
STEM 2 (planowana- z | otéw * 0,000459
E-49/68 E64a/68), stanowiska | pyt ogotem _ 0,3297
zaczyszczania rgcznego | pyt zawieszony PM 10 0,3297
(4 szt.), stanowiska pyt zawieszony PM 2,5 0,3297
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Dopuszczalna wielko$¢ emisji

Emisja w
Zrédio 1 emitor Urzadzenie Rodzaj substancji sytuacjach
zanieczyszczajacych normalnych
kg/h
zaczyszczania odlewow
(9 szt.), odmuchiwanie |
odlewow (na f
oczyszczaini ciezkiej), |
| stanowiska g
zaczyszczania recznego
(4 szt.), sziifierki
tarczowe (3 szt.)
- | cyjanowodor 0,0028
dittenek azotu 0,2800
ditlenek siarki 0,3177
maszyny rdzeniarskie: | kwas siarkowy 0,01246
KS12 i KS25 ogrzewane | fenol 0,0909
elektrycznie oraz formaidehyd 0,1540
KMAG40 (2 szt.) pyt ogotem 0,3200
ogrzewane gazem pyt zawieszony PM 10 0,1630
E-51/68 ziemnym, pyt zawieszony PM 2,5 0,1630
tlenek wegla 0,7886
weglowodory alifatyczne 0,0630
weglowodory aromatyczne 0,0993
Stanov;i;(a kadm * 0,000016
Zaczyszczania (2 szt.) i oo 0,00G101
. . , pyt ogdtem 0,0803
odmuchiwania odlewoéw .
(1 szt.) pyt zaw!eszony PM 10 0,0803
pyt zawieszony PM 2,5 0,0803
. o - pyt ogétem 0,4003
RAZEM: tgczna e;n;za; pylu z emitora E- oyt zawieszony PM 10 0.2433
pyt zawieszony PM 2,5 0,2433
' ditlenek azotu 0,1095
chrom +3,4 * 0,000527
kadm * 0,000019
mangan * 0,001580
E-52/68 miedz * 0,001404
Piec indukcyjny molibden * 0,001931
nikiel * 0,001404
oftow * 0,000184
pyt ogdlem 0,1211
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Dopuszczalna wielko$é emisji

Emisja w
Zrédto / emitor Urzadzenie Rodzaj substancji sytuacjach
zanieczyszczajacych normalnych
kg/h
pyt zawieszony PM 10 0,0242
pyt zawieszony PM 2 5 0,0242
tlenek wegla 0,1686
ditlenek azotu 0,0273
przecinarka $ciermicowa | nikiel * 0,0001
E-54/68 do cigcia materiatow | pyt ogétem 0,1406
oghiotrwatych, pyt zawieszony PM 10 0,0281
stanowisko spawalnicze | pyt zawieszony PM 2,5 0,0281
tlenek wegla 0,0003
. pyt ogotem 0,1650
E-64/68 zaczysszt(?;:r‘:il;s?fo <at) [Pyt zawieszony PM 10 0,0825
pyt zawieszony PM 2,5 0,0825
oczyszczarka odlewéw | kadm * 0,000035
STEM2, stanowisko | otow * 0,000352
E-64a/68 odmuchiwania odlewdw, | pyt ogotem 0,1758
stanowisko szlifowania | pyt zawieszony PM 10 0,1758
odlewow pyt zawieszony PM 2,5 0,1758
, kadm * 0,00002
oczyszczarka odlewow T
ES 735 (1 szt.) . 0,0002
E-65/68 . ' | pyt ogbtem 0,1650
stanowisko czyszczenia -
suchym lodem pyt zaneszony PM 10 0,1188
pyt zawieszony PM 2,5 0,1188
amoniak 0,1100
chlorowodor 0,0150
cyjanowodor 0,0032
ditlenek azotu 0,1500
stanowisko spawania | fenol 0,0530
elektrycznego i formaldehyd 0,0150
£.97/68 gazowego +suszarka | pyt ogétem 0,1600
elektryczna SEL 17 do | pyt zawieszony PM 10 0,0600
rdzeni (1 szt.-dwie pyt zawieszony PM 2.5 0,0600
komory) tlenek wegia 0,3458
weglowodory alifatyczne 0,0545
weglowodory aromatyczne 0,0400
nikiel * 0,0001
tlenek wegla 0,0003
E-123/68 amoniak 0,1005
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Dopuszczalna wielko$¢ emisji
Emisja w
Zrodlo | emitor Urzadzenie Rodzaj substancji sytuacjach
zanieczyszczajacych normalnych
kg/h
chlorowodor 0,0300
cyjanowodér 0,0035
ditlenek azotu 0,3000
ditlenek siarki 0,0514
) fenol 0,0204
suszarki (3 szt.) | formaldehyd 0,180
elektryczne tunelowe do - -
rdzeni pyt ogétem 0,3900 ]
pyt zawieszony PM 10 0,0780
pyt zawieszony PM 2.5 0,0780
tlienek wegla 0,3456 |
weglowodbry alifatyczne 0,0730
. weglowodory aromatyczne 10,0730
E_-124/68 Stanowiska nanoszenia | weglowodory alifatyczne 0,0080
pokry¢ na linii SAVELLI | weglowodory aromatyczne 0,0020

* - jako suma metalu i jego zwigzkéw w pyle zawieszonym PM10
** wykonanie planowane na wrzesiert 01.09.2025 rok

I1.1.2. Maksymalng dopuszczalng roczng emisje gazoéw i pytéw z instalacji:

Substancja Ems;a{&c:;;;iiczalna
Alkohol furfurylowy 5,038
Amoniak 17,558
Benzen 0,0099
Chlorowodér 3,446
Chrom *3* 0,018
Cyjanowodor 0,619
Cynk* 0,980
Ditlenek azotu 11,891
Ditlenek siarki 3,639
Glikol etylenowy 0,004
Fenol 8,693
Formaldehyd 7,603
1zocyjaniany 0,550
Kadm* 0,005
Kwas siarkowy 0,309
Mangan* 0,061
Alkohol metylowy (metanol) 0,0004
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Substancja Em|51a[ ;;?rzi?czalna

Miedz* 0,054
Molibden* 0,056
Nikiel* 0,076
Otow™ 0,038

Pyt ogotem 53,038

Pyt zawieszony PM10 35,736

Pyt zawieszony PM2,5 35,736

Tlenek wegla 111,736
Weglowodory alifatyczne 5,355
Weglowodory aromatyczne 6,061

* - jako suma metalu i jego zwigzkéw w pyle zawieszonym PM10.
1l.2. Dopuszczalng wielko$¢ emisji $ciekow z instalacji

Il. 2.1. Wody opadowe z powierzchni szczelnej zaktadu wynoszacej 10,202 ha, w tym
z powierzchni zanieczyszczone] wynoszace] 5,2909 ha, wprowadzane bedg do
kanalizacji deszczowo-przemystowej zarzadzanej przez EDISON NEXT Poland Sp. z
0.0..

I1.2.2. Scieki przemystowe

11.2.2.1. llos¢ Sciekdw przemystowych, z neutralizatora amin po zobojetnieniu oraz po
fapaczu tluszczu z kondensatu ze sprezarek, wprowadzanych do zewnetrznych

urzadzen kanalizacyjnych nie moze przekraczaé:

Qmxh = 2,5 m3lh
Q, ,= 0,68 m¥d

Q =250 m3rok
mx

H.2.2.2. Odczyn i stezenia zanieczyszczen w Sciekach przemystowych nie moga
przekracza¢ najwyzszych dopuszczalnych wartosci okreslonych we wiasciwych

pozwoleniach odbiorcy sciekdw.”

11.3. Dopuszczalne rodzaje, ilosci, zrodta powstawania oraz podstawowy skiad

chemiczny i wtasciwosci odpadow.

Tabela nr 2 Odpady niebezpieczne.
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Charakterystyka odpadéw —
podstawowy sklad chemiczny i
wiasciwosci

Odpad moze powstac przy
neutralizatorach amin w
przypadku rozszczelnienia
pojemnika z kwasem siarkowym,
Sklad chemiczny: kwas siarkowy

Whasciwosci: odpad ciekly,
dziatajacy zrgco.

llosé¢ | Miejsce i Zrodia
Kod Rodzaj odpadéw odpadu | . stawania
odpadow Mg/rok
.'
Hala odlewni —
06 01 01* Kwas siarkowy“oj0 proces
i siarkawy [ neutralizacji
amin
Qdpady farb i lakierow
zawierajacych Rdzeniarnia —
08 01 11* | rozpuszczalniki 25,0 wytwarzanie
organiczne lub  inne rdzeni
substancje niebezpieczne
!
I

Odpad stanowig resztki pokrycia
na rdzenie z wanien i rynien
ociekowych

Sktad chemiczny: zawiesina
materiatow mineralnych w
organicznych rozpuszczalnikach,
moze zawierac alkohol
izopropylowy, etylowy,
weglowodory, iso-Alkany,
cykloalkany, aromaty
Whasciwosci: odpad ciekly,
tatwopalny, draznigcy
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Kod

odpadoéw

Rodzaj odpadow

llog¢
odpadu
Mg/rok

Miejsce i zrodta

powstawania

Charakterystyka odpadéw —
podstawowy sklad chemiczny i
wlasciwosci

08 0113

Szlamy z usuwania farb i
lakierdw zawierajace
rozpuszczalniki

organiczne lub  inne
substancje niebezpieczne

15,0

Rdzeniarnia —
wytwarzanie
rdzeni

Odpad stanowig resztki pokrycia
na rdzenie z wanien i rynien

| ociekowych

Sklad chemiczny. zawiesina
materiatéw mineralnych w
organicznych rozpuszczalnikach,
moze zawierac aikohol
izopropylowy, etylowy,
weglowodory, izoalkany,
cykloalkany, aromaty
Wasciwosci: odpad staty lub
péiplynny, tatwopalny, drazniacy

10 09 13*

B

Odpadowe $rodki wigzace
zawierajgce  substancje
niebezpieczne

10,0

08-1.7222.75.2.2024 AW

Formiernia i
rdzeniarnia —
wytwarzanie
form i rdzeni

Odpadowe zywice powstajgce w
trakcie czyszczenia maszyn i
urzgdzen z resztek 2ywic i
utwardzaczy | dodatkéw na
terenie rdzeniarni i formierni,
niewykorzystane w procesie
produkcyjnym srodki wiazgce
(pozostatosci w pojemnikach).

Skiad chemiczny: krzemionka,
bentonit, fenol, formaldehyd,
alkohol furfurylowy,, etanc-1,2
diol, kwas siarkowy, 2-
aniloncetanol, octan etylu
izocyjaniany, ortofosforan,
chlorobenzen, aminy, kwsa p-
sulfonowy, difenylometan, kwas
krzemowy, inne weglowodory
alifatyczne
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| odpadéw

|
|

|
|
|
|

Kod Rodzaj odpadéw

llosé
odpadu
Mg/rok

Miejsce i Zrodia

powstawania

Charakterystyka odpadow —
podstawowy sktad chemiczny i
wiasciwosci

Odpadowe  emulsje

120109} e
niezawierajgce

chlorowcow

roztwory z obrébki metali

50

Hala odlewni —
proces obrébki
mechanicznej
zgrubnej z
uzyciem emulsji
olejowo-wodnych

Zuzyte chiodziwa na bazie olejow
mineralnych, synietycznych Ilub
poisyntetycznych stosowane w
urzgdzeniach do obrobki
mechanicznej (skrawania i ciecia)
oraz do chiodzenia obrabianych
detali.

Sktad chemiczny: woda, glikol
etylenowy, kwas borowy, boran

potasu ,mieszanina
weglowodordw  alifatycznych |
aromatycznych {do C35), olejow
syntetycznych: glikole
polialkilenowe, syntetyczne
weglowodory (np. pclialfaolefiny,
dialkilolbenzeny, poliizobutyleny)
ester kwasu dwukarboksylowego i
polialkoholu, ester kwasu
fosforowego,  silikony,  ester
polifenciowy, flucroweglany, oraz
Zelazo, wegiel, jako domieszki:
chrom, kadm, mangan, miedZ,
molibden, nikiel, otow .
Wiasciwosci: odpad ciekly,
drazniacy, ekotoksyczny.

12 03 01* | Wodne ciecze myjgce

5,0

Hala odlewni —
proces kontroli
szczelnoscl
odlewdw

Zuzyte roztwory wodne | osady z
badania szczelnosci odlewdw:
zanieczyszczone olejami i
smarami, drobnymi c¢zastkami
obrabianego mefalu.

Skiad chemiczny: woda,
mieszanina weglowaodorow
alifatycznych i aromatycznych,
oraz z2elazo, wegiel, jako
domieszki: chrom, kadm, mangan,
miedZ, molibden, nikiel, ofow,
Wiasciwosci: odpad ciekly,
drazniacy, ekofoksyczny.

Mineralne

1301 10* hydrauliczne

chlorowcoorganicznych

oleje

niezawierajgce zwigzkdw

10,0

Hala odlewni -
utrzymanie ruchu
— wymiana
zuzytych olejow

Przepracowane i
posiadajgce odpowiednich
wiasnosci  fizyko-chemicznych)
mineralne oleje hydrauliczne z

zuzyte (nie

08-1.7222.75.2.2024 AW
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Kod
odpadow

Rodzaj odpaddw

llosé
odpadu
Mg/rok

Miejsce i zrodta

powstawania

Charakterystyka odpadéw —
podstawowy skiad chemiczny i
wiasciwosci

w
eksploatowanych
maszynach i
urzgdzeniach

ukfadow hydrauliki przemysiowej
stanowigce mieszanine olejow
bazowych i dodatkéw
uszlachetniajacych.

Skiad chemiczny: mieszanina
weglowodoréw  alifatycznych i
aromatycznych (do C35), sadza.
Wlasciwosci: odpadu: ciekly,
drazniacy, szkodliwy,
ekotoksyczny.

15 01 10*

Opakowanhia zawierajgce
pozostatosei  substancii
niebezpiecznych lub nimi
zanieczyszczone

6,0

Hala odlewni -
procesy
produkeyjne i
pomocnicze -
opakowania  z
materiatow
produkeyjnych

Odpady
dostarczanych
i reagentach
procesie

opakowan po
surowcach
uzywanych w
produkcyjnym,
zanigczyszezone  substancjami
niebezpiecznymi, w fym:
opakowania szklane, z tworzyw
sztucznych, tektury, metalu.

Sktad chemiczny. krzemionka,
PE, PCV, PP, celuloza, zelazo,
aluminium, weglowodory
alifatyczne i aromatyczne, kwas
siarkowy, wodorotlenek sodu, |
izocyjaniany, ortofosforan, kwsa
p-sulfonowy, kwas Kkrzemowy,
fenol, formaldehyd, aminy.

Wiasciwosci: odpad staty
nigjednorodny, draznigcy,
szkodliwy, toksyczny,
ekotoksyczny, rakotwoérczy,
mutagenny.

1501 11*

Opakowanie z metali
zawierajgce

niebezpieczne porowate
elementy  wzmocnienia
konstrukcyjnego {np.
azbesf), wilgcznie 2z
pustymi pojemnikami
cignieniowymi

10,0

Hala odlewni —
procesy
predukeyjne [
pomocnicze

Odpady opakowart cisnieniowych
po dostarczanych surowcach
i reagentach uzywanych w
procesie produkcyjnym

Sklad chemiczny: aluminium,
Zelazo i jego stopy z weglem
Wiasciwosci: Cialo stale w postaci
zamknietej puszk. Odpad o
wiasciwosciach wybuchowych.

08-1.7222.75.2.2024 AW
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lloé¢ | Miejsce i Zrédta | Charakterystyka odpadow —
Kod Rodzaj odpadéw odpadu | . ctawania podstawowy skiad 'cl'!emlcznyl
odpadow Mg/rok wlasciwosci
Zuzyte ubrania robocze-czy$ciwo
zanieczyszczone  substancjami
niebezpiecznymi wytwarzane w
czesci produkeyjnej zakiadu w
trakcie  kontroli  obrabianych

Sorbenty, materiaty czesci, konserwacii i biezacej

filtracyjne (w tym filtry obstugi maszyn i urzgdzen.

olejowe nie ujete w innych Hala odlewni —\ oy chemiczny: PE, PP, POV
_......——-—i 1 1 ¥
ruj ach) {Eanin ydo procesy PS oliwgglan celuloza

y czeran;a (n syzmat produkeyjne i krz;amior?ka v mieszanin,

1502 02* wy - p Y. 15,0 pomocnicze - ’ . y
scierki) i ubrania ochronne biezaca obstuaa weglowodoréw  alifatycznych |
zanieczyszczone 2 g. aromatycznych, kwas siarkowy,

. maszyn i
substancjami . wodorotlenek sodu, ,
urzadzen .

niebezpiecznymi {np. izocyjaniany, ortofosforan, kwsa

PCB) p-sulfonowy, kwas krzemowy,
fenol, formaldehyd, aminy.
Wiasciwosci: odpad staly
draznigcy, szkodliwy, toksyczny,
ekoioksyczny, rakotworczy,
rutagenny.

Swietlowki, lampy  rteciowe,
monitory i inne zuzyte urzgdzenia
wchodzgce w  sklad instalacii
_ _ Hala odlewni — |Zawierajgce materiaty

Zuzyte _ urzgdzenia procesy niebezpieczne.

zawierajace . . . , .

ol . produkcyjne i| Skiad chemiczny: krzemionka,

150213 _mebezlp_)leczng .elementy 1.0 pomogchicze — | aluminium, reé, luminofor, PE,
inne niz wymienione w 16 biezaca obstuga | PP

2 . - '

02090016021 instalacji Wiasciwosci:  odpad  staty,
nigjednorodny, toksyczny,
ekotoksyczny, dziatajacy na
rozrodczose.

Qdpadowe ciecze chiodzgce z
) oprézniania zamknietych ukladow
Halalodlevlvm— chiodzenia, W tym z

Organiczne odpady wyn:fr;a cleczy | klimatyzatorow uzywanych na

16 03 05* | zawierajace  substancje | 15,0 ir(') EZC(:JI halach produkeyjnych.
hiebezpieczne 2?69:‘ Sktad chemiczny: glikol

zamknietym etylenowy, woda.
Wiasciwosci:  odpad  ciekly,
drazniacy, toksyczny.
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Miejsce i 2rodia

Charakterystyka odpadéow —

llo&é
KOd' Rodzaj odpadéw odpadu powstawania | Podstawowy fsk_iad 'ct!emicznyi
odpadow Mg/rok wiasciwosci
ZUZyte_ roztwory z neutralizatora
amin.
Skiad odpadu: woda, aminy, fenol,
Uwodnione odpady ciekfe Rdzeniarnia— formaldehyd, flenki siarki, sole
16 10 01* | zawierajgce  substancje | 250,0 | proces sodu, wodorotlenak sodu, kwas
nigbezpieczne. neutralizacji amin | siarkowy, krzemionka.
Wiasciwoéci:  odpad  clekly,
toksyczny, ekofoksyczny,
draZznigcy -
Elementy maszyn i urzadzen oraz
Hala odlewni — |OPrzyrzadowania pomocniczego
procesy (np. modele odiewow)
Odpady tworzyw produkcyjne, w stosowanych w procesach
07 0213 1,0 : dukeyinych
| sztucznych ’ tym biezgca | Produkcyjnych.
obsluga maszyn i | Skiad chemiczny: PE, PP, PCV,
urzadzen PS, PEQ, PMM.
Wiasciwosci: odpad staly, painy.
Wymiana zuzytych tasmociggow,
wezy, uszczelek z gumy.
Skiad chemiczny: kauczuk
syntetyczny lub naturalny:
polibutadien, poliizopren,
butadien-co-styren,
polichloropren, butadien-co-
Hala odlewni — akrylo:?ltryl, poliuretany, pollestry._
poliamidy elastyczne, kauczuki
procesy o .
nie  wvmienione rodukevine. W silikonowe, kwas melawonowy i
07 02 99 y 20,0 P yne, pirofosforan izopentylu, glikoza,
odpady - odpady gumowe tym biezgca R ) !
[ obstuaa maszvn i oraz dodatki i wypelniacze:
. YN krzemionka koloidalna, dwutienek
urzgdzen ) )
krzemu, krzemian wapniowy,
cynkowy  cyrkonowy, tlenek
glinowy, tytanowy, zelazowy,

fluorek wapnia, weglan wapnia,
siarczan wapnia,
hydroksykrzemian magnezu,
kaolin, siarczan baru.

Wiasciwosci: odpad staly, painy.

08-.7222.75.2.2024 AW
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llosé | Miejsce i zrédia | Charakterystyka odpadéw —
KOd, Rodzaj odpadow odpadu powstawania podstawowy 'sk.lad ’ctfemlczny '
odpadéw Mg/rok wilasciwosci
Odpad stanowig resztki pokrycia
na rdzenie z wanien i rynien
Rdzeniarnia - ociekowych
Szlamy wodne pdokryge . o Skiad chemiczny: woda, materiaty
08 02 02 zawierajgce materiaty | 15,0 rpozk?';(l;ei,a I'ZeSZ : mineralne, weglowodory
ceramiczne wanien i rynien W%aéciwoé:c':i: odpad‘ ciek&y,
ociekowych pozostatosé ppkrycna n!e
I sklasyfikowanego jako substancja
l lub mieszanina niebezpieczna
|
| |
Odpad stanowig resztki pokrycia
na rdzenie z wanien i rynien
Rdzeniarnia— | ociekowych
Zawiesi . pokrycie na Sktad chemiczny: woda, materiaty
awiesiny el rdzenie, resztki | mineraine, weglowodory
08 02 03 | zawierajace materialy | 40,0 SKrvCia Z -
ceramiezne pokryclaz Whasciwosci: odpad staty Il,!b
wanien | rynien | pdlptynny, pozostatos¢ pokrycia
ociekowych nie  sklasyfikowanego  jako
substancja lub mieszanina
niebezpieczna
Odpadowe zuzle Z
metalurgicznego procesu topienia
zeliwa.
Skiad chemiczny: tlenki wapnia i
Topialnia —|glinu,  krzemicnka,  mineraly
10 09 03 | 7uzle odlewnicze 3600,0 proces topienia krzemfanowo g mowe, metal_e i
[ wsadu tlenki metal:  zelazo, jako
metalowego domieszki: chrom, kadm, mangan,
miedz, molibden, nikiel, oldw oraz
wegiel,
Whasciwosci: odpad staly,
niejednorodny, niepaliny.
08-1.7222.75.2 2024 AW Sir. 26 z 95




llos¢ | Miejsce i zrédla | Charakterystyka odpadéw —
Kod Rodzaj odpadéw odpadu| |, yctawania | POdstawowy skiad chemiczny i
odpadow Mg/rok wlasciwosci
Odpadowe masy formiersko —
rdzeniowe w postaci segmentow
niewykorzystanych form, resztki
mas  nieutwardzonych  oraz
Rdzeniarnia - |0dpady z czyszczenia urzadzen
) ] rdzenie do produkgiji form i rdzeni.
Rdzem? [ formy uszkodzone, Skitad chemiczny: krzemionka,
odlewnicze Rrzed resztki masy po|bentonit, wegiel, kaolin oraz
10 09 06 | procesem odiewania inne | 4000,0 Sy P ontontt, - wegiel, -
niz wymienione w 10 09 czyszczeniu niewielki  dodatek zywic
y maszyn i | syntetycznych i utwardzaczy
05 .
urzadzen do | ztozonych z fenolu,
produkgji rdzeni | formaldehydu, alkoholu
furfurylowego, kwasow
organicznych i nieorganicznych
Wiasciwosci: odpad staly,
niejednorodny, niepalny.
Odpadowe masy formiersko -
rdzeniowe po procesie odlewania
Formiernia  — |Stanowigce  nadmiar  masy
. _ wybijana z |usuwanej z obiegu mas - tzw.
Rdzenie ' formy odlewéw masa Mmasy odwalowe, powstajace w
10 09 08 og:ewnlc_ze PO proces!z 25300,0 | formierska i| procesie  regeneracji  masy
© :1\?’?1?'3 ',Ing :9 07”' rdzeniowa, ktora | obiegowej.
wymienione w przeszta proces| Sklad chemiczny:. krzemionka,
produkeyjny bentonit, wegiel, kaolin.
Wiasciwosci: odpad staly,
hiejednorodny, niepalny.
Tlenek cynku w postaci pytu z
ialni - |odpylania piecow do topienia
Pyly z gazéw odlotowych Topialnia | metalu
100910 |inne niz wymienione w 10 | 1000,0 | PTo°es  topienia
'09 09 wy | wsadu Skiad chemiczny: tlenek cynku
metalowego Wiasciwosci:  odpad  staly,
jednorodny, niepalny
Pyly metali z odpylania suchego,
wtym pyty spod Srutownic i pyly z
Hala odlewni —|odpylania piecow do topienia
procesy metalu.
10 09 12 Inne_ c;qsth state niz 4000,0 srutowama. i _Sk%ad che{nlczr!v: zelazo, wegiel,
wymienione w 10 09 11 oczyszczania jako domieszki: chrom, kadm,
gazow mangan, miedZ, molibden, nikiel,
odlotowych otdw, krzemionka , bentonit.
Wiasciwosci: odpad staty,
niejednorodny, niepalny.

085-1.7222.75.2.2024 AW
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Ho$é | Miejsce i Zrodia | Charakterystyka odpadow -
Kod Rodzaj odpadéw odpadu| o\ uctawania | POdStawowy :sklad chemiczny |
odpadow Mg/rok wiasciwosci
Ziom  kawatkowy widry
powstajgce w procesie obrobki
zgrubnej odlewow, w tym trakcie
Hala odlewni —|obcinania nadlewow.
Odpady z toczenia | . . L .
. . : procesy obrobki|Sktad chemiczny: zelazo, wegiel,
pitowania zelaza oraz jego | 500,0 . ) ; - -
. mechaniczng] jako domieszki: chrom, kadm,
stopdw . - . -
(zgrubnej) mangan, miedz, molibden, nikiel,
ofow.
Whasciwosci: odpad staly,
niejednorodny, niepalny.
Ziom kawatlkowy oraz drobne
czastki, widry i pyly metali
powstajace w procesie obrobki
Hala odlewni —|Mechanicznej odlewow.
Czastki i pyly zelaza oraz procesy obrébki| Skiad chemiczny: Zelazo, wegiel,
) i 300,0 . . . X ;
jego stopow mechaniczngj jako domieszki: chrom, kadm,
{zgrubnej) mangan, miedz, molibden, nikiel,
otéw.
Wiasciwosci: odpad staty,
niejednorodny, niepalny.
Pyly polersko — szlifierskie ze
stanowisk Zaczyszczania
Odpady poszlifierskie inne Hala odlewni —|odlewow
niz wymienione w 12 01 20000 procesy obrobki| Sklad chemiczny: krzemionka,
16 {pyly polersko- ’ mechanicznej korund, cyrkokorund, stop zelaza i
szlifierskie) {zgrubnej) wegla
Whasciwosci: odpad staty,
jednorodny, niepalny
Zuzyte tarcze szlifierskie i sScierne
oraz papiery scieme -
. . Oczyszczalnia |Sklad  chemiczny:  celuloza,
Zuzyte materiaty
o " ; iy - procesy | baweina, elektrokorund, kwarc,
szlifierskie inne niz|{10,0 . ) ; .
mienione w 12 01 20 szlifowania, weghk krzemu, weglik boru,
wy wygladzania diament, bakelit.
Wiasciwosci: odpad staty,
niejednorodny, niepalny

08-1.7222.75.2.2024 AW
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Kod
odpadéw

Rodzaj odpadow

llosé
odpadu
Mg/rok

Miejsce i 2Zrodia

powstawania

Charakterystyka odpadéw —
podstawowy skiad chemiczny i
wihasciwosci

12 01 99

Inne  nie

wymienione
odpady (cdpadowy ziom
narzedziowy)

05

Hala odlewni -
procesy
produkcyjne i
pomochicze
zuzyte narzedzia

Ziom narzedziowy z metali
zelaznych i niezelaznych,
powstajacy w procesie obrébki
odlewow.

Sktad chemiczny: zelazo, wegiel,
metale niezelazne: aluminium,
miedz, oléw, cynk, cyna, chrom,
molibden, wolfram, mangan,
wanad, niob, tytan, cyrkon, hafn,
srebro, zioto, kobalt, rod, iryd,
nikiel, pallad, platyna.

Wlasciwosci;
niejednorodny.

odpad staty,

1501 01

Opakowania z papieru i
tektury

25,0

Hala odlewni —
opakowania

z materiatow
produkeyjnych

Zuzyte opakowania z papieru i
tektury z surowcow i reagentow
(nie zawierajgcych substancji
niebezpiecznych) oraz materialow
pomocniczych.

Sklad  chemiczny:  celuioza,
dodatki: amyloza i amylopektyna,

weglan wapnia, siarczan wapnia,
hydroksykrzermian fmagnezu,
kaolin, hydrosulfit.

Wiasciwosci: odpad staly, palny.

15 01 02

Opakowania z ftworzyw
sztucznych

15,0

Hala odlewni —
opakowania

z materiatow
produkcyjnych

Kontenery z tworzywa
sztucznego, worki foliowe | resztki
folii, karnistry z tworzyw z
surowcdw | reagentéw  (nie
zawierajgcych substancji
niebezpiecznych) oraz materiatow
pomocniczych  uzywanych w
instalacji.

Skiad chemiczny: PE, PP, PCV,
PS.

Wiasciwosci: odpad staly, painy.

150103

Opakowania z drewna

40,0

Hala odlewni —
opakowania

z materiatow
produkecyjnych

Uszkodzone lub zuzyte skrzynie
czy palety drewniane na ktorych
dostarczane | umieszczane sa
materiaty | surowce produkcyjne
oraz gotowe produkty.

Skiad chemiczny: celuloza, lignina
i hemiceluloza.

Wiasciwoséci: odpad staty, palny

03-1.7222.75.2.2024 AW
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llosé | Miejsce i Zrédta | Charakterystyka odpadow —
KOd' Rodzaj odpadéw odpadu | |\ ctawania podstawowy fsk.iad chemiczny i
odpadow Mg/rok wiasciwosci
; Beczki, skrzynie, puszki,
pojemniki po surowcach i
materiatach uzywanych w
Hala odlewni — proc_esie produkeyjnyim, .nief
] . opakowania Zanieczyszczone  substancjami
15 01 04 | Opakowania z metali 8,0 o aterialow | niebezpiecznymi
produkcyjnych Skiad chemiczny: zelazo,
aluminium, miedz, otéw, chrom,
nikiel.
Wihasciwosci: odpad staly.
Zuzyte ubrania i rekawice robocze
] Hala odiewni —|W tym rowniez  maseczki
Sorbenty, materiaty procesy przeciwpylowe, czysciwo  nie
filtracyjne,  tkaniny do produkcyjne | |2anieczyszezone  substancjami
1502 03 | WYCleTaNa (n!:) . szmaty, 5,0 pomocnicze  — | Niebezpiecznymi
isncrizr:i)zl Ubﬁzziigﬁgr:’n?g biezaca obhstuga | Sklad chemiczny: celuloza, PE,
02 02 hd [ maszyn i|PP, PCV, PS, poliweglany,
urzadzen krzemionka, diatomit.
Wiasciwasci; odpad staly, painy
Zuzyte opony z zakladowych
Srodkow transportu
wewnetrznego w tym wozkow
widiowych | innych wozkéw
[ akumulatorowych i spatinowych.
1 Skiad___ chemiczny:  kauczuk
| syntetyczny lub naturalny:
polibutadien, poliizopren,
. butadien-co-styren,
rl;a:ﬁ:asr::r:wa _ | polichloropren, butadien-co-
\ . akrylonitryl, poliuretany, poliestry,
16 01 03 , Srodki transportu poliamidy elastyczne, kauczuki
Zutyte opony 2,0 wewnetrznego — sillkonowe, kwas melawonowy i
:ﬁ::ﬁ::jw i pirofosforan izopentylu, glikoza,
rodukiow oraz dodatki | wypelniacze:
P krzemionka koloidalna, dwutlenek
krzemu, krzemian wapniowy,
cynkowy  cyrkonowy,  tlenek
glinowy, tiytanowy, zZelazowy,
fluorek wapnia, weglan wapnia,
siarczan wapnia,
hydroksykrzemian magnezu,
kaolin, siarczan baru.
Wrhasciwosci: odpad staly, palny.
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HoS¢ | Miejsce i zrocta | Charakierystyka odpadow —
Kod’ Rodzaj odpadéw odpadu powstawania podstawowy skiad chemiczny i
odpadow Mg/rok wiagciwosci
Zuzyte urzadzenia elektryczne i
elektromechaniczne (m.in. zuzyte
bezpieczniki elekiryczne, zlom
elektryczny i elektroniczny)
Hala odlewni - Skiad chemiczny: PE, PP, PCV,
procesy PS, PEO, PMM, poliweglany,
Zuzyte urzgdzenia inne produkcyjne i | zelazo, wegiel, aluminium, miedz,
16 02 14 | niz wymienione w 16 02 30,0 pomocnicze  ~|otéw, cynk, c¢yna, chrom,
09do 16 02 13 biezaca obstuga | motibden, wolfram, mangan,
maszyn i | wanad, niob, tytan, cyrkon, hafn,
urzgdzen srebro, zioto, kobalt, rod, iryd,
nikiel, pallad, platyna, ditlenek
krzemu.
Wasciwosci: odpad staly,
nigjednorodny.
Odpadowy gruz szamotowy |
korundowy z powstajacy w trakcie
wymiany wymurowki piecow do
Okfadziny  piecowe Topialnia — | topienia i obrébki cieplnej metali
materialy ogniotrwate z wymiana — ] oraz z kadzi odlewniczych.

16 11 04 | procesow 280.0 | wymurewki Sklad chemiczny: krzemionka,
metalurgicznych inne niz piecéw | kadzi|wapn, uwodniony  siarczan
wymienione w 16 11 03 odlewniczych. wapnia, ditlenek krzemu, tienek

glinu, tlenek zelaza,.
Wiasciwosci: odpad staty,
czesciowo sypki.

[l.4. Dopuszczalny poziom emisji hatasu do Srodowiska z instalacji.

Ustalam dopuszczalng emisje, wyrazong poprzez réwnowazny poziom dzwieku
emitowanego na obszary zabudowy mieszkaniowej jednorodzinnej - tereny dziatek,
na ktorych zlokalizowane sa budynki mieszkalne, w zaleznos$ci od pory dnia

w hastepujacy sposob:

- wgodzinach od 6.00 do 22.00
- wgodzinach od 22.00 do 6.00

- 55 dB(A),
- 45 dB(A).

ll. Ustalam wielko$¢ maksymalnej dopuszczalnej emisji oraz maksymalny
dopuszczalny czas utrzymywania si¢ uzasadnionych technologicznie
warunkow eksploatacyjnych odbiegajacych od normalnych - jak w warunkach
normailnej pracy instalacji, zgodnie z punktami I1.1., 11.2., 11.3. i 11.4. decyzji.

08-1.7222.75.2.2024 AW

Str. 31z 95




IV. Warunki wprowadzania do srodowiska substancji lub energii i wymagane
dziatania, w tym srodki techniczne majace na celu zapobieganie lub ograniczanie

emisji.

IV.1. Warunki wprowadzania gazéw i pyléw do powietrza

IV.1.1. Ustalam miejsca i sposdb wprowadzania gazow i pytow do powietrza.

Tabela nr 4
Wysokosé esrrn?:lor:’?z P;eadzlg\:c Te";l:i;:“ - Cr:::s
Emitor emitora wylotu odIotowyf:h odlotowyc_:h ha e?ni to):a
[m] [m] n:? wylocie \n_lylocle [hirok]
emitora [m/s] emitorze [K]
E-2/68 18,0 1,0 14,2 303 6 600
E-3/68 18,0 1,00 14,2 303 6 600
E-4/68 18,0 1,20 14,7 303 6 600
E-6/68 19,0 0,80 11,1 298 4 600
E-7/68 18,0 0,80 8,8 208 4 600
E-8a/68 16,2 0,56 9,4 298 7 000
E-10a/68 16,2 0,56 9,5 298 7 000
E-11/68 17,0 0,60 6,3 208 5 500
E14/68 17,5 0,8 8,4 300 7 000
E-20/68 17,6 1,00 6,5 306 6 600
E-23/68 16,7 0,80 9,7 306 6 600
E-24/68 16,5 0,80 17.4 306 6 600
E-25/68 14,0 1,00 10,9 311 7 000
E-27/68 15,0 1,60 8,0 306 7 000
E-29/68 17,0 0,80 11,0 311 7 000
E-31/68 20,0 1,30 8,2 310 5 000
E-32/68 19,5 1,30 20,2 310
5 000
£20(8 19,5 1,30 20,2 310
E-34/68 18,0 1,20 2,8 310 5 000
E-36/68 18,0 0,80 4,4 303 5 000
E-40/68 17,5 0,80 11,0 313 6 600
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Wysokosé Sr?::lnica P;zizfé Ter;zzzt’ura Czas
Emitor emitora er‘:;lc:) ::lu odlotowyt_:h odlotowyc':h ha ez;zZa
[m] - naf wylocie vyylome (hirok]
emitora [m/s) emitorze [K]
E-43/68 21,0 0,8 11,0 298 7 000
E-44/68 7,0 1x1 12,2 300 6 600
E-45/68 18,0 1,00 34 313 2000
E-47/68 18,4 0.4 15,0 290 6 200
E-48/68 18,0 1,00 12,2 300 6 600
E-49/68 18,0 1,00 16,9 298 5 800
E-51/68 18,0 1,25 10,6 298 6 200
E-52/68 15,0 0,60 17,3 311 4 000
E-54/68 17,5 0,50 zadaszony 208 500
E-64/68 18,0 0,60 zadaszony 309 6 600
E-64a/68 13,5 0,71 8,2 298 6 600
E-65/68 18,0 1,00 44 208 4 000
E-97/68 16,0 1,00 17,5 314 6 500
E-123/68 17,5 0,60 6,0 302 6 500
E-124/68 16 0,5 5,6 300 4 800

IV.1.2. Charakterystyka techniczna urzadzen ograniczajacych emisje zanieczyszczen
do powietrza.

Tabelanr b
Lp. Emitor Rodzaj urzadzenia Sprawnosé

1. | E-2/68 Filtr tkaninowy F 15 90-98 %
2. | E-3/68 Filtr tkaninowy F 14 90-98 %
3. | E-4/68 Filtr tkaninowy F 13 88-98 %
4. | E-6/68 Neutralizator amin N1 90-98 %
5 | E-7/68 Neutralizator amin N 2 90-98 %
6. | E-8a/68 Filtr tkaninowy F 10 95-98 %
7. | E-10a/68 Filtr tkaninowy F 11 95-98 %
8. | E-11/68 Filtr tkaninowy F 25 95-98 %
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Lp. Emitor Rodzaj urzadzenia Sprawnos¢
g | E-20/68 Cyklon i filtr tkaninowy F 18 85-98 %
10. | E-23/68

ek Filtr tkaninowy F19 85-98 %
11. | E-24/68
_ Filtr vyorkowy F 2.0' 95.98 %
12. | E-25/68 2 filtry F20/1 i F20/2 (odbiér tlenku
95-98 %
cynku)
13. | E-27/68 Filtr tkaninowy F 22 95-98 %
14. | E-31/68 Filtr workowy F 21 95-98 %
15. | E-34/68 2 cyklony i filtr workowy 84-98 %
16. | E-43/68 Neutralizator amin N3 90-98 %
17 | E-44/68 Filtr tkaninowy F16 90-98%
18. | E-47/68 Filtr tkaninowy F8 94-98 %
Filtry tkaninowe o
19. | E-48/68 F1.F2 94-98 %
Filtry tkaninowe 0
20. | E-49/68 F3,F4 F7 94-98 %
22 | E-64/68 Filtr tkaninowy F 9 94-98 %
23 | E-64al68 Filtr tkaninowy F5 90-98%
24 | E-65/68 Filtry tkaninowe F 12 90-98 %

iIV.1.3. Warunki wprowadzania gazow i pylow do powietrza

IV.1.3.1. Instalacja pracowac¢ bedzie w ruchu ciggtym.

IV.1.3.2. Instalacja wyposazona bedzie w mechaniczng wentylacie wyciggowq
stanowiskows.

IV.1.3.3. Zanieczyszczenia z wszystkich czynnych stanowisk produkcyjnych
wprowadzane bedg do powietrza emitorami E-2/68 - E-124/68 w sposob wymuszony
poprzez odciagi miejscowe, ukiad kolektoréw i wspotpracujgce z emitorami urzgdzenia
ochrony atmosfery.

IV.1.3.4. Zrodta wprowadzania pytéw i gazow do powietrza nalezy uzytkowac zgodnie
z ich danymi techniczno-ruchowymi zapewniajgcymi nie przekraczanie
dopuszczalnych ilosci substancji zanieczyszczajgcych wprowadzanych do powietrza.
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IV.1.3.5. Zamontowane urzadzenia do redukcji zanieczyszczen nalezy utrzymywaé
w statej gotowosci eksploatacyjnej i eksploatowaé zgodnie z danymi techniczno
ruchowymi w sposdob gwarantujgcy optymalng ich skuteczno$é.

IV.1.3.6. Zanieczyszczenia z procesu cold box odprowadzone beda do powietrza
wylacznie poprzez neutralizatory amin. pH roztworu w neutralizatorze utrzymywane
bedzie na poziomie: 1,8-2,0.

IV.2. Sposdéb i warunki wprowadzania $ciekéw do $rodowiska

IV.21. Punkt graniczny instalacfi w zakresie wprowadzania do obcych urzadzen
kanalizacyjnych $ciekow deszczowych stanowi:

studzienka D-1 (x:3154,33; y:5347,42 wg siatki realizacyjnej ukiadu lokalnego),
studzienka D-2 (x:3187,80; y:5469,48 wg siatki realizacyjne] uktadu lokalnego),
studzienka D-3 (x:3285,50; y:5498,50 wg siatki realizacyjnej uktadu lokalnego)
I studzienka D-4 (x:3432,04; y:5296,09 wg siatki realizacyjnej uktadu lokalnego).

IV.2.2. Scieki przemysfowe stanowigce zuzyty roztwor ptuczacy z neutralizatora amin
wprowadzane bedg okresowo do zewnetrznych urzadzen kanalizacyjnych.
IV.2.3. Scieki nie beda wprowadzanie bezposredniego do wod powierzchniowych

i do ziemi.

IV.2.4. Wszystkie urzadzenia zwigzane z poborem wody i odprowadzaniem $ciekéw
objetych niniejszym pozwoleniem nalezy utrzymywaé¢ we wilasciwym stanie
technicznym.

IV.3. Sposoby postepowania z wytwarzanymi odpadami

IV.3.1. Miejsce i sposéb magazynowania odpadoéw
Tabela nr 6 Odpady niebezpieczne

KOd' Rodzaj odpadéw Sposdb i miejsce magazynowania
odpadéw

ODPAD NIE BEDZIE MAGAZYNOWANY .

06 01 01* | kwas siarkowy i siarkawy Odpad bedzie bezposrednio po wytworzeniu przekazywany
uprawnionej firmie.

Odpady farb i lakierow
zawierajgcych
08 01 14* | rozpuszczalniki  organiczne
lub inne substancje
niebezpieczne

Miejsce magazynowania: W oznakowanym utwardzonym migjscu na
terenie hali produkcyine;.

Sposéb magazynowania: W oznakowanych, szczelnych
pojemnikach odpornych na dziatanie magazynowanego odpadu
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Kod' Rodzaj odpadéw Sposdh | miejsce magazynowania
odpadow
Szl.am'y z usuwania_ fafb i Miejsce magazynowania: W oznakowarym utwardzonym migjscu na
lakierow ZAWIETAIACE | torenie hali produkeyjne;.
08 OfFts rozpuszc-zaimkl organ:czrre Spos6b magazynowania; W oznakowanych, szczelnych
lu,b .mne substancie pojemnikach odpornych na dziatanie magazynowanego odpadu
| niebezpieczne
. o Miejsce magazynowania: W wyznaczonym i oznakowanym migjscu
Odpadowe  $rodki - wiazace | pa hali rdzeniami (posadzka betonowa),
100313 zgmeraj.ace substancje Spostb magazynowania; W oznakowanych nazwa i kodem odpadu
niebezpieczne . .
szczelnych, zamykanych pojemnikach metalowych.
Mieisce magazynowania: w wyznaczonym, oznakowanym miejscu w
o wydzielonym pomieszczeniu obok oddziaiu remontowego
Odpadowe emulsje i roztwory | ;omieszczenie zamykane, posadzka betonowa).
12 01 09* |z obrobki metali . .
. L ) Sposob magazynowania: W szczelnych, zamykanych beczkach
niezawierajace chlorowcow - y )
metalowych lub pojemnikach z tworzywa sztucznego ustawionych na
wannach wychwytowych.
ODPAD NIE BEDZIE MAGAZYNOWANY,
12 03 01* | Wodne ciecze myjace Qdpad jest bezposrednio po wytworzeniu przekazywany uprawnionej
firmie
Miejsce magazynowania: W oznakowanym, wyznaczonym miejscu w
Mineralne oleje hydrauliczne | Wydzielonym pomieszczeniu na zapleczu topialni. Pomieszczenie
1301 10* | niezawierajace  zwiazkow | 2amykane, posadzka betonowa.
chlorowcoorganicznych Sposdb__magazynowania: w szczelnych, zamykanych beczkach
metalowych ustawionych na wannach wychwytowych,
. Miejsce magazynowania: W oznakowanym, wyznaczonym miejscu w
Opakowania zawierajace | hali odlewni oraz w zamykanej wiacie o szczelnym, utwardzonym
15 01 10* pozostatosci substanciji | poditozu, na zewnatrz odlewni
niebezpiecznych lub  nimi| Sposob magazynowania: W szczelnych, zamykanych pojemnikach
zanieczyszczone metalowych lub z tworzywa sztucznego opisanych kodem i nazwa
odpadu.
Opakowanie z metali | . . . .
. . 3 Migjsce magazynowania: W oznakowanym, wyznaczonym migjscuw
zawierajgce  niebezpieczne - - .
hali odlewni oraz w oznakowanym utwardzonym miejscu na zewnatrz
porawate elementy hali produkeyjnej, zabezpieczonym przed wplywem warunkow
15 01 11* | wzmochienia konstrukcyjnego ’ CYINg}, P ym p
- atmosferycznych
(np. azbest), wigcznie =z S . N
. . ~ | Sposdb magazynowania: W szczelnych pojemnikach metalowych lub
pustymi pojemnikami ; ;
D . z tworzywa sztueznego opisanych kodem i nazwa odpadu.
cisnieniowymi
Sorbenty, materiaty filtracyjne Miejsce magazynowania: W oznakowanym, wyznaczonym miejscu
(w tym filtry olejowe nie ujete | W hali odlewni oraz w oznakowanym utwardzonym miejscu na
w innych grupach), tkaniny do Zewnalzrz hali pro:lukcyjnej;]zabezpieczonym przed wpiywem
; i warunkow atmosferycznycl
15 02 02* \fvymeranfa (n;?. szmaty,
gcierki) i ubrania ochronne |.
zanieczyszczone Sposéb magazynowania: W szczelnych, zamykanych pojemnikach
substancjami metalowych lub z tworzywa sztucznego opisanych kodem i nazwa
niebezpiecznymi (np. PCB} | odpadu.
Miejsce magazynowania: W oznakowanym, wyznaczonym migjscu w
Zuzyte urzadzenia wydzielonym pomieszczeniu na zapleczu topialni. Pomieszczenie
zawierajace  niebezpieczne | Zamykane, posadzka betonowa.
16 02 13" ) - i . . . .
elementy inne niz wymienione | Sposéb magazynowania: w szczelnych pojemnikach metalowych lub
w 16 0209 do 16 02 12 opakowaniach handlowych w spos6b zabezpieczajacy przed
stluczeniern czy zniszczeniem.
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Kod

Rodzaj odpadow

Sposcb i miejsce magazynowania

odpadow
Organiczne odpady | ORPAD NIE BEDZIE MAGAZYNOWANY.

16 03 05* | zawierajace substancje | Odpad jest bezposrednio po wytworzeniu przekazywany uprawnionej
niebezpieczne firmie.
Uwodnione odpady ciekle ODPAD NIE BEDZIE MAGAZYNOWANY.

16 10 01* | zawierajgce substancje | Odpad jest bezposrednio po wytworzeniu przekazywany uprawnionej

niebezpieczne.

firmie

Tabela nr 7 Odpady inne niz niebezpieczne

Kod
odpadow

Rodzaj odpadéw

Sposéb i miejsce magazynowania

07 0213

Odpady tworzyw sztucznych

ODPAD NIE BEDZIE MAGAZYNOWANY.

Odpad jest bezposrednio po wylworzeniu przekazywany uprawnionej
firmie.

07 0299

Inne nie wymienione odpady
- odpady gumowe

Miejsce magazynowania: w oznakowanym, wyznaczonym i miejscu
w hali odlewni oraz w wydzielonym pomieszczeniu na zapleczu
topialni. Pomieszczenie zamykane, posadzka betonowa.

Sposéb magazynowania: W oznakowanym pojemniku metalowym [ub
Z tworzywa sztucznego ‘

08 02 02

Szlamy wodne zawierajace
matesialy ceramiczne

Miejsce magazynowania: W oznakowanym utwardzonym miejscu na
terenie hall produkcyjne].

Sposéb magazynowania: W oznakowanych, szczelnych pojemnikach
odpornych na dzialanie magazynowanego odpadu

08 0203

Zawiesiny wodne zawierajgce
materiaty ceramiczne

', Miejsce magazynowania: W oznakowanym utwardzonym migjscu na
terenie hali produkcyijnej.

Sposéb magazynowania: W oznakowanych, szczelnych pojemnikach
cdpornych na dzialanie magazynowanego cdpadu

1009 03

Zuzle odlewnicze

Mieisce magazynowania: W wyznaczonym i oznakowanym migjscu
na zapleczu topialni (na betonowe] posadzce), skad doceiowo
przewozone sa samochodami do czterech betonowych boksow
utwardzonych ptytami drogowymi cbudowanymi do wysokosci ok, 2m,

Sposob _magazynowania: Luzem w uporzgdkowany sposdb na
zapleczu topialni oraz w boksach o utwardzonym podtozu.

10 09 06

Rdzenie i formy odiewnicze
przed procesem odlewania
inne niz wymienione w 10 09
05

Miejsce magazynowania: W wyznaczonym i oznakowanym migjscu
na terenie rdzeniarni, skad docelowo przewozone sg samochodami
do czterech betonowych bokséw utwardzonych plytami drogowymi i
obudowanymi do wysokosei ok. Zm

Sposéb magazynowania; W pojemnikach metalowych na terenie
rdzeniarni oraz luzem w uporzgdkowany sposth w boksach o
utwardzonym podtozu.
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Sposéb i miejsce magazynowania

i odpadéw Rodzaj odpadow
| - Miejsce magazynowania: W oznakowanych 6 silosach
[ zlokalizowanych obok budynku odlewni (umieszczonych na podiozu
[ L . betonowym, zadaszonych) oraz czterech betonowych boksach
:' Rdzenie i formy odlewnicze | twardzonych ptytami drogowymi | obudowanymi do wysokosci
100808 |po procesie odlewania inne | gk om.
iz gymicnions W {9 09 07 Sposdb magazynowania: W ww. zadaszonych silosach betonowych,
do ktérych odpad dostarczany bedzie tasmociggami z krat
wstrzasowych oraz Juzem w uporzadkowany sposob w boksach.
Miejsce magazynowania: W wyznaczonym i oznakowanym migjscu
pod urzadzeniami odpylajgcymi, w budynku odlewni (pomieszczenie
Pyly z gazéw odiotowych inne zamykane, posadzka betonowa) oraz na zewnatrz hal,

100910 niz wymienione w 10 09 09 | Zabezpieczone przed dziataniem czynnikéw atmosferycznych,
Sposdb magazynowania; W workach z tworzywa sztucznegoe lub w
pojemnikach z tworzywa szfucznego

i Miejsce magazynowania: VW wyznaczonym i oznakowanym migjscu
pod urzadzeniami odpylajacymi, w budynku odiewni (pomieszczenie
) __ | zamykane, posadzka betonowa) oraz docelowo w czterech boksach
10 0912 [nne. Iczqstkl stale  niz | ytwardzonych piytami drogowymi i obudowanymi do wysokosci ok.
wymienione w 10 09 11 2m, gdzie odpad jest mieszany z masami odwalowymi.
Sposdb magazynowania: W odlewni w workach z tworzywa
sztucznego- oraz luzem w uporzadkowany sposdb w boksach
Miejsce magazynowania: W wyznaczonych oznakowanych
o _ | miejscach na terenie oczyszczalnio oraz w wyznaczonym i miejscu
12 01 01 deadyz toF:zema I pliowanla na utwardzonym placu kofo odlewni.
zelaza oraz jego stopow Sposéb magazynowania; W oznakowanych  pojemnikach
metalowych.
Miejsce magazynowania: W wyznaczonych oznakowanych
B . . miejscach na terenie oczyszczalni oraz w wyznaczonym i miejscu na
12 01 02 | GZastkiipyly zelaza oraz Jego | twardzonym placu koto odlewni.
stopow Sposdb magazynowania: W oznakowanych pojemnikach
metalowych.
i o | Miejsce magazynowania: W wyznaczonych oznakowanych
Odp&_ldy. poszlifierskie inne niz | miejscach na terenie oczyszczalni.
120117 wymlemone.w 5 .01 16 (pyty Sposdb _magazynowania: W oznakowanych pojemnikach
polersko-szlifierskie)
metalowych.
] . ) | Miejsce magazynowania: w oznakowanym, wyznaczonym i miejscu
Zuzyte materialy szlifierskie | y hali odiewni w poblizu stanowisk obrabki poodlewniczej.

1201 21 |inne niz wymienione w 12 01 i . "

20 Sposob magazynowania: W pojemnikach metalowych lub z tworzywa
sztucznego.
Inne nie wymienione odpady Miejsce magazynowania: w oznakowanym, wWyznaczonym i miejscu w

120199 | (odpadowy zlom | poblizu wypozyczaini narzedzi.

narzedziowy) Sposéb magazynowania; W pojemnikach metalowych.
Miejsce magazynowania: w oznakowanym, wyznaczonym i miejscu
w hali odlewni oraz w oznakowanym utwardzenym miejscu na
Opakowania z papieru i zewnatrz hali produkcyjnej, zabezpieczonym przed wplywem

150101 tektury warunkow atmosferycznych.

Sposéb magazynowania: W pojemnikach metalowych lub z
tworzywa sztucznego.
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Kod Sposadb i miejsce magazynowania

odpadéw Rodzaj odpadéw
Miejsce magazynowania: w oznakowanym, wyznaczonym i miejscu
w hali odlewni oraz w oznakowanym utwardzonym migjscu na
; zewnatrz hali produkcyjnej, zabezpieczonym przed w em
1501 02 | Opakowania  z  tworzyw a p yine| P ymp Plyw

warunkdéw atmosferycznych.

Spos6b _magazynowania: Male opakowania w pojemnikach
metalowych i w workach foliowych, duze na paletach drewnianych.

sztucznych

Miejsce magazynowania: W oznakowanym, wyznaczonym i migjscu

na posadzce w hali odlewni oraz na zewnatrz hali w boksie o
150103 | Opakowania z drewna utwardzonym podiozu.

Sposdb magazynowania: Luzem w uporzadkowany sposéb.

Miejsce magazynowania: w oznakowanym, wyznaczonym i miejscu
1501 04 | Opakowania z metali w hali odlewni.
Sposob magazyhowania: Na paletach drewnianych .

Miejsce magazynowania: w oznakowanyrm, wyznaczonym i miejscu
Sorbenty, materialy | w pudynku odiewni w wypozyczaini narzedzi oraz w poblizu
firacyjne,  tkaniny  do | sianowisk obrobki poodlewniczej oraz w oznakowanym

150203 |Wycierania  (np.  szmaty, | twardzonym miejscu na zewnatrz hali produkeyjne),

Scierki) i ubrania ochronne | zapezpieczonym przed wplywem warunkéw atmosferycznych.

g]zne niz"wymieqione w502 Sposob magazynowania: W workach z tworzywa sztucznego oraz w
pojemnikach metalowych lub z tworzywa sziucznego.

Miejsce magazynowania: W oznakowanym, wyznaczonym i miejscu,
16 01 03 | Zuzyte opony na terenie placéwki transportu (na utwardzonym podtozu).

Sposdb magazynowania: Na paletach drewnianych,

Miejsce magazynowania: W wyznaczonym oznakowanym miejscu
na terenie hali w poblizu dyzurki elekirykow oraz w oznakowanym,
Zuzyte urzadzenia inne niz | WYZnaczonym miejscu w wydzielonym pomieszczeniu na zapleczu
16 0214 | wymienione w 16 02 08 do 16 | topiaini. Pomieszczenie zamykane, posadzka betonowa.

0213 Sposob magazynowania: W pojemnikach metalowych lub z tworzywa
sztucznego albo luzem w uporzgdkowany sposéb (w przypadku
duzych gabarytdw urzadzen).

o _ | Miejsce magazynowania: w oznakowanym, wyznaczonym i miejscu
Okle_:dzmy piecowe | mater '?*Y w hali topialni, oraz docelowo w czterech boksach utwardzonych
16 11 04 |Cgniotrwate  z  proceséw | sntami drogowymi | obudowanymi do wysokosci ok, 2m.

metqlurglcznych RS IS Sposob magazynowania: W topiaini w pojemnikach metalowych. oraz
wymienione w 16 11 03 .
luzem w uporzadkowany sposéb w boksach.

IV.3.1.1. Sposéb dalszego gospodarowania odpadami.

Tabela nr 8 Odpady niebezpieczne

Kod Rodzaj odpadéw Sposéb gospodarowania
odpadéw

Transport — uprawniony podmiot zewnetrzny .

06 01 01" | kwas siarkowy i siarkawy Przekazanie uprawnionym podmiotom do zbierania lub
przetwarzania (metodg odzysku}
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Kod

Sposdb gospodarowania

niebezpieczne

odpadow Rodzaj odpadow
Odpady farb i lakieréw
zawierajacych Transport — uprawniony podmiof zewnetrzny .
08 01 11* | rozpuszczalniki  organiczne | Przekazanie uprawnionym podmiotom do zbierania lub
ub inne substancje | przetwarzania (metoda odzysku)

08 01 13*

10 09 13*

Szlamy z usuwania farb i

lakierow zawierajgce
rozpuszezalniki  organiczne
lub inne substancje

niebezpieczne

Transport — uprawniony podmiot zewngirzny .

Przekazanie uprawnionym podmioctom do zbierania lub
przetwarzania {(metoda odzysku)

Odpadowe srodki wiazace
zawierajace substancje
niebezpieczne

Transport — uprawniony podmiot zewnetrzny .

Przekazanie uprawnionym podmiotom do zbierania lub przetwarzania
{metodg unieszkodliwiania).

12 01 09*

Odpadowe emulsje i roztwory
a obrabki metali
niezawierajace chiorowcdw

Transport — uprawniony podmiot zewnetrzny .

Przekazanie uprawnionym podmiotom do zbierania lub przetwarzania
{metoda odzysku [ub w przypadku braku mozliwosci odzysku metoda
unieszkodliwiania).

12 03 01*

13 01 10*

Wodne ciecze myjace

Transport — uprawniony podmiot zewngtrzny .

Przekazanie uprawnionym podmiotom do zbierania lub przetwarzania
{odzysku lub unieszkodliwiania®).

Mineralne oleje hydrauliczne
niezawierajgce zwigzkow
chlorowcoorganicznych

Transport — uprawniony podmiot zewnetrzny .

Przekazanie uprawnionym podmiotom do zbierania lub przetwarzania
{metoda odzysku).

15 01 10

Opakowania zawierajace
pozostatosci substanciji
niebezpiecznych lub  nimi

zanieczyszczone

Transport — uprawniony podmiot zewnetrzny .

Przekazanie uprawnionym podmiotom do zbierania lub przetwarzania
{metodg odzysku lub w przypadku braku mozliwosci odzysku metodg
unieszkodliwiania).

150111*

Opakowanie z metali
zawierajace  niebezpieczne
porowate elementy
wzmocnienia konstrukcyjnego
(np. azbest), wiacznie =z
pustymi pojemnikami
ci$nieniowymi

Transport — uprawniony podmiot zewnetrzny .

Przekazanie uprawnionym podmiotom do zbierania lub przetwarzania
{metoda odzysku lub w przypadku braku mozliwosci odzysku metodg
unieszkodliwiania).

15 02 02*

Sorbenty, materiaty filtracyjne
(w tym filtry olejowe nie ujete
w innych grupach), tkaniny do

wycierania  (np.  szmaty,
§cierki) i ubrania ochronne
zanieczyszczone
substancjami

niebezpiecznymi (np. PCB)

Transport — uprawniony podmiot zewnetrzny .

Przekazanie uprawnionym podmiotom do zbierania lub przetwarzania
{unieszkodliwiania).

16 02 13~

Zuzyte urzadzenia
zawierajgce  niebezpieczne
elementy inne niz wymienione
w16 0209do 1602 12

Transport — uprawniona firma zewnetrzna.

Przekazanie uprawnionym podmiotom do zbierania lub przetwarzania
(mefoda odzysku).
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Kod

Sposdb gospodarowania

odpadow Rodzaj odpaddéw
Transport — uprawniony podmiot zewnetrzny .

Organiczne odpady Prrek . . drmiotomn do zbi ia lub o i

16 03 05* | zawierajace substancje rzekazanie uprawnionym podmiotom do z rgranl? 'u przetwarzania
g . (metoda odzysku lub w przypadku braku mozliwosci odzysku metoda
niebezpieczne . .
unieszkodliwiania).
) . Transport — uprawniona firma zewnetrzna.

Uwodnione odpady ciekle Przek . . drmi do zbi ia lub .

16 10 01* | zawierajace substancje rzekazanie uprawnionym podmiotom do zbierania lub przetwarzania

niebezpieczne.

{metodg odzysku lub w przypadku braku mozliwoséci odzysku metoda
unieszkodliwiania).

Tabela nr 8@ Odpady inne niz niebezpieczne

Kod

Sposob gospodarowania

odpadéw Rodzaj odpadéw
Transport — uprawniona firma zewnetrzna.
07 0213 | Odpady tworzyw sztucznveh Przekazanie uprawnionym podmiotom do zbierania lub przetwarzania
pacy YW y {metodq odzysku lub w przypadku braku mozliwosci odzysku metodg
unieszkodliwiania)
Transport — uprawniony podmiot zewngtrzny .
07 02 g9 | Inne nie wymienione odpady | Przekazanie uprawnionym podmiotom do zbierania lub przetwarzania
- odpady gumowe (metods odzysku lub w przypadku braku mozliwosci odzysku metoda
unieszkodliwiania)
o Transport — uprawniony podmiot zewnetrzny .
08 02 02 Szlamy wodne zawierajgce . . . ) . :
. . Przekazanie uprawnionym podmiotom do zbierania lub przeiwarzania
materialy ceramiczne . Lo
{metods unieszkodliwiania).
o L Transport — uprawniony podmiot zewnetrzny .
08 02 03 Zawiesiny wodne zawierajace Przek . , dmiotom do zbi i lub tw .
materialy ceramiczne rzel azamt.a uprawnionym podmiotom do zbierania lub przetwarzania
(metodg unieszkodliwiania).
Transport — uprawniony podmict zewnetrzny .

10 0903 | Zuzle odlewnicze Przekazanie uprawnionym podmiotom do zbi‘e.rani‘a !ub przetwarzania
{metodg odzysku lub w przypadku braku mozliwosci odzysku metodg
unieszkodliwiania).

Rdzenie i formy odiewnicze Transport — uprawniony podmiot zewngtrzny .
10 09 0g |Przed procesem odlewania | Przekazanie uprawnionym podmiotom do zbierania lub przetwarzania
inne niz wymienione w 10 09 | (metoda odzysku lub w przypadku braku mozliwoéci odzysku metoda
05 unieszkodliwiania).
L . Transport - uprawniony podmiot zewnetrzny .
Rdzenie i formy odlewnicze Przek ) . dmi do zbi ia lub o N
100908 | po procesie odlewania inne rz? :zanclie u;;ra\lwtn)nonym po crjnklotlr;)mk oz |.c-i‘ran|’a lu dprzi arztar:a
niz wymienione w 10 09 07 (mfa odg odzysku lub w przypadku braku mozliwosci odzysku metoda
unieszkodliwiania).
Transpert — uprawniony podmiot zewnetrzny .
10 a9 1o | PYly 2 gazdw odlotowych inne | Przekazanie uprawnionym podmiotom do zbierania lub przetwarzania

niz wymienione w 10 09 09

{metodg odzysku lub w przypadku braku mozliwosci odzysku metoda
unieszkodliwiania).
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Kod
odpadow

Rodzaj odpadéw

Sposdb gospodarowania

100912

Inne czastki state niz

wymienicne w 10 09 11

Transport — uprawniony podmiot zewngtrzny .

Przekazanie uprawnionym podmiotom do zbierania lub przetwarzania
(metodg odzysku lub w przypadku braku mozliwosci odzysku metodg
unieszkodliwiania).

120101

Odpady z toczenia i pitowania
zelaza oraz jego stopéw

Transport —~ uprawniony podmiot zewnetrzny .

Przekazanie uprawnionym podmiotom do zbierania lub przetwarzania
(metoda odzysku).

120102

Czgstkii pyly Zelaza oraz jego
stopow

Transport — uprawnicny podmiot zewnetrzny .

Przekazanie uprawnionym podmiotom do zbierania lub przetwarzania
(metoda odzysku).

120117

Odpady poszlifierskie inne niz
wymienicne w 12 01 16 (pyly
polersko-szlifierskie})

Transport — uprawniony podmiot zewnetrzny .

Przekazanie uprawnionym podmiotom do zbierania lub przetwarzania
(metodg odzysku).

1201 21

Zuzyte materialy szlifierskie
inne niz wymienione w 12 01
20

Transport — uprawniony podmiot zewnetrzny .

Przekazanie uprawnionym podmictomn do zbierania lub przetwarzania
(metoda cdzysku).

120199

Inne nie wymienione odpady
(odpadowy zlom
narzedziowy)

Transport — uprawniony podmiot zewngtrzny .

Przekazanie uprawnionym podmiotom do zbierania lub przetwarzania
(metodg odzysku).

15 01 01

Opakowania =z papieru i
tektury

Transport — uprawnicny podmiot zewnetrzny .

Przekazanie uprawnionym podmiotom do zbierania lub przetwarzania
{metod3 cdzysku).

15 01 02

Opakowania =z
sztucznych

tworzyw

Transport — uprawniony podmiot zewnetrzny .

Przekazanie uprawnionym podmiotom do zbierania lub przetwarzania
(metoda odzysku).

150103

Opakowania z drewna

Transport — uprawniony podmiot zewnetrzny .

Przekazanie uprawnionym podmiotom do zbierania lub przetwarzania
(metoda cdzysku).

150104

QOpakowania z metali

Transport — uprawniony podmiot zewnetrzny .

Przekazanie uprawnionym podmiotom do zbierania lub przetwarzania
(metoda cdzysku).

150203

Sorbenty, materiaty
filtracyjne, tkaniny do
wycierania {(np. szmaty,

§cierki} i ubrania ochronne
inne niz wymienione w 15 02
02

Transport — uprawniony podmiot zewnetrzny .

Przekazanie uprawnionym podmiotom do zbierania lub przetwarzania
(metoda odzysku).

16 01 03

Zuzyte opony

Transport — uprawniony podmiot zewnetrzny .

Przekazanie uprawnionym podmiotom do zbierania lub przetwarzania
(metoda odzysku).

16 0214

Zuzyte urzgdzenia inne niz
wymienione w 16 02 09 do 16
0213

Transport - uprawniony podmiot zewnetrzny .

Przekazanie uprawnionym podmiotom do zbierania lub przetwarzania
{metoda odzysku).
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Kod
odpadow

Redzaj odpadéw

Sposéb gospodarowania

Oldadziny piecowe i materialy
ogniotrwate z  procesow

Transport — uprawniony podmiot zewnetrzny .
Przekazanie uprawnionym podmiotom do zbierania lub przetwarzania

16 11 04

metalurgicznych
wymienicne w 16 11 03

inne niz

{metoda odzysku lub w przypadku braku mozliwosci odzysku metoda
unieszkodliwiania).

IV.3.2. Warunki gospodarowania odpadami
IV.3.2.1. Odpady magazynowane hedg w sposéb selektywny.
IV.3.2.2. Wytworzone odpady przekazywane bedg wylacznie podmiotom, ktére
posiadajg zezwolenie wlasciwego organu na prowadzenie dziatalno$ci w zakresie
gospodarki odpadami.
IV.3.2.3. Odpady wywozone beda z czestotliwoscia wynikajgcg z proceséw

organizacyjnych

I technologicznych oraz wynikajgca z mozliwosci

zebrania

odpowiedniej do transportu ilosci tych odpadéw, przy czym nie bedzie przekraczana
pojemnos¢ magazynowa.

IV.3.24. Odpady beda zabezpieczone przed przypadkowym

w trakcie transportu i czynno$ciach przetadunkowych.

vV.3.25. W

celu

ograniczenia

pylenia

odpady

sypkie

rozproszeniem

madazynowane,

w utwardzonych ptytami drogowymi boksach, bedg do wysokosci nie wigkszej niz
wysoko$¢ ich zabudowy oraz w granicach wyznaczonych przez ich zabudowe. llo$é
magazynowanych odpadéw w boksach bedzie wynosi¢ maksymainie 40 000 Mg.

IV.3.2.6. Gospodarka odpadami bedzie odbywac sie zgodnie z instrukcjg wewnetrzna.
IV.3.2.7. Podtoze w magazynach odpadow, a takze powierzchnie komunikacyjne przy
obiektach i placach do przechowywania odpaddéw i drogi wewnetrzne beda utwardzone
oraz beda utrzymywane w czystosci.

IV.3.3.Sposoby postepowania z odpadami przeznaczonymi do przetwarzania.
IV.3.3.1. Rodzaje i ilosci odpadow przewidzianych do przetwarzania metoda R 4.

Tabela nr 10
Maksymalna Maksymalna
Masa odpadéw masa masa
Kod przewidzianych | odpadow, kidre | odpaddw, kidre
Lp. Rodzaj odpadu do mogg byé moga byé
odpadu .
przetworzenia | magazynowane | magazynowane
[Mgirok] w tym samym | w okresie roku
czasie Mg Mg
1. 10 09 80 | Wybrakowane wyroby zeliwne 2500 2 500 2 500
2. 10 10 99 | Inne niewymienione odpady 30 30 30
3 12 01 04 deady z toF:zenla i pl’lowanla 4700 4700 4700
zelaza oraz jego stopow
4 12 01 02 Czqs'tkr i pyly zelaza oraz jego 10 000 5000 10 000
stopow
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Maksymalna Maksymaina
Masa odpadéw masa masa
przewidzianych | odpadéw, ktére | odpadow, ktére
Kod : . .
Lp. Rodzaj odpadu do moga byé moga byé
odpadu .
przetworzenia | magazynowane | magazynowane
[ [Mg/rok] w tym samym | w okresie roku
'. czasie Mg Mg
- 12 01 03 Odpad}f z t?c.zenia i pitowania 20 20 20
odpadéw niezelaznych
6 12 0104 C'za}stki i pyly metali 20 20 20
niezelaznych
7. 16 01 17 | Metale zelazne 5000 5000 5000
8. 16 01 18 | Metale niezelazne 5 5 5
9. 17 04 01 Miedz, brgz, mosiadz 150 150 150
| 10 17 04 05 | Zelazo i stal 17 000 5000 17 000
[ 1. 17 04 07 | Mieszaniny metali 12 12 12
| 12. [ 191001 [ Odpady zelaza i stali 1100 1100 1100
[ 13, 191002 | Odpady metali niezelaznych 10 10 10
| 14, [ 191202 | Metale zelazne 10 000 5000 10 000
| 15, [ 191203 | Metale niezelazne 30 30 30
! Maksymalna taczna masa wszystkich rodzajow odpadow, 7 000
przewidzianych do przetworzenia, ktére w tym samym czasie moga by¢
magazynowane [Mg]
" Maksymalna taczna masa wszystkich rodzajow odpadoéw, 40 000
| przewidzianych do przetworzenia, ktére moga by¢ magazynowane w
okresie roku [ Mg]
Najwigksza masa ktéra moze by¢ magazynowana w tym samym czasie 7 000
w miejscu magazynowania odpaddéw (wynikajaca z wymiaréw miejsca
magazynowania odpadow) [Mg]
Catkowita pojemnos¢ miejsca magazynowania odpadéw (wyrazona 7 000

i w Mg)

Maksymalna wydajnos¢ instalacji w zakresie przetwarzania odpadéw: 40 000 Mg/rok

IvV.3.3.2. Rodzaj,
w wyniku przetwarzania
Tabela nr 10a

lloé¢ oraz miejsca magazynowania odpadéw powstajacych

Kod

odpadu Nazwa odpadu

llosé
[Mg/rok]

Miejsca i spos6b magazynowania

10 09 03 Zuzle odlewnicze

Luzem w uporzadkowany sposob w

3 600

wyznaczonym
i oznakowanym miejscu: na zapleczu
topiaini oraz
w czterech betonowych boksach
o utwardzonym podiozu.
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Kod Hos¢

odpadu Nazwa odpadu [Mg/rok] Miejsca i sposob magazynowania

W workach z tworzywa sztucznego
lub w pojemnikach z tworzywa
sztucznego

W wyznaczonym i oznakowanym
Pyly z gazéw miejscu pod urzadzeniami
100910 odlotowych inne niz 1000 odpylajacymi, w budynku odlewni
wymienione w 10 09 10 (pomieszczenie zamykane, posadzka
betonowa) oraz na zewnatrz hali w
zamykanym pomieszczeniu,
zabezpieczone przed dziataniem
czynnikéw atmosferycznych.

W workach z tworzywa sztucznego-
oraz luzem
w uporzadkowany sposob
w boksach w wyznaczonym
i 0znakowanym miejscu pod

Inne czastki state niz 7o urzadzeniami odpyfajacymi,
wymienione w 10 09 11 w budynku odlewni (pomieszczenie
zamykane, posadzka betonowa) oraz
docelowo w czterech utwardzonych
boksach
(w ktorych magazynowane sg rowniez

masy odwatowe)

10 09 12

RAZEM 4 640

1V.3.3.3. Miejsce i dopuszczone metody przetwarzania odpadéw.
Dziatalno$¢ w zakresie przetwarzania odpadéw prowadzona bedzie w topialni Odlewni
Zeliwa Zakltadu Metalurgicznego ,WSK Rzeszow” Sp. z 0.0. w Rzeszowie przy
ul. Hetmanskiej 120. Odpady beda poddawane procesowi odzysku R4 — recykling lub
odzysk metali i zwigzkdéw metali. Wiw odpady stuzyé beda do przygotowania wytopu
ptynnego metalu o pozgdanym sktadzie chemicznym. Kwalifikacja dokonywana bedzie
przez dostawcow, zgodnie z obowigzujgcymi polskimi normami, m.in.:
-PN-85/H-15000 Ztom stalowy,
-PN-62/H-15100 Ztom zeliwny,
-PN-76/H-157156 Surowce wtére metali niezelaznych. Ziom metali
niezelaznych.
Skiad chemiczny ztomdw jest staty i Scisle okreslony w wiw wymienionych normach.
Odpowiednie ilosci odpadow bedg zestawiane na polu wsadowym w specjalnych
pojemnikach i koszach zatadowczych, z ktérych porcje wsadu zasypywane beda, po
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przetransportowaniu suwnicami, do piecéw. Przygotowanie cieklego stopu moze by¢
realizowane w procesie topienia bezposredniego Ilub w procesie topienia
z pbzniejsza modyfikacja lub sferoidyzacjg stopu.

1v.3.3.4. Miejsce i sposéb magazynowania odpadow przewidzianych do przetwarzania.
Wszystkie odpady (gatunki zlomdw) gromadzone bedg bezposrednio w W-68 na polu
wsadowym (wewngtrz budynku), podzielonym na betonowe boksy (23 boksy)
o utwardzonym podtozu. W boksach tych gromadzone bedg oddzielnie poszczegodine
odpady (gatunki ztomoéw). Czas magazynowania wynika z proceséw technologicznych
i organizacyjnych i nie przekracza terminéw uzasadnionych zastosowaniem tych
procesow.

IV.3.3.5. Warunki prowadzenia przetwarzania odpadow:

IV.3.3.5.1. Proces przetwarzania odpaddéw metodg R4 realizowany bedzie przy
wykorzystaniu 4 piecow indukcyjnych tyglowych o poj. tygla od 1,6 do 8 Mg, pieca
odstojowego oraz stanowiska do sferoidyzacji, opisanych w punkcie 1.2.2 decyzji.
Sposéb prowadzenia procesu przetwarzania jest zgodny z opisang w punkcie 1.3.3
technologia topienia i obrébki ciektego stopu.

IV.3.3.5.2. Odpady transportowane beda z czestotliwoscig wynikajgca z procesow
organizacyjnych i technologicznych.

IV.3.3.5.3. Prowadzona bedzie ewidencja odpadow poddawanych procesowi odzysku
wg wzoréw dokumentdw stosowanych na potrzeby ewidencji.

IV.4 Warunki emisji halasu do srodowiska

IV.4.1. Rodzaj i parametry instalacji istotne z punktu widzenia ochrony przed hatasem.
Tabela nr 11

Maksymalny
czas pracy
zrodia w ciggu

Lokz;l_lz:cja Urzadzenie Wysokosé doby [h]
obiekt [m] pora | pora
dzien | nocna
na
ZRODLA TYPU PUNKTOWEGO
Wentylatory Emitor E-44/68 wentylator o 15 16 8
zewnetrzne wydajnosci 18 542 m3/h, tumik hatasu, ’
(oczyszczarka odlewéw)
Emitor E-48/68 — wentylator 1,5 16 8

B o wydajnosci 24000 m3h - 2 szt.,
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Maksymalny

czas pracy
L .. | Zrodia w ciagu
Lok:l_rz:cla Urzadzenie Wysokosé doby [h]
obiekt {m] pora | pora
dzien | nocna
na
w obudowie dZzwiekochionnej
(oczyszczanie odlewow)
Emitor E-49/68 -wentylator 1,5 16 8
o wydajnosci 24000 m?h - 2szt.,
w obudowie dZwiekochfonnej
(oczyszczanie odlewow)-
Emitor E-51/68 wentylator 1,5 16 8
o wydajnosci 72000 m3/h,
w obudowie dzwickochtonnej
(maszyny rdzeniarskie i oczyszczanie
odlewdw)
Emitor E-64a/68 wentylator 1.5 16 8
o wydajnosci 24000 m3/h,
w obudowie dZzwiekochionnej
(oczyszczarka odlewow)
Piece Emltor_271'6§ - wentylat30r 15 16 8
indukcyjne o V\{ydajnos_cu 1_0?900 m>/h
(piece indukcyjne i linia SAVELLI)
Wentylatorownia Czerpnia powietrza 2 16 8
Chiodnia Zamkniety uktad chtodzenia dla 0-3 16 8
wentylatorowa piecow odlewniczych i innych
urzgdzen
Chiodnia Zamkniety uktad chtodzenia dla 0-3 16 8
wentylatorowa gniazda wykonywania form z mas
samoutwardzalnych
ZRODLA TYPU BUDYNEK
Rdzeniarnia, mieszarki, topialnia, linie 10 16 8
formierskie, wybijanie, oczyszczanie,
Hala odlewni zaczyszczaniu
i szlifowanie odlewéw, wewnetrzna
wentylacja nawiewna, wentylacja
wywiewna stanowiskowa
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Lokalizacja
obiekt

Urzadzenie

Wysokos¢

[m]

Maksymalny
czas pracy
zrodia w ciagu
doby [h]

pora
dzien

pora
nocna

na

Wentylatorownia Wnetrze hali _ 5 16 8

V. Okres$lam rodzaj i maksymalng ilo$¢ wykorzystywanej energii, paliw,
materialéw i surowcow oraz sposob ich magazynowania.

V.1. Ustalam maksymalna ilos§¢ wykorzystywanej energii i paliw.

Max zuzycie energii elektrycznej 64 000 MWh/rok
Max zuzycie energii cieplnej 15 160 GJfrok
Max zuzycie gazu ziemnego 1 500 000 m3rok
Max zuzycie wody 900 000 m3/rok

V.2. Pobor wody.

Pobér wody dla potrzeb instalacji bezposrednio ze $rodowiska — nie wystepuije.
Pobér wody dla potrzeb sanitarno-bytowych i technologicznych instalacji od

dostawcy zewnetrznego (na podstawie umowy cywitno-prawnej):
max | = 900 000 | m3/rok
Qs [= |823000 | mirok
Qmaxd = 2 466 m3/d
Qsg |= | 2255 m3/d

V.3. Maksymalng iloé¢ surowcow i materiatow stosowanych w instalaci.

Max zuzycie surowcow i materiatéw pomocniczych 80 790 Mg/rok, w tym:

- nie zawierajgcych substancji niebezpiecznych 79 905 Mg/rok

- zawierajgcych substancje niebezpieczne 885 Mg/rok

V.3.1. Maksymalne zuzycie podstawowych surowcéw i materiatow nie zawierajacych
substancji niebezpiecznych

Tabela nr 12
Surowiec/materiat Zuzycie [Mg/rok]
Piasek do mas formierskich i rdzeniarskich 28 500,0
Elektrokorund (skfadnik masy rdzeniowej) 75,0
Ztomy metali zelaznych i niezelaznych 40 000
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Surowiec/materiat Zuzycie [Mg/rok]

Surowka 54000
Zelazomangan 112,0
Zelazochrom 60,0
Zelazokrzem 400,0
Zelazomolibden 64,0
Drut rdzeniowy do sferoidyzacii 220,0
Bentonit z pylem weglowym 3600,0
Dodatki do masy rdzeniowej 160,0
Dodatki do rdzeni 7,0
Dodatki stopowe 65,0
Dodatek do pokry¢ rdzeniowych 7,0
Modyfikatory zeliwa 500,0
Modyfikator metaiu 15,0
Srut stalowy 460,0
Glikol 15,0
Wymuréwki 150,0
Inne 95,0

V.3.2. Maksymalne zuzycie surowcoéw i materiatbw zawierajgcych substancje

niebezpieczne

Tabela nr 13
Surowiec/materiat [Zl\ltllgzx-zlke]
Zywice 280,0
Utwardzacze do mas, 100,0
w tym aminy 30,0
Aktywatory 100,0
Skiadniki masy rdzeniowej 60,0
Pokrycia do rdzeni (alkoholowe) 200,0
Kleje do rdzeni 30,0

08-1.7222.75.2.2024 AW

Str. 49z 95



. . Zuzycie

Surowiec/materiat [Mg/rok]
Substancje do neutralizacji amin 100,0
Inne 15,0

VI. Ustalam zakres i sposéb monitorowania srodowiska, w tym pomiaru
i ewidencjonowania wielko$ci emisji oraz kontroli eksploatacji instalacji.

VIL.1. Monitoring proceséw technologicznych i kontrola eksploataciji instalacji

VI.1.1. Wszystkie procesy w Odiewni Zeliwa prowadzone beda zgodnie
z zatwierdzonymi technologiami, opisujacymi szczegdtowo m.in. te parametry, ktore
muszag byé na biezgco kontrolowane. Monitoring ten dokonywany bedzie bezposrednio
poprzez stosowne kontrole i badania wykonywane w odlewni lub
w Laboratorium Metalurgicznym.

VI.1.2. Prowadzony bedzie monitoring efektywnosci wykorzystania surowcow
i energii oraz parametréw technicznych proceséw. Dla instalacji okreslone beda
wskazniki zuzycia surowcéw na jednostke produktu oraz wskazniki zuzycia energii
elektrycznej w przeliczeniu na tone produkowanych odlewéw. Prowadzona bedzie
kontrola tych wskaznikow w systemie informatycznym.

V1.1.3. W procesach wykonywania mas, form i rdzeni prowadzona bedzie przez
Mistrzow biezaca kontrola:

- masy piasku i skiadnikéw do wytwarzania mas, w tym ciagly monitoring ilosci
zuzywanej masy i sktadnikéw uzupetnianych w procesie od$wiezania/regeneragcji
wstepnej masy w agregatach do wytwarzania mas,

- procentowego udziatu zywicy i utwardzacza w masach formierskich i rdzeniowych,

- temperatury utwardzania rdzeni w procesie hot-box,

- wydatku przeptywu amin w procesie utwardzania rdzeni metodg cold-box;

- temperatury suszenia form i rdzeni po klejeniu i malowaniu.

Badania wilgotnosci, zageszczainosci, przepuszczalnosci i wytrzymatosci mas
formierskich i rdzeniowych, wykonywane beda przez Mistrzéw, a wyniki zapisywane
w Ksigzce badan.

Laboratorium Metalurgiczne sprawdzaé bedzie:

- sktad ziarnowy piaskéw formierskich i innych dodatkéw sypkich oraz lepiszcza

w piaskach formierskich;

- straty prazenia i zawarto$¢ lepiszcza aktywnego,

-wilgotno$é.

Wyniki analiz wpisywane bedg w Ksigzki badan

VI.1.4. Podczas kazdego wytopu prowadzona bedzie kontrola:

- temperatury cieklego stopu i zalewania form,
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- masy wsadu metalowego tadowanego do pieca z podzialem na poszczegélne
sktadniki wsadu;

- masy ciekiego metalu przed zalaniem form;

- zuzycia modyfikatoréw i medioéw sferoidyzujacych dodawanych do obrébki ciektego
zeliwa;

- czasu zalewania form;

Laboratorium Metalurgiczne sprawdza¢ bedzie:

- skiad chemiczny metalu w réznych stadiach topienia i przygotowywania ciekiego
zeliwa (tzw. analizy ekspresowe);

- wytrzymatos¢ zeliwa; makro i mikrostrukture zeliwa;

Whyniki analiz rejestrowane sg w systemie informatycznym i w Ksigzkach badan.
Odiewy bedg réwniez sprawdzane na obecno$¢ wad (badania ultradzwiekowe).
VI.1.5. Procesy obrébki ciepinej monitorowane bedg poprzez pomiar temperatury
i czasu w piecach elektrycznych i suszarkach.

VI.1.6. Wszystkie urzadzenia odpylajgce poddawane bedg kontroli raz na tydzien
w zakresie:

szczelno$ci obudéw maszyn i okapéw, szczelnosci obudow wentylatorow filtréw, stanu
paskow klinowych napedzajacych wentylatory, stanu tozysk silnikow wentylatoréw,
stanu tkanin workéw filtracyjnych, prawidiowosci dziatania aparatury kontrolno-
pomiarowej, prawidiowos$ci pracy osuszaczy sprezonego powietrza.

Whyniki kontroli wpisywane beda w Ksigzce kontroli urzadzen odpylajacych przez
pracownikéw Utrzymania Ruchu,

VI.1.7. Pracownicy stuzby utrzymania ruchu beda przeprowadza¢ biezgce ogledziny
urzadzen odpylajacych.

V1.1.8. Wszystkie urzgdzania stuzgce do neutralizacji amin beda co najmniej raz na
zmiane kontrolowane w zakresie szczelno$ci ukfadu ptuczki i napetnienia zbiornika.
z kwasem. Pomiar pH roztworu bedzie wykonywany w sposob ciagly podczas pracy
urzadzenia. Stan przekroczenia sygnalizowany bedzie optycznie i akustycznie.
Wyniki kontroli wpisywane beda w Ksigzke eksploatacji urzadzen przez Mistrzéw.

VI.2. Monitoring emisji gazéw i pytéw do powietrza

Vi.2.1. Stanowiska do pomiaru wielkosci emisji w zakresie gazéw lub pytéw do
powietrza bedg zamontowane na emitorach E-2/68, E-3/68, E-4/68, E-6/68,E-7/68, E-
8a/68, E-10a/68, E-11/68, E14/68, E-20/68, E-23/68, E-24/68, E-25/68, E-27/68, E-
29/68, E-31/68, E-32/68- E33/68, E-34/68, E£-36/68, E-40/68, £-43/68, E44/68,E-45/68,
E47/68 E-48/68, E-49/68, E-51/68, E-52/68, E-54/68, E-64/68, E-64a/68, E-65/68, E-
97168, E-123/68, E124/68.

VI.2.2. Na emitorach E-2/68, E-3/68, E-4/68, E-8a/68, E-10a/68, E-11/68, E-20/68, E-
23/68, E-24/68, E-25/68, E-27/68, E-31/68, E-34/68, E-48/68, E-49/68, E-51/68, E-
64a/68 | E-65/68 dodatkowo zamontowane beda stanowiska umozliwiajace ustalenie
w sposob pomiarowy skutecznos$é pracy urzadzen do redukcji emisji pytéw.
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VI.2.3. Stanowiska pomiarowe winny by¢ na biezaco utrzymywane w stanie
umozliwiajgcym prawidlowe wykonywanie pomiaréw oraz zapewniajgcym zachowanie

wymogoéw BHP.
VI.2.4. Ustalam zakres i czestotliwos¢ prowadzenia pomiardw wielkoSci emisji
z emitorow:
Tabela nr 14
. x I Oznaczane
Emitor Czestosé pomiaréw

zanieczyszczenie

E-2/68, E-3/68,

CO Najmniej raz

E-8a/68, E-10a/68, E-48/68, pyt ogotem
E-49/68, E-64/68, E- w roku
64a/68, E-65/68
CO hajmniej raz ,
E-11/68, E-44/68, E-47/68 na dwa lata pyt ogdtem
CO najmniej raz p
w roku pyt ogotem
amoniak
E-4/68 cO najmniej raz fenol
na dwa lata formaldehyd
wegl. aromatyczne
co najmniej raz .
na <J:|wa Iilta Pyt ogotem
E14/68 amoniak
CO najmniej raz fenol
na dwa lata formaldehyd

wegl. aromatyczne

co najmniej raz

na dwa lata Pyt ogotem
E-6/68, E-7/68, E-43/68 _— amoniak
CO najmniej raz chlorowodor
na dwa lata fenol
formaldehyd
co najmniej raz ,
W roku pyt ogotem
E-20/68, E-24/63 co najmniej raz amoniak
na cztery lata formaldehyd
CO hajmniej raz .
w roku pyt ogotem
E-23/68 co najmniej raz amoniak
na dwa lata formaldehyd
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Oznaczane

Emitor Czestos¢ pomiarow . -
Zanieczyszczenie
CO najmniej raz ,
W roku pyt ogdtem
€0 hajmnie) raz ditienek azotu
E-25/68 na dwa lata
chrom
€O hajmniej raz nikiel
na cztery lata otow
€O hajmniej raz .
w roku pyt ogotem
amoniak
CO najmniej raz fenol
na dwa lata formaldehyd
E-27/68 wegl. aromatyczne
€0 najmnie) raz ditlenek azotu
na dwa lata
€O najmniej raz nikiel
na cztery lata
€O najmniej raz .
W roku pyt ogdtem
E-31/68 €0 najmnigj raz amonia
na dwa lata ieucl
formaldehyd
CO najmniej raz .
w roku pyt ogotem
alkohol furfurylowy
amoniak
E-32/68 (E-33/68) CO hajmniej raz fenol
na cztery lata formaldehyd

wegl. alifatyczne
wegl. aromatyczne

CO najmniej raz

w roku Pyt ogolem
E-34/68 CO najmniej raz iki
nikie!
na cztery lata
co najmniej raz } ogolem
na dwa lata e
amoniak

E-36/68, E-40/68

€O hajmniej raz
na cztery lata

ditlenek azotu
ditlenek siarki
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Oznaczane

Emitor Czesto$¢ pomiaréow . .
zanieczyszczenie
fenol
formaldehyd
€O hajmniej raz .
na dwa lata pyt ogotem
ditlenek azotu
ditlenek siarki
E-45/68 CO najmniej raz fenol
na cztery lata formaldehyd
wegl. alifatyczne
wegl. aromatyczne
€O najmniej raz .
na dwa lata byt ogotem
ditlenek azotu
ditlenek siarki
E-51/68 co najmniej raz fenol
na dwa lata formaldehyd
wegl. alifatyczne
wegl. aromatyczne
co ni\j’n;;lg raz oyt ogélem
E-52/68, bl ditlenek azotu
co najmniej 1 raz nikiel
na cztery lata
CO najmniej raz .
w roku pyt ogotem
E-54/68, €O najmniej raz ditlenek azotu
na cztery lata nikiel
€O Nnajmniegj raz .
na dwa lata Pyt ogdtem
E-97/68 CO najmniej raz ditlenek azotu
na cztery lata nikiel
€0 najmniej raz .
na dwa lata byt ogotem
amoniak
ditlenek azotu
E-123/68 ditlenek siarki

CO najmniej raz
na dwa lata

fenol
formaldehyd
wegl. alifatyczne
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. . - Oznaczane
Emitor Czgstos¢ pomiarow . :
zanieczyszczenie
wegl. aromatyczne
€O najmniej raz wegl. alifatyczne
E124/68 na dwa lata wegl. aromatyczne

V1.3. Monitoring ilosci pobieranej wody

VL3.1. Prowadzacy instalacje bedzie wykonywat systematyczne pomiary ilosci
pobieranej wody mierzonej za pomoca czterech wodomierzy (W-1, W-10, W-11
I W-12) zlokalizowanych w budynku W-68 wydziatu odlewni zeliwa z czestotliwoscia co
najmniej 1 raz na dobe.

VI.3.2. Wyniki pomiaréw nalezy rejestrowaé i przechowywacé.

V1.3.3. Wszystkie punkty kontroli poboru wody nalezy oznakowag.

VI.4. Monitoring wplywu instalacji na wody podziemne.

VI.4.1. Jako punkty pomiarowe ustalono:

- piezometry PX i PXI zlokalizowane na doplywie wéd podziemnych
o wspdirzednych geograficznych :

PX - N50°00'33"i E 21°58'37",

PXl- N 50°00'42" i E 21°58'50"

- piezometry PIX i PVIHI zlokalizowane na odplywie wod podziemnych
o wspotrzednych geograficznych:

PIX N 50°00'27"i E 21°58'47"

PVIIl N 50°00'33" E 21°59'00". "

V1.4.2. Ustalam czgstotliwos¢ pomiaréw nie rzadziej niz raz na cztery lata
VI1.4.3. Ustalam zakres badan wskaznikéw jakosci wody:

- temperatura,

- odczyn (pH),

- Chzt,

- BZT5,

- amoniak,

- azotany,

- fosfor ogoiny,

- przewodno$¢ elektrolityczna wiasciwa (w 20°C),

- chlorki,

- siarczany,

- indeks fenolowy,

- zelazo ogdlne,

- metale ciezkie (Ni, Cu, Zn, Crog.),

- ekstrakt eterowy,

- pomiar poziomu zwierciadta wéd podziemnych.

V1.4.4. Metodyki badan:
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Badania jako$ci wéd podziemnych nalezy wykonywaé zgodnie z metodyky
referencyjna wskazang w obowigzujgcych przepisach szczegélnych.

VI.5. Monitoring emisji hatasu do srodowiska

VI.5.1. Jako referencyjne punkty pomiarowe hatasu okreslajgce oddziatywanie
akustyczne instalacji na tereny zabudowy mieszkaniowej ustalam przy ul. Lesnej
i Bieszczadzkiej — granica Zaktadu i zabudowy mieszkaniowe;.

VI.5.2. Pomiary hatasu w $rodowisku przeprowadzane bedg po kazdej zmianie
procedury pragcy instalacji lub wymianie urzadzen okreslonych w tabeli nr 11.

VI.5.3. Pomiary hatasu wykonywane beda zgodnie z metodykg referencyjng
wynikajgcg z obowigzujacych przepiséw szczegoélnych i Polskich Norm, w tym rowniez
w zakresie czestotliwosci pomiarbw we wskazanych w decyzji punktach
referencyjnych.

V1.6. Monitoring ilosci i jakosci sciekow

VL.6.1. Prowadzona bedzie ewidencja ilosci odprowadzanych $ciekdw przemystowych
z czestotliwoscig raz na miesigc.

VI.6.2. Prowadzone beda pomiary jakosci Sciekow przemystowych (po fapaczu
tluszczu) we wskazniku weglowodory ropopochodne z czestotliwoscig nie mniejszg niz
1 raz w roku.

VI.7. Sposo6b i czestotliwosé wykonywania badan zanieczyszczenia gleby
i ziemi substancjami powodujacymi ryzyko

VI.7.1. Monitoring zanieczyszczenia gleby i ziemi prowadzony bedzie
z czestotliwoscig raz na 10 lat w zakresie przedstawionym w ponizszej tabeli:

Tabelal15
Punkt Wspéirzedne geodezyjne

oboru (PUWG 1992) Zakres analizowanych
gruntu X v parametrow
$1 713238,88 242100,93
S$2 713403,95 24229970
S$3 71347116 242393 18 Metale ciezkie (arsen, bar,

kadm, chrom, kobait, miedz,

S4 713463,16 242151,77 otéw, rte¢, molibden, nikiel,
S5 713323,42 24214110 cyna, cynk)
WWA
S6 713359,59 24207466 -
Suma benzyn C6-C12 i olej
S7 713241,26 242218,69 mineralny C12-C35
S8 713284,67 242081,04
S$9 713550,27 2422865,81
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VL.7.2. Dodatkowo proby gruntu beda pobierane w przypadku wystgpienia sytuacii
mogacych powodowaé zagrozenie skazenia gleby, w zakresie charakterystycznym dla
danego rodzaju zanieczyszczenia.

VLA. Wymagania zapewniajace ochrong gleby, ziemi i wéd gruntowych,
w tym s$rodki majace na celu zapobieganie emisjom do gleby ziemi i wéd
gruntowych oraz sposoéb ich systematycznego nadzorowania

VLA1. Kazdy rodzaj odpadéw bedzie magazynowany selektywnie,
W sposob zapobiegajacy ich negatywnemu oddziatywaniu na $rodowisko.

VLA.2. Wszystkie miejsca magazynowania odpaddw niebezpiecznych bedg posiadaé
utwardzong nawierzchnie nieprzepuszczalng dla wéd opadowych, ponadto w
przypadku odpaddw w postaci ciektej sorbenty do likwidacji ewentualnych wyciekéw.
Odpady niebezpieczne magazynowane beda w sposob uniemozliwiajacy dostep do
nich oséb nieupowaznionych.

VLA.3. Powierzchnie komunikacyjne przy obiektach i placach do magazynowania
odpaddw i drogi wewnetrzne beda utwardzone o nawierzchni nieprzepuszczainej dla
wod opadowych.

VILA4. Transport wewnetrzny odpadéw odbywaé sie bedzie w sposéb
uniemozliwiajacy przypadkowe rozproszenie.

VI.A.6. Wszystkie urzgdzenia zwigzane z odprowadzaniem §ciekéw bedg
utrzymywane we wiasciwym stanie technicznym.

VILA.6. Wszystkie urzgdzenia objete niniejsza decyzjg bedsg utrzymywane we
wiasciwym stanie technicznym i prawidtowo eksploatowane w oparciu o stosowane
instrukcje.

VI.A.7. Wszystkie stosowane w instalacji surowce i materialy wykorzystywane bedg
zgodnie z ich przeznaczeniem, z zachowaniem wymagan wynikajgcych z zapisow
w kartach charakterystyki substancji i preparatéw niebezpiecznych.

VLA.8. Prowadzony bedzie monitoring miejsc stuzgcych do przechowywania,
przetadunku lub magazynowania substancji, odpadéw lub surowcow w celu
zapewnienia wlasciwej ochrony gleby, ziemi i wéd gruntowych.

VLA.9. Prowadzone beda okresowe szkolenia pracownikéw odpowiedzialnych za
Punkty Gromadzenia Odpadow i magazynowanie substancji w zakresie zapobiegania
emisjom do gleby, ziemi i wod gruntowych.

VIl. Okreslam sposéb postepowania w przypadku uszkodzenia aparatury
pomiarowej stuzacej do monitorowania proceséw technologicznych.

VIL1. W przypadku uszkodzenia aparatury pomiarowej monitorujacej proces
technologiczny iub emisje¢ nalezy wylaczy¢ instalacie z eksploatacji, zgodnie
Z procedurg zatrzymania instalaciji.

VII.2, O wystapieniu sytuacji awaryjnej, gdy brak wskazan aparatury pomiarowej moze
przyczyni¢ sig¢ do wzrostu emisji zanieczyszczen do $rodowiska, nalezy powiadomic
Marszatka Wojewodztwa Podkarpackiego i Podkarpackiego Wojewddzkiego
Inspektora Ochrony Srodowiska.
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VIIl. Okreslam metody zabezpieczenia Srodowiska przed skutkami awarii
przemyslowej i sposéb powiadamiania o jej wystapieniu.

W przypadku wystapienia awarii przemystowej, zgodnie z uchwatg Nr 3/05 w sprawie
wewnetrznych aktéw normatywnych Zaktadu Metalurgicznego ,WSK Rzeszow”
Sp. z 0.0. w Rzeszowie nalezy stosowaé sposoby postepowania i powiadamiania
zgodne z instrukcjg dotyczaca ochrony i zabezpieczenia ZM WSK Rzeszow”
Sp. zo.0.

IX. Okreslam sposoby osiggania wysokiego poziomu ochrony $srodowiska jako
calosci.

IX.1. Wszystkie urzadzenia objete niniejszym pozwoleniem nalezy utrzymywac we
wlasciwym stanie technicznym i prawidiowo eksploatowaé, zgodnie z ich instrukcjami
techniczno-ruchowymi.

IX.2. Wszystkie urzgdzenia zwigzane z monitoringiem procesu technologicznego
muszg byé w petni sprawne, umozliwiajace prawidiowe wykonywanie pomiaréw emisji
oraz zapewniajace zachowanie wymogow BHP.

IX.3. Instalacja bedzie pracowac w systemie ciagtym.

1X.4. Stosowane beda surowce gwarantujgce zachowanie wymogow najlepszej
dostepnej techniki oraz standardéw Srodowiska.

IX.5. Prowadzona bedzie stata kontrola zuzycia surowcow, wody i energii.

1X.6. Zlewnia wod opadowych i roztopowych z terenu instalacji utrzymywana
bedzie w czystosci i porzadku.

IX.7. Wybierane bedq te warianty proceséw technologicznych, ktore przy
poréwnywalnych kosztach wytwarzania gwarantowac beda minimalizacje odpadéw
przemystowych.

IX.8. Zakladowe stuzby ochrony $érodowiska poprzez staty nadzor (kontrole
wewnetrzne) zagwarantujg prawidlowe, zgodne z wymogami ochrony
$rodowiska, postepowanie z odpadami.

IX.9. Pracownicy beda okresowo szkoleni w zakresie prawidiowego
postepowania z odpadami.

IX.10. Realizowane beda nastepujgce planowane dziatania, w tym przewidywane
srodki techniczne majgce na celu zapobieganie lub ograniczanie emisji:

IX.10.1. Zastapienie piecow tukowych piecami indukcyjnymi lub modernizacia
istniejgcego systemu odpylania piecoéw tukowych..

1X.10.2. Zmiana technologii hot-box, polegajacej na wykonywaniu rdzeni na
goraco z masy termoutwardzalnej, na technologie cold- box polegajgcg na
wykonywaniu rdzeni oraz elementéw form na zimno, z masy utwardzane
chemicznie, gdzie jest to uzasadnione technologicznie.

IX.10.3. Zastepowanie lamp fluoroscencyjnych  nowocze$niejszymi i
bezpieczniejszymi dla Srodowiska Zrédtami emisji.

1X.10.4. Doskonalenie procesow technologicznych | stosowanych urzgdzen
z wykorzystaniem danych monitoringowych.

IX.10.5. Oszczednosé surowcow i stosowanych materiatow.
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IX.A. Sposob i termin przekazywania organowi wilasciwemu do wydania
pozwolenia i wojewodzkiemu inspektorowi ochrony $érodowiska informaciji
pozwalajacej na przeprowadzenie oceny zgodnosci z warunkami okre§lonymi w
pozwoleniu

IX.A.1. Zestawienie roczne przedstawiajgce ilos¢ i rodzaj emitowanych zanieczyszczen
do powietrza oraz ilo§¢ | rodzaj wyiworzonych odpadéw w instalacji nalezy
przedstawia¢ Marszatkowi Wojewddziwa Podkarpackiege i Podkarpackiemu
Wojewodzkiemu Inspektorowi Ochrony Srodowiska do dnia 31 marca danego roku za
rok poprzedni.

IX.A.2. Zestawienie roczne zuzycia surowcow, materiatdw, wody, paliw i energii oraz
ilosci i rodzajow odpadéw przetwarzanych w instalacji nalezy przedstawiaé
Marszatkowi Wojewddztwa Podkarpackiego i Podkarpackiemu Wojewodzkiemu
Inspektorowi Ochrony Srodowiska do dnia 31 marca danego roku za rok poprzedni.

X. Okreslam sposoby postepowania w przypadku zakoiiczenia eksploatacii
instalaciji.

W przypadku zakorczenia eksploatacii, wszystkie obiekty i urzadzenia instalacji winny
by¢ zlikwidowane zgodnie z wymogami wynikajgcymi z przepiséw budowlanych, Teren
po zlikwidowanej instalacji nalezy zagospodarowaé zgodnie z ustaleniami organu
samorzgdowego.

Xl Ustalam dodatkowe wymagania.

X1.1. Prowadzacy instalacjge zamontuje na zaktadowej sieci wodociggowej nastepujgce
wodomierze: W-2, W-3, W-4, W-5, W-6, W-7, W-8, W-8, W-10, W-12, W-13, W-14 i W-
15.

Xl.2. Ziewnia woéd opadowych z terenu instalacji utrzymywana bedzie w czystosci
i porzadku.

X1.3. Wszystkie urzgdzenia zwigzane z poborem wody i odprowadzaniem $ciekow
objetych niniejszg decyzjg nalezy utrzymywac we wiasciwym stanie technicznym.
Xl.4. Wszystkie urzadzenia stuzgce do pomiaru ilosci pobieranej wody, na podstawie
ktoérych okresla sie réowniez ilo§¢ odprowadzanych $§ciekéw, nalezy oznakowad
i okresowo legalizowaé.

XI.5. Wyniki pomiardw poboru wody oraz wyniki analiz i pomiarow $ciekow nalezy
rejestrowac i przechowywad.

XI.6. Wyniki analiz jako$ci $ciekéw przemystowych (po fapaczu ttuszczu) przekazywaé
Panstwowemu Gospodarstwu Wodnemu Wody Polskie w terminie 30 dni od daty ich
otrzymania.

XL.7. Opracowane wyniki pomiaréw pyléw i gazow do powietrza nalezy przedktadac
Marszatkowi Wojewddztwa Podkarpackiego oraz Podkarpackiemu Wojewddzkiemu
Inspektorowi Ochrony Srodowiska w terminie 30 dni od daty ich wykonania.

XL.8. Sprawozdania z pomiarow hatasu przedklada¢ nalezy do Wojewody
Podkarpackiego oraz Podkarpackiego Wojewoddzkiego Inspektora Ochrony
Srodowiska w terminie 30 dni od daty wykonania pomiaréw.

X1.9. Prowadzacy instalacje bedzie rejestrowat i przechowywat wyniki analiz jakosci
wod podziemnych w ,Rejestrze monitoringu instalacji....” oraz okazywat je do wgladu
na kazde zadanie organu ochrony srodowiska. W terminie do korca | kwartatu roku
nastgpnego prowadzgcy instalacje bedzie przekazywat do Wojewody Podkarpackiego
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oraz Podkarpackiego Wojewoddzkiego Inspektora Ochrony Srodowiska wyniki
monitoringu w formie ,Raportu z monitoringu instalacji za rok...". Raport z monitoringu
powinien zawiera¢. zbiorcze zestawienie wynikéw analiz (wskaznik, metodyka, tlo,
data, wynik), ocene stanu jakosciowegoe w poréwnaniu do ustalonego stanu
pierwotnego tta hydrogeochemicznego, ocene trendu przemian chemizmu wéd (w tym
graficznie ze wskazaniem poziomu wskaznika w tle hydrogeochemicznym, wartosci
dopuszczalnej wskaznika), prezentacje wynikow zgodng z wymogami stawianymi
w aktualnie obowigzujacych przepisach prawa, wnioski i zalecenia.

X1.10. Do dnia 30 czerwca 2016r. przedstawiony zostanie Marszatkowi Wojewodztwa
Podkarpackiego harmonogram dziatan zmierzajacy do udoskonalenia sposobu
gospodarki odpadami ¢ kodach 10 09 03, 10 09 06, 10 09 08, 10 09 12 i gospodarki
§ciekowej w miejscu magazynowania w/w odpadéw (4 boksy) oraz na placach do niego

przylegiych”.

X1.11. Pomiary emisji do powietrza (na emitorach E-2/68, E-3/68, E-4/68, E-6/68,
E-7/68, E-43/68, E-13/68, E-40/68) w zakresie zanieczyszczen charakterystycznych
dla zainstalowanych i / lub przebudowanych (w ramach niniejszej decyzji) nowych
Zrodet emisji i nowych urzadzen oczyszczajgcych danego Zrodta nalezy wykona¢ w
terminie 30 dni od dnia ich uruchomienia. Sprawozdanie z pomiaréw nalezy przedtozy¢
Marszatkowi Wojewodztwa Podkarpackiego i Wojewddzkiemu Inspektorowi Ochrony
Srodowiska w terminie 30 dni od daty sporzadzenia raportu z ich wykonania.

X1.12. Warunki przeciwpozarowe wynikajace z operatu przeciwpozarowego.

X1.12.1. Przestrzegane bedg zasady i obowiazki ochrony przeciwpozarowej, okreslone
w Instrukgji bezpieczenstwa dotyczacej sposobow postepowania
w przypadku wystapienia awarii, pozaru lub innego miejscowego zagrozenia
w Zakfadzie Metalurgicznym ,WSK Rzeszéw" Sp. z 0.0.

X1.12.2. Przestrzegane bedg zasady i obowiazki ochrony przeciwpozarowej, okreslone
w Ekspertyzie technicznej w sprawie warunkéw bezpieczerstwa pozarowego dia
Zaktadu Metalurgicznego ,WSK Rzeszow” Sp. z o0.0., ul. Hetmanska 120, 35-078
Rzeszow opracowanej w sierpniu 2020 r. przez rzeczoznawcow.

X1.12.3. Pracownicy zatrudnieni w zaktadzie powinni by¢ szkoleni w zakresie zasad
bezpieczenstwa i higieny pracy, przepiséw przeciwpozarowych oraz ochrony
Srodowiska.

X1.12.4. Urzadzenia przeciwpozarowe oraz podreczny sprzet gasniczy winny by¢
utrzymywane w peinej sprawnoséci technicznej i funkcjonalnej. Konserwacije, przeglady
techniczne oraz naprawy urzadzen i sprzetu ochrony przeciwpozarowej wykonywane
bedg przez uprawnione podmioty.

XL12.5. Zapewniona powinna by¢ ciggla sprawnos¢ zaktadowej sieci hydrantow
znajdujgcych sie na terenie Zaktadu oraz mozliwo$é poboru z nich wody o kazdej porze
roku.

X1.13. Zabezpieczenie roszczen.

X1.13.1. W stosunku do posiadacza odpadow Zakladu Metalurgicznego ,,WSK
Rzeszéw” Sp. z o.0., ul. Hetmanska 120, 35-078 Rzeszéw, ustanowione zostato
zabezpieczenie roszczen w wysokosci 7000 zt w formie depozytu, umozliwiajgce
pokrycie kosztéw wykonania zastepczego:
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1)

2)

Decyzji nakazujacej posiadaczowi odpadow usuniecie odpadow

Zz migjsca nieprzeznaczonego do ich skladowania lub magazynowania,
zgodnie z art. 26 ust.2 ustawy z dnia 14 grudnia 2012 r. o odpadach,
Obowigzku wynikajacego z art. 47 ust. 5 ustawy z dnia 14 grudnia 2012
r.

0 odpadach,

- w tym usuniecia odpadow i ich zagospodarowania tgcznie z odpadami
stanowiacymi pozostatosci z akcji gasniczej lub usuniecia negatywnych
skutkow w srodowisku lub szkdd w srodowisku w rozumieniu ustawy
Z dnia 13 kwietnia 2007 r. o zapobieganiu szkodom w $rodowisku i ich
naprawie w ramach prowadzone] dziatalnosci polegajacej na
przetwarzaniu odpaddéw, na wiasny koszt, w terminie wskazanym
w decyzji wydanej w przypadku cofniecia zezwolenia na przetwarzanie
odpadow.

X).13.2. Zobowigzuje posiadacza odpadoéw Zaklad Metalurgiczny ,WSK Rzeszow”
Sp. z 0.0, ul. Hetmanska 120, 35-078 Rzeszow do uirzymywania ustanowionego
zabezpieczenia roszczehh poprzez okres obowigzywania niniejszego pozwolenia
zintegrowanego uwzgledniajgcego przetwarzanie odpadéw oraz po zakonczeniu
obowigzywania, do czasu uzyskania ostatecznej decyzji 0 zwrocie zabezpieczenia

roszczen.

XIl. W przypadku, gdy w decyzji nie ustalono daty obowiazywania warunku, jest
on wymagainy od chwili, gdy decyzja stanie sig ostateczna.

XIH. Pozwolenie jest wydane na czas nieokresiony.

1. Stwierdzam wygasniecie decyzji Wojewody Podkarpackiego z dnia 28 lipca
2005 r. znak: SR.IV-6618/25/04/05,

Zmienionej decyzjami Wojewody Podkarpackiego:

z dnia 21 listopada 2005 r. znak: SR.IV.6618/18/05,
z dnia 28 kwietnia 2006 r. znak: SR.IV-6618/5/1/06

Zmienionej decyzjami Marszatka Wojewodztwa Podkarpackiego:

udzielajacej

z dnia 7 listopada 2008 r. znak: RSVI.7660/34-2/08,

z dnia 20 pazdziernika 2009 r., znak: RS.VI.DW.7660/28-4/09,
z dnia 22 sierpnia 2011 r., znak: 0S-1.7222.6.1.2011.DW,

z 2 maja 2012 r., znak: 0S-1.7222.44.2.2012.DW,

z dnia 28 listopada 2014 r., znak: 0S-1.7222.54.2.2014.DW,

z dnia 31 grudnia 2015 r., znak: 0S-1.7222.10.2.2015.DW,

z dnia 27 listopada 2020 r, znak: 0S-1.7222.28.3.2020.AW,

z dnia 3 lipca 2024 r., znak: 08-1.7222.28.3.2020.AW

Zakiadowi  Metalurgicznemu LWSK Rzeszédw” Sp. z o.0.

w Rzeszowie przy ul. Hetmanskiej 120 (REGON 180000109, NIP 8133378658)
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pozwolenia zintegrowanego na prowadzenie instalacji Odlewni Zeliwa przy
ul. Hetmanskiej 120 w Rzeszowie.

Uzasadnienie

Whioskiem z dnia 19 wrzesnia 2024 r., znak: MB 4201/48/24 Zakfad
Metalurgiczny ,WSK Rzeszow” Sp. z 0.0. w Rzeszowie przy ul. Hetmanskiej 120
wystapita 0 wydanie tekstu jednolitego decyzji Wojewody Podkarpackiego z dnia 28
lipca 2005 r., znak: SR.IV-6618/25/04/05 zmienionej decyzjami Wojewody
Podkarpackiego z dnia 21 listopada 2005 r., znak: SR.IV.6618/18/05, z dnia 28 kwietnia
2006 r. znak: SR.IV-6618/5/1/06 oraz zmienionej decyzjami Marszatka Wojewodztwa
Podkarpackiego z dnia 7 listopada 2008 r. znak: RSVI.7660/34-2/08, z dnia 20
pazdziernika 2009 r., znak: RS.VI.DW.7660/28-4/09, z dnia 22 sierpnia 2011 r., znak:
0S8-1.7222.6.1.2011.DW, z dnia 2 maja 2012 r., znak: O0S-1.7222.44.2.2012.DW,
z dnia 28 listopada 2014 r., znak: OS-1.7222.54.2.2014.DW, z dnia 31 grudnia 2015 .,
znak: 08S-1.7222.10.2.2015.DW, z dnia 27 listopada 2020 r, znak: OS-
1.7222.28.3.2020.AW, z dnia 3 lipca 2024 r., znak: 08S-1.7222.28.3.2020.AW
udzielajacej Zaktadowi Metalurgicznemu ,WSK Rzeszéw” Sp. z 0.0. w Rzeszowie
pozwolenia zintegrowanego na prowadzenie Instalacji Odlewni Zeliwa.

Informacja o przedmiotowym wniosku zostata umieszczona w publicznie
dostepnym wykazie danych o dokumentach zawierajacych informacje o Srodowisku
i jego ochronie pod numerem 673/2024.

Po analizie formalnej ztozonych dokumentow, pismem z dnia 7 pazdziernika
2024 r., znak: 0S-1.7222.75.2.2024 AW zawiadomiono o wszczeciu postepowania
administracyjnego w sprawie wydania tekstu jednolitego pozwolenia zintegrowanego.
Zgodnie z art. 209 ust.1 ustawy Prawo ochrony Srodowiska wersja elektroniczna
wniosku zostata przestana Ministrowi Klimatu i Srodowiska przy piémie z dnia
17 pazdziernika 2024 r., znak: 0S-1.7222.75.2.2024 AW.

Zgodnie z zapisem art. 217 ust. 1 ustawy Prawo ochrony s$rodowiska, organ
wlasciwy do wydania pozwolenia zintegrowanego moze, na wniosek
prowadzacego instalacje lub z urzedu za jego zgoda, wyda¢ nowe pozwolenie
zintegrowane w celu ujednolicenia tekstu obowigzujacego pozwolenia
zintegrowanego, z uwzglednieniem wszystkich zmian wprowadzonych do tego
pozwolenia od dnia jego wydania.

Wobec powyzszego, na wniosek prowadzacego instalacje, niniejsza decyzja
wydano nowe pozwolenie zintegrowane, w ktdérym ujednolicono tekst pozwolenia
zintegrowanego udzielonego decyzjg Wojewody Podkarpackiego z dnia 28 lipca 2005
r, znak: SR.IV-6618/25/04/05 (ze zm.) oraz stwierdzono wygasnigcie
dotychczasowego pozwolenia zintegrowanego. Wydanie tekstu jednolitego decyzji ma
na celu zapewnienie czytelnosci i przejrzysto$ci wydanych decyzji administracyjnych.
Ponadto, w postepowaniu administracyjnym prowadzonym w celu wydania nowego
pozwolenia w celu ujednolicenia tekstu pozwolenia zintegrowanego, nie stosuje sie
przepisow art. 208 ustawy Prawo ochrony $rodowiska (wymogi co do wniosku
o wydanie pozwolenia zintegrowanego), art. 210 ustawy Po$ (opfata rejestracyjna)i art.
218 ustawy Po$ (udziat spofeczenstwa w postepowaniach w sprawach dotyczgcych
ochrony $rodowiska na zasadach okreslonych w ustawie z dnia 3 pazdziernika 2008 r.
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o udostepnianiu informacji o Srodowisku i jego ochronie, udziale spofeczenstwa
w ochronie srodowiska oraz o ocenach oddziatywania na srodowisko).

Rozpatrujac wniosek oraz calosé akt w sprawie ustalono, co nastepuje:

Obowiazujgce pozwolenie zintegrowane obejmuje instalacje, ktéra zaklasyfikowana
zostata zgodnie z pkt. 2 ppkt. 4 zatgcznika do rozporzadzenia Ministra Srodowiska
z dnia 27 sierpnia 2014 r. w sprawie rodzajow instalacji mogacych powodowaé
zZnaczne zanieczyszczenie poszczegolnych elementdw przyrodniczych albo
Srodowiska jako catosci do instalacji stuzgcych do odlewania metali Zelaznych
o zdolnosci produkcyjnej ponad 20 ton na dobe., tym samym na jej funkcjonowanie
wymagane bylo uzyskanie pozwolenia zintegrowanego.
Natomiast zgodnie z § 2 ust. 1 pkt. 13 b Rozporzadzenia Rady Ministrow z dnia
10 wrzeénia 2019 r. w sprawie przedsiewzieé mogacych znaczaco oddzialywaé na
$rodowisko. instalacja zalicza sie do przedsiewzieé mogacych zawsze znaczaco
oddziatywaé na Srodowisko. Tym samym zgodnie z art. 378 ust. 2a pkt 1 ustawy Prawo
ochrony $rodowiska organem wiasciwym do wydania jak i zmiany pozwolenia
zintegrowanego jest marszatek wojewddztwa.

W 2005 r., gdy bylo prowadzone postepowanie w sprawie wydania
pozwolenia zintegrowanego dla instalacji, zgodnie z obowiazujacymi przepisami,
organem wiasciwym do wydania decyzji byl Wojewoda Podkarpacki.

Instalacja Odlewni Zeliwa zostata zakwalifikowana zgodnie z pkt 2 ppkt. 4 zatgcznika
do rozporzadzenia Ministra Srodowiska z dnia 26 lipca 202 r. w sprawie rodzajow
tnstalacji mogacych powodowaé znaczne zanieczyszczenie poszczegélnych
elementdw przyrodniczych albo $rodowiska jako catosci ( Dz. U. Nr 122, poz. 1055),
do instalacji stuzgcych do odlewania metali zelaznych o zdolnosci produkcyjnej ponad
20 ton na dobeg. Tym samym, zgodnie z art. 183 w zwigzku z art. 378 ustawy Prawo
ochrony Srodowiska, organem witasciwym do wydania niniejszej decyzji byt wojewoda.
Pismem z dnia 15.12.2004 r. znak: SR.IV-6618/25/04 Wojewoda Podkarpacki
zawiadomit o wszczeciu postepowania administracyjnego w sprawie wydania
pozwolenia zintegrowanego dla Odlewni Zeliwa. Rownoczesnie ogtoszono, ze wniosek
Spékki zostat umieszczony w publicznie dostepnym wykazie danych o dokumentach
zawierajgcych informacje o Srodowisku i jego ochronie w formularzu A pod numerem
343/04, oraz o prawie wnoszenia uwag i wnioskéw do przedmiotowego wniosku.
Ogtoszenie przez 21 dni byto dostepne na tablicach ogtoszen Zaktadu Metalurgicznego
~WSK Rzeszéow” Spétka z 0.0. w Rzeszowie, Wytwérni Sprzetu Komunikacyjnego
PZL-Rzeszéw” S A w Rzeszowie, Urzedu Miasta Rzeszowa, Urzedu Gminy
w Boguchwale, Urzedu Miasta i Gminy w Tyczynie oraz na stronie internetowe;j i tablicy
ogtoszen Podkarpackiego Urzedu Wojewddzkiege w Rzeszowie. W okresie
udostepniania wniosku nie wniesiono zadnych uwag i wnioskéw.

W trakcie rozpatrywania wniosku © wydanie pozwolenia zintegrowanego
przeprowadzono analize instalacji pod katem najlepszych dostepnych technik
w oparciu o nastepujace dokumenty referencyjne: ,Kuznie i odiewnie” (Smitheries and
Foundries, BREF lipiec 2004 r.), Poradnik branzowy dla odlewni stopéw Zelaza.
Z analizy powyzszych dokumentdéw referencyjnych wynikato ze rozwigzania techniczne
stosowane w instalacji gwarantujg spetnienie wymogoéw najlepszej dostepnej techniki
dla proceséw odlewania metali Zelaznych, w szczegdlnoéci:

- wykonywanie mas z piasku suchego o wilgotnosci ponizej 0,05%, w warunkach
temperaturowych zgodnych z najlepszg dostepng technika,

- dodawanie do mas zywic w ilo$ciach od 0,8 do 1,8 % w stosunku do masy piasku
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(w zaleznosci od rodzaju masy) tj. ponizej wymogow okreslonych w naijlepszej
dostepnej technice, co ma wplyw na stopien szkodliwosci odpadow mas,

- zastosowanie wodnych pokryé do powlekania rdzeni i form zastepujacych pokrycia
alkoholowe wszedzie tam, gdzie jest to mozliwe technicznie,

- zastosowanie w procesie topienia Zeliwa dla 30% odlewow wytacznie elektrycznych
piecow indukcyjnych (proces jednostopniowy) a dla pozostatych 70% odlewow
(w procesach dwustopniowych lub tréjstopniowych) — piecéw indukcyjnych na jednym
Z etapow procesu,

- prowadzenie podczas wytopu kwantometrycznej analizy skiadu chemicznego
I pomiaru temperatury ciektego stopu,

- prowadzenie sferoidyzacji metoda elastycznego przewodu ze sproszkowanym
magnezem,

- wyposazenie wszystkich czynnych stanowisk produkcyjnych w mechaniczng
stanowiskowa wentylacje wyciggows,

- zastosowanie wysokosprawnych urzgdzen odpylajacych (filirébw tkaninowych oraz
dwustopniowych ukiaddw odpylajgcych) o sprawnosci 98 %),

- prowadzenie regeneracji i recyklingu mas formierskich — osiggany wspdtczynnik
regeneracji mas okoto 94 %,

- zapobieganie zanieczyszczeniu gruntu poprzez zastosowanie zamknietego obiegu
wody do celdéw chiodniczych.

Zakiad Metalurgiczny ,WSK Rzeszow” Sp. z 0.0. w Rzeszowie nie zostat zaliczony do
zaktadow o duzym lub zwiekszonym ryzyku wystapienia awarii przemystowej.
W zwigzku z tym na podstawie art. 211 ust.2 pkt. 4 w pozwoleniu zintegrowanym
ustalono sposéb zapobiegania wystepowaniu i ograniczania skutkéw awarii oraz
wymoég informowania o wystgpieniu awarii. Eksploatacja instalacji Zaktadu
Metalurgicznego ,\WSK-Rzeszé6w” Sp. z 0.0. w Rzeszowie nie jest zwigzana ze
szczegbinym Korzystaniem z wod w zwigzku z brakiem poboru wody bezposrednio ze
$rodowiska oraz brakiem odprowadzania $ciekdw bezposrednio do wéd lub do ziemi.
Pobor wody dla potrzeb instalacji nastepuje z zewnetrznego 2rodta. W technologii woda
wykorzystywana jest jako dodatek do mas formierskich, natomiast dla potrzeb
chtodzenia instalacji stuzy do chtodzenia piecow indukcyjnych i tukowych oraz maszyn
rdzeniarskich. Obieg chtodniczy wody jest obiegiem zamknigtym. Scieki socjalno-
bytowe odprowadzane sg do odrebnych sieci kanalizacyjnych. Urzadzenia, za pomoca
ktorych zakiad bedzie mierzyt ilos¢ pobierane] wody i odprowadzanych $ciekdw,
zakres, czestotliwosé oraz metodyki prowadzenia kontroli sciekdw okreslono w oparciu
o technologie stosowang w instalacji i rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 20
lipca 2002 r. w sprawie sposobu realizacji obowiazkéw dostawcow Sciekow
przemystowych oraz warunkéw wprowadzenia sciekéw do urzadzen kanalizacyjnych
(Dz. U. Nr 129 poz. 1108) oraz w uwzglednieniu wnioskéw zakitadu. Dla monitorowania
wplywu instalacji na jako$¢ wod podziemnych, wskazane zostaty cztery otwory
obserwacyjne (piezometry PVIII, PIX, PX i PXI).

Zgodnie z art. 202 ust. 1 ustawy Prawo ochrony srodowiska, w pozwoleniu okreslono
wielkosé dopuszczalnej emisji pytdw i gazow do powietrza w warunkach normalnego
funkcjonowania instalacji oraz w uzasadnionych technologicznie warunkach
eksploatacyjnych odbiegajacych od normalnych. We wniosku wykazano, ze emisja
pytow i gazéw wprowadzanych do powietrza ze 2zrodet i emitorow instalacji, po
uwzglednieniu emisji pytow | gazow z pozostatych zrédet zlokalizowanych na terenie
zaktadu, nie powoduje przekroczen dopuszczalnych norm jakosci powietrza poza
granicami terenu, do ktérego prowadzgcy instalacie posiada tytut prawny.
W sz¢czeg6lnoSci emisja pytu PM10, tlenku wegla i dwutlenku azotu z emitoréw Odlewni
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Zeliwa nie powoduje przekroczeh dopuszczalnych pozioméw tych substancii
w powietrzu, okreslonych w zataczniku nr 1 do rozporzadzenia Ministra Srodowiska
z dnia 6 czerwca 2002 r. w sprawie dopuszczalnych pozioméw niektérych substanc;i
w powietrzu, alarmowych pozioméw niektérych substancji w powietrzu oraz
marginesow tolerancji dla dopuszczalnych pozioméw niektérych substancji. Emisja
amoniaku, chlorowodoru, fenolu, formaldehydu, alkoholu furfurylowego,
weglowodorow alifatycznych i weglowodoréw aromatycznych z instalacji nie bedzie
powodowaé przekroczen wartosci odniesienia tych substancji okreslonych
w zatgczniku nr 1 do rozporzadzenia Ministra Srodowiska z dnia 5 grudnia 2002 r.
w sprawie wartosci odniesienia dla niektérych substancji w powietrzu. Emisja pytu
ogolem oraz emisja kadmu i otowiu zawartego w pyle nie powoduje przekroczen
wartosci odniesienia opadu pytu tych substancji. Natomiast emisja kadmu, ofowiu
i cyjanowodoru w warunkach normalnej eksploatacji instalacji oraz w warunkach
odbiegajacych od normalnych nie powoduje przekroczenia 10% wartos$ci odniesienia,
za$ emisja dwutlenku siarki — 10 % dopuszczalnych poziomow w powietrzu. W zwigzku
z tym, zgodnie z ar. 224 ust 3 ustawy Prawo ochrony $rodowiska, w pozwoleniu nie
okreslitem dopuszczalnej wielkosci emisji tych zanieczyszczen.

Dla instalacji, zgodnie z art. 211 ust. 3a ustawy Prawo ochrony $rodowiska, ustalono
dla wszystkich terenéw objetych ochrong przed hatasem wielko$¢ emisji hatasu do
$rodowiska. W zwigzku z prowadzong na terenie instalacji dziatalno$cig zwigzang
z wytwarzaniem odpadéw, zgodnie z art. 202 ust. 4 ustawy Prawo ochrony Srodowiska
i art. 18 ust 2 ustawy o odpadach, w pozwoleniu okre$lono dopuszczalne rodzaje i ilosci
wytwarzanych odpadéw oraz sposéb i miejsce ich magazynowania.

W pozwoleniu zintegrowanym natoZzono na prowadzgcego instalacje obowigzek
wykonywania pomiaréw wielkosci emisji wszystkich substancji zanieczyszczajgcych
wprowadzanych do powietrza oraz pomiarow skutecznosci urzadzen redukujacych
wielkos¢ emisji do powietrza.

W roku 2006 gdy bylo prowadzone postepowanie w sprawie zmiany pozwolenia
zintegrowanego dla instalacji, dodano do decyzji punkt IV.3.3. Sposocby
postepowania

z odpadami przewidzianymi do odzysku. Dotychczas materiat wsadowy do piecoéw
topielnych tj. ztom, traktowany byt jako wysokiej klasy surowiec. Poniewaz proces
wykorzystywania ziomu jest procesem prowadzenia odzysku odpaddw, Spétka
zawnioskowata o zmiane pozwolenia w zakresie klasyfikacji dziatalnosci dot.
przetwarzania ziomu, przy czym sposob pracy instalacji nie zmienit sie. Zwiekszono
wielko$¢ emisji dopuszczainej dla zrodet: E 81/68 i EB2/68. Skorygowany zostat
rébwniez poziom emisji weglowodorow z w/iw emitoréw oraz predkosé wylotowa gazéw
z emitora E-81/68. Zmiana wielko$ci emisji zanieczyszczen wynikia jedynie z metodyki
pomiarow. Sposdb pracy instalacji nie ulegt zmianie.

W roku 2008 gdy prowadzone bylo postepowanie w sprawie zmiany pozwolenia
zintegrowanego dla instalacji, Zaktad przeprowadzit modernizacje linii formierskiej
ciezkiej w wyniku czego zwigkszona zostata nominalna wydajnos¢ instalacji z 16 000
do 20000 Mg odlewdw/rok. Wprowadzone zostaly zmiany dotyczace rodzaju
i parametréw instalaciji w punkcie | pozwolenia. Przeprowadzone prace modermizacyjne
mialy docelowo doprowadzié do zmnigjszenia awaryjnosci, obnizenia
energochtonnosci oraz zwiekszenia uzysku z formy oraz spowodowaé spadek
wskaznikow zuzycia energii elekirycznej, zuzycia gazu ziemnego, energii cieplnej
i wody. Zgodnie z art.202 ust.2 w zwigzku z art. 224 ust.3 ustawy Po$ w pozwoleniu
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dodatkowo okreslono dopuszczalne wielkosci emisji substancji zanieczyszczajacych
do powietrza: chrom, cyjanowodoér, dwutlenek siarki, kadm, mangan, miedz, molibden,
nikiel, otéw. Emisja ww. substancji nie byta normowana w pozwoleniu z dnia 28 lipca
2005r. w zwigzku z tym, Ze nie istniat wowczas ocbowigzek okreslania dopuszczaingj
wielkosci emisji dla zwigzkéw, ktérych emisja w warunkach normalnej eksploatagji
instalacji oraz w warunkach odbiegajgcych od normalnych, nie powoduje przekroczen
10% wartosci odniesienia lub 10% dopuszczalnych pozioméw w powietrzu.
Wprowadzone zmiany w instalacji wptynely gtownie na poziom emisji natomiast nie
zmienit sie jej charakter (rodzaj emitowanych zanieczyszczen). Stosunkowo duzej
Zmianie ulegta emisja maksymalna i tak wzrosta dla amoniaku o 1,30%, chlorowodoru
0 174,36%, pytu ogdtem o 1,78 % i pylu zawieszonego PM 10 o 28,39%, spadia
natomiast dla alkoholu furfurylowego o 1,74%, dwutlenku azotu o 9,27%, fenoclu
o 8,72%, formaldehydu o 18,27 %, tlenku wegla o 28,27%, weglowodoréow
alifatycznych o 6,41% oraz weglowodoréw aromatycznych o 17,48%. Nie uiegta duzej
zmianie globalna emisja roczna z instalacji — spadek o 8,61 %. Wplyw na ustalony
poziom emisji mialy réwniez zmiany czasu pracy poszczegblnych urzadzen. Wzrost
emisji pytu wynikat z wigkszego zhermetyzowania linii technologicznych, a tym samym
wyeliminowania emisji niezorganizowanej. z procesu technologicznego po
modernizacji.

Po zrealizowaniu modernizacji emisja niezorganizowana pyiu do powietrza zostala
catkowicie wyeliminowana. Zmianie ulegt zakres monitoringu emisji gazéw i pytéw do
powietrza. Pomiary emisji z emitorow (26 szt.) odprowadzajgcych zanieczyszczenia do
powietrza znad maszyn rdzeniarskich, suszarek rdzeni, pieca do wyzarzania oraz
stanowisk do spawania przeprowadzane byty co najmniej raz w roku obecnie beda nie
rzadziej niz raz na dwa lata. Pomiary emisji wykonywane przez okres obowigzywania
pozwolenia na tych emitorach wykazaly sladowg emisje substancji
zanieczyszczajgcych w zwigzku z tym uznano, ze istnieje mozliwo§¢ zmniejszenia
czestotliwosci ich wykonywania.

Pomiary na pozostalych emitorach wykonywane bedg =z dotychczasowa
czestotliwoscig tzn. nie rzadziej niz co jeden rok. Pomiary emisji na wszystkich
emitorach beda wykonywane zgodnie z metodami opisanymi w Polskich Normach.
W pozwoleniu wykreslono zapis zwigzany z okresleniem warunkéw odprowadzania
$ciekdw socjalno-bytowych do kanalizacji, w zwigzku z tym ze ustawa Prawo wodne
jak réwniez akty wykonawcze do tej ustawy nie okreslajg warunkéw odprowadzania
tego rodzaju sciekdw do kanalizacji. Pozostate warunki dotyczace gospodarki wodno-
sciekowej pozostaly bez zmian. W niniejszej decyzji ustalono dopuszczalne ilosci
poszczegdlnych rodzajow wytwarzanych odpadow niebezpiecznych i innych niz
niebezpieczne oraz sposob gospodarowania odpadami z uwzglednieniem ich
magazynowania, zbierania, transporiu, odzysku i unieszkodliwiania. W zwigzku
z modernizacja zaktadu i zwiekszeniem produkcji, zwiekszeniu ulegty ilosci
wytwarzanych o 56,49 % i odzyskiwanych o 64,89 % odpadéw w instalacji. Zwickszenie
ilosci odpadéw produkcyjnych zwigzane jest przede wszystkim z koniecznoscig
pozyskiwania nowych odbiorcéw i zwigzanego z tym rozszerzania asortymentu
wyrobow, produkcii bardziej skomplikowanych odlewdw wielordzeniowych oraz
prowadzenia prob technologicznych poprzedzajacych wdrozenie nowych produktow.
w decyzji dopuszczono nieselektywne magazynowanie odpadoéw;
o kodach 10 09 12 inne czastki state niz wymienione w 10 09 11 (pyly z odpylania
suchego pyly spod srutownic i pyt z odpylania piecoéw do topienia metalu) i 10 09 08
rdzenie i formy odlewnicze po procesie odlewania i inne niz wymienione w 10 09 07
(odpadowe masy formiersko- rdzeniowe). Sktad mineralogiczny pytdw i odpadowych
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mas formiersko-rdzeniowych jest taki sam, a selektywne gromadzenie pytéw wigzatoby
sie z wystapieniem wtdrnej emisji do powietrza. Analize instalacji po wprowadzonych
zmianach pod katem najlepszych dostepnych technik przeprowadzono w odniesieniu
do dokumentéw BREF ,Integrated Pollution Prevention and Control: Reference
Document on Best Available Tachniques in the Smitheries and Foundries Industry”
(Dokument referencyjny najlepszych dostepnych technik BAT dla kuzni i odlewni) — maj
2005 r., Reference Document on Best Available Techniques on Emissions from
Storage, July 2006 (Dokument Referencyjny Najlepszej Dostepnej Techniki dla emisii
z magazynowania) lipiec 2006 r., Reference Document on the General Principles of
Monitoring, July 2003 (Dokument Referencyjny BAT dla ogéinych zasad monitoringu)
lipiec 2003 r., General Sector Guidance Note IPPC S0O.01, Environment Agency, 2002,
UK. (Ogoélne wytyczne najlepszej dostepnej techniki. Poradnik dla prowadzgcych
instalacje dia ktorych nie opracowano wytycznych branzowych) zwany dalej BAT-WO
oraz w odniesieniu do dokumentéw w wersji polskiej udostepnionych przez
Ministerstwo Srodowiska tj. ,Przewodnik w zakresie najlepszych dostepnych technik
(NDT). Wytyczne dla branzy odlewnicze]’ — krajowe wytyczne branzowe
w odlewnictwie zelaza i stali oraz metali niezelaznych, opracowane przez krajowa
Techniczng Grupe Roboczg ds. Odlewnictwa, wydane przez Ministerstwo Srodowiska
we wrzesniu 2005 r. Przeprowadzona analiza wykazata, ze rozwigzania techniczne
zastosowane po wprowadzonych zmianach beda speiniaé wymogi zawarte
w dokumentach referencyjnych.

W roku 2011 pozwolenie zintegrowane zostato zmienione przy uwzglednieniu
nastgpujgcych zmian. Prowadzgcy instalacje uzyskat decyzje o $rodowiskowych
uwarunkowaniach Prezydenta Miasta Rzeszowa z dnia 30 stycznia 2009r.,
znak: SR.II-7624/117/08. W Zakiadzie Metalurgicznym ,WSK Rzeszéw” Sp. z o.0.
zmodernizowano proces topienia metalu poprzez zainstalowanie indukcyjnego pieca
dwutyglowego co umozliwi skrocenie procesu przygotowania ciektego metalu oraz
wyeliminowanie czasochtonnego i energochionnego przewozenia i przelewania metalu
celem usziachetnienia. Nominalna zdolnosé topienia po wprowadzonych zmianach
wzrosfa z 32 000 Mg/rok do 40 000 Mgfrok. Przeprowadzono modernizacje finii
formowania rgcznego, ktérg wyposazono w nowy system wybijania form 2z uktadem
regeneracji i wentylacji przez co zwigkszono zdoino$¢ produkeyjng linii z 600-700
Mg/rok do 1 200 Mg/rok. Osiagniety wzrost wydajnosci instalacji spowodowat
proporcjonalny wzrost ilosci wykorzystywanych surowcow i materiatéw. Zastosowane
rozwigzania technologiczne nie spowodowaly wzrostu zuzycia mediéw a zamkniecie
obiegu wody chtodzgcej spowodowalto spadek jej zuzycia o 41,8 %. W zwigzku
Z powyzszym wprowadzone zostaly zmiany dotyczace rodzaju i parametréw instalacji
w punkcie | i V pozwolenia. W pozwoleniu wprowadzone zostaly zmiany co do wielkosci
emitowanych zanieczyszczen do powietrza, sumaryczna roczna emisja wszystkich
zanieczyszczen z instalacji ulegta zmniejszeniu o 2,54 %, zwiekszeniu ulegta emisja
amoniaku o 11,21%, chlorowodoru o 181,96%, dwutlenku azotu o 5,73%, kadmu
w pyle ogblem 0 28,96% i w pyle PM10 0 48,95%, niklu o 16,06%, otowiu w pyle ogétem
o 13,80 i w pyle PM10 o 22,11 %,oraz tlenku wegla o 3,73%. Zmniejszeniu ulegta
natomiast emisja alkoholu furfurylowego o 42,68%, chromu o 6,89%, cyjanowodoru
0 4,83%, dwutlenku siarki o 27,53 %, fenolu o 9,90 %, formaldehydu o 10,31%,
manganu o 6,75%, miedzi 01,80%, molibdenu o 5,85%, pylu ogétem o 2,40%,
weglowodoréw alifatycznych o 11,66%, weglowodoréw aromatycznych 019,14%. Na
niezmienionym poziomie ustalono emisje pytlu zawieszonego PM10.

08-1.7222.75.2.2024 AW Str. 67 z 95



W zwigzku z przeprowadzong modernizacjg powstaly dwa nowe emitory E-25/68
i E-52/68, zlikwidowane natomiast zostaty emitory: E-10/68, E-14/68, E-28/68, E-33/68,
E-37/68, E-42/68 i E-43/68. W pozwoleniu okreslono usytuowanie stanowisk do
pomiaréw wielkosci emisji w zakresie gazow lub pytéw wprowadzanych do powietrza.
Stanowiska do pomiaru zostaly zamontowane na emitorach: E-2/68, E-3/68, E-4/68,
E-6/68,E-7/68, E-8/68, E-8a/68, E-9/68, E-10a/68, E-11/68, E-13/68, E-15/68, E-20/68,
E-23/68, E-24/68, E-25/68,E-27/68, E-29/68,E-30/68, E-31/68, E-32/68, E-34/68,
E-35/68, E-35a/68, E-36/68, E-38/68, E-39/68, E-40/68, E-45/68, E-48/68, £-49/68,
E-51/68, E-52/68, E-54/68, E-57/68, E-58/68, E-64/68, E-64a/68, E-65/68, E-78/68,
E-81/68, E-82/68, E-97/68, E-123/68 i E-132/68. Dodatkowo na emitorach : E-2/68,
E-3/68, E-4/68, E-8/68, E-8a/68, E-10a/68, E-20/68, E-23/68, E-24/68, E-25/68,
E-27/68, E-31/68, E-34/68, E-48/68, E-49/68, E-51/68, E-57/68, E-58/68, £-64a/68,
E-65/68 i E132/68 zamontowane bedg stanowiska umozliwiajace ustalenie w sposéb
pomiarowy skutecznosci pracy urzadzen do redukcji emisji pytow.W pozwoleniu
okreslono dodatkowe wymagania w zakresie wykonywania okresowych pomiarow
emisji na emitorach E-2/68, E-3/68, E-4/68, E-6/68,E-7/68, E-8/68, E-8a/68, E-9/68,
E-10a/68, E-11/68, E-13/68, E-15/68, E-20/68, E-23/68, E-24/68, E-25/68,E-27/68,
E-29/68, E-30/68, E-31/68, E-32/68, E-34/68, E-35/68, E-35a/68, E-36/68, E-38/68,
E-39/68, E-40/68, E-45/68, E-48/68, E-49/68, E-51/68, E-52/68, E-54/68, E-57/68,
E-58/68, E-64/68, E-64a/68, E-65/68, E-78/68, E-81/68, E-82/68, E-97/68, E-123/68
i E-132/68. Dobér metodyki przy wykonywaniu pomiaréw okresowych powinien byc
adekwatny do wartosci mierzonej emisji. Zmianie ulegt zakres prowadzonego
monitoringu  emisji  zanieczyszczeri do powietrza. Na cze$ci emitorow
charakteryzujacych sie niewielkimi wartosciami emisji zmniejszona zostata czestosc
wykonywanych pomiaréw, poza pomiarem emisji pylu, ktdra pozostata na
dotychczasowym poziomie, ze wzgledu na obowigzujacy program ochrony powietrza.
Zmiany wprowadzone w eksploatacji instalacji odlewni zeliwa Zaktadu Metalurgicznego
WSK Rzeszéow” Sp. z 0.0. nie sa zwigzane ze szczegblnym korzystaniem z wod
w zwigzku z brakiem poboru wody bezposérednio ze $rodowiska oraz brakiem
odprowadzania $ciekdéw bezposrednio do wod lub do ziemi. Pobér wody na potrzeby
instalacji nastepuje z sieci wodociggowej zarzadzanej przez EDISON NEXT Poland
Sp. z 0.0. na podstawie umowy cywilno-prawnej. Woda przeznaczona na potrzeby
instalacji wykorzystywana jest do uzupetniania obiegéw: zamknietego wody chiodzacej
i wody technologicznej, W zwigzku z przeprowadzonymi zmianami, w iym
zainstalowaniu nowego zamknietego obiegu wody chiodzgcej, zmniejszeniu ulegnie
ilos¢ pobieranej wody z 1 546 250 m3/rok na 800 000 m3/rok przy jednoczesnym
spadku jednostkowego wskaznika zuzycia wody z 77,3 m3/Mg odlewéw na 38,1 m3/Mg
odlewow.

W zwiazku z modernizacjg instalacji zmniejszeniu ulegty ilosci wytwarzanych odpadow
innych niz niebezpieczne o 2,96 %, na niezmienionym poziomie pozostata ilosé
odpadéw niebezpiecznych. Zwiekszeniu ulegly ilosci cdpadéw poddawane procesowi
odzysku w instalacji o 4 000 Mg/rok. W zwigzku z powyzszym wprowadzono zmiany
punktach 11.3 i IV.3 decyzji.

Przeprowadzona analiza instalacji pod kagtem najlepszych dostgpnych technik
wykazata, ze rozwigzania techniczne zastosowane po wprowadzonych zmianach beda
spetmia¢ wymogi zawarte w dokumentach referencyjnych.

W latach 2011 - 2012 w wyniku modernizacji odlewni zeliwa Zakiadu Metalurgicznego

WSK Rzeszéw” Sp. z 0.0. piece tukowe zostaly zastapione piecami indukcyjnymi.
W zwigzku z czym czesé ztomu obiegowego, po obrébce mechanicznej gotowych detali
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do tej pory przetapiana w piecach tukowych, zostata wydzielona ze strumienia ziomu
obiegowego jako nie nadajacy sie do powtérnego przetopu. Odpad ten, o kodach: 12
01 011 12 01 02, stanowig przede wszystkim wibry i drobne kawatki po toczeniu
i pitfowaniu odlewéw Zzeliwnych. Wprowadzone zmiany spowodowaly sumaryczny
wzrost ilosci wytwarzanych odpadéw innych niz niebezpieczne o 2,1%. Jednoczesnie
zaprzestano uzytkowania urzadzen zawierajgcych PCB, ktore przekazano do utylizaciji.
W zwigzku z czym odpad o kodzie 16 02 09* nie bedzie powstawat juz w Zaktadzie,
a ilos¢ wytwarzanych odpadéw niebezpiecznych zmniejszy sie 0 37 % .

W 2014 roku zgodnie z treécig art. 28 ust. 2 ustawy z dnia 11 lipca 2014 r., 0 zmianie
ustawy — Prawo ochrony $rodowiska oraz niektérych innych ustaw (Dz. U. z 2014 r.,
poz. 1101), organ wiasciwy do wydania pozwolenia zintegrowanego, dla instalacji,
ktore byly eksploatowane w dniu wejscia w zycie nowych przepiséw wykonawczych
wydanych na podstawie art. 201 ust. 2 Po$ (tj. dotyczacych instalacji mogacych
powodowaé znaczace zanieczyszczenie poszczegdlnych elementdéw przyrodniczych
albo srodowiska jako catosci) oraz bedg nadal objete obowigzkiem uzyskania
pozwolenia zintegrowanego, w terminie 3 miesiecy od dnia wejécia w zZycie nowych
przepisdw wykonawczych o ktérych mowa na wstepie:

- zmienia z urzedu, w zakresie czasu, na jaki zostaty wydane;

- analizuje i jezeli to konieczne, zmienia z urzedu w celu dostosowania do

wymagan wynikajacych z przepiséw art.211

W dniu 5 wrzeénia 2014 r. weszto w zycie Rozporzgdzenie Ministra Srodowiska z dnia
27 sierpnia 2014 r., w sprawie rodzajow instalacji moggcych powodowaé znaczne
zanieczyszczenie poszczegdlnych elementéw przyrodniczych albo $rodowiska jako
catosci ( Dz.U. z 2014 r. poz. 1169) powodujac koniecznosé dokonania zmian
formalnych we wszystkich cbowigzujgcych pozwoleniach zintegrowanych.
Majac na uwadze przytoczone powyzej przepisy, Marszatek Wojewodztwa
Podkarpackiego po przeprowadzeniu analizy warunkéw pozwolenia zintegrowanego
w zakresie koniecznoéci natozenia dodatkowych wymagan ochrony powierzchni ziemi,
zgodnosci prowadzonego przez prowadzacego instalacie monitoringu z wymogami
dokumentéw referencyjnych oraz konieczno$ci natozenia dodatkowych obowigzkow
sprawozdawczych.
W trakcie analizy ustalono:
1) Dla przedmiotowej instalacji do dnia wydania niniejszej decyzji nie opublikowano
konkluzji BAT dla kuZni i przemystu odlewniczego . Zakres i sposéb monitorowania
emisji zawarty w pozwoleniu zintegrowanym jest zgodny z wymaganiami okreslonymi
w przepisach krajowych oraz w dokumentach referencyjnych. W zwiazku z powyzszym
uznano, ze nie sg konieczne zmiany warunkéw pozwolenia w tym zakresie.
2) Pozwolenie zintegrowane zawiera wymogi zwigzane z ochrona gleby, powierzchni
ziemi i wod gruntowych, ktére sg zwigzane z innymi wymaganiami okre$lonymi
w pozwoleniu. Majgc na uwadze, iz znowelizowane przepisy ustawy naktadajg
obowigzek wprowadzenia zapisow dotyczacych ochrony gleby i ziemi w kazdym
pozwoleniu, niniejszg decyzjg wprowadzono dodatkowy punkt, w ktérym zawarto
wymagania zapewniajgce wiasciwg ochrone gleby, ziemi i wéd gruntowych

08-1.7222.75.2.2024 AW Str. 69z 95



wyszczegbinione w obowiazujgcym pozwoleniu zintegrowanym. Ponadto uzupetniono
zapisy o $rodki majgce na celu zapobieganie takim emisjom oraz sposob ich
systematycznego nadzorowania.
3) Znowelizowana ustawa naktada réwniez obowigzek wprowadzenia do zapisow
pozwolenia dodatkowych obowiazkow sprawozdawczych. W zwigzku z tym, w celu
uzyskania informacji pozwalajacej na przeprowadzanie oceny zgodnosci
z warunkami okreslonymi w pozwoleniu, uznano za konieczne wprowadzenie zapisu
nakiadajacego obowigzek przedkladania zestawien w zakresie rocznej emisji
substancji zanieczyszczajgcych do powietrza, ilosci wytworzonych i przetwarzanych
odpadéw oraz zuzycia materiatéw, surowcow, wody, paliw i energii w instalaciji.
Ponadto zgodnie z wymogami art. 188 ust. 1 znowelizowanej ustawy Po$
zmieniono czas obowigzywania pozwolenia zintegrowanego. Pozwolenie
zintegrowane zostato wydane na czas nieoznaczony.

W 2015 roku Spétka zwrdcita sie o dostosowanie instalacji do wymogow
Najlepszej Dostepnej Techniki w zakresie obrébki gazéw odlotowych z procesu
wykonywania rdzeni utwardzanych aminami metodg cold-box, uaktualnienie opisu
stosownych urzadzen i technologii istotnych z punktu widzenia wymagan ochrony
srodowiska do obecnie wykorzystywanych w instalacji, zaktualizowanie zrodet
powstawania oraz charakterystyki miejsc wprowadzania gazow i pytéw do powietrza,
zaktualizowanie zrodet emisji hatasu do $rodowiska. Ponadto wniosek objat réwniez
zmiany wprowadzone w procesie produkcyjnym nie zwigzane z analizg w tym przede
wszystkim uruchomienie pieca indukcyjnego ostojowego oraz zainstalowanie trzech
nowych centréw obrébcezych.

W treéci pozwolenia wprowadzono takze zmiany zwigzane dostosowanie zapisow
pozwolenia do wymagan ustawy o odpadach z dnia 14 grudnia 2012r. (Dz. U. z 2013r.
poz. 21 ze zm.).

Wprowadzone zmiany technologii oraz miejsc wiaczenia poszczegoinych
urzadzen do emitorow spowodowaly zweryfikowanie wielkosci i rodzajow
zanieczyszczen wprowadzanych do atmosfery na poszczegodinych emitorach
w pozwoleniu. Sumaryczna roczna emisja wszystkich zanieczyszczen z instalacji
ulegta niewielkiemu o 1,6 % zwigkszeniu, w tym emisja: chlorowodoru o 15,5%,
cyjanowodoru o 10,5%, dwutlenku azotu o 8,4%, dwutlenku siarki 0 19,3 %, fenolu
o 10,0 kadmu w pyle 0 6,4 % i w pyle PM10 o 3,3%, olowiu w pyle 0 9,1 % i w pyle
PM10 o 9.4 %, pylu ogétem o 1,7 % w tym pylu zawieszonege PM10 o 57 %,
weglowodoréw alifatycznych o 17,1%, weglowodoréw aromatycznych o 12,9 % oraz
tlenku wegla o 2,1%. Zmniejszeniu ulegta natomiast emisja alkoholu furfurylowego
0 12,5%, amoniaku o 6,4 %, chromu w pyle PM10 ¢ 6,6%, %, formaldehydu ¢ 5,6 %,
manganu w pyle PM10 o 4,2 %, miedzi w pyle PM10 o 4,2%, molibdenu w pyle PM10
0 3,8%, niklu w pyle PM10 ¢ 3,9 %.

W zwiazku z wprowadzonymi zmianami powstaty dwa nowe emitory E-43/68
i E-124/68, zlikwidowane lub wylaczone z uzytkowania zostaty emitory: E-8/68,
E-0/68, E-35/68,E-35a/68, E-38/68, E-39/68 i E-132/68.
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Zgodnie z art. 224 ust 1 pkt 2 Prawa ochrony $rodowiska w pozwoleniu okreglono
usytuowanie stanowisk do pomiaréw wielkosci emisji w zakresie gazéw lub pytéw
wprowadzanych do powietrza. Stanowiska do pomiaru bedg zamontowane na
emitorach: E-2/68, E-3/68, E-4/68, E-6/68,E-7/68, E-8a/68, E-10a/68, E-11/68,
E-13/68, E-15/68, E-20/68, E-23/68, E-24/68, E-25/68, E-27/68, E-29/68,E-30/68,
E-31/68, E-32/68, E-34/68, E-40/68, E-43/68, E-45/68, E-48/68, E-49/68, E-51/68,
E-52/68, E-54/68, £-57/68, E-58/68, E-64/68, E-64a/68, E-65/68, E-78/68, E-81/68,
E-82/68, E-97/68 i E-123/68. Dodatkowo na emitorach : E-2/68, E-3/68, E-4/68,
E-8a/68, E-10a/68, E-11/68, E-20/68, E-23/68, E-24/68, E-25/68, E-27/68, E-31/68,
E-34/68, E-48/68, E-49/68, E-51/68, E-57/68, E-58/68, E-64a/68 i E-65/68
zamontowane beda stanowiska umozliwiajgce ustalenie w sposdb pomiarowy
skutecznosci pracy urzadzen do redukcji emisji pytow.

Zgodnie z art. 151 Po$ w pozwoleniu okreslono dodatkowe wymagania
w zakresie wykonywania okresowych pomiaréw emisji. Dobér metodyki przy
wykonywaniu pomiaréw okreslonych powinien by¢ adekwatny co do wartosci mierzonej
emisji. Weryfikacji ulegt zakres prowadzonego monitoringu emisji zanieczyszczen do
powietrza w zwigzku ze zmianami w sposobie odprowadzania zanieczyszczen.
Ponadto w zwigzku z tym, ze w obszarze w ktérym zlokalizowany jest Zaktad
wystepowaly czesto skargi mieszkaricdw na ucigzliwosci zapachowe oraz ze na
obszarze strefy miasto Rzeszéw, obowiazujg naprawcze programy ochrony powietrza,
tj.. ,Program ochrony powietrza dla strefy miasto Rzeszéw z uwagi na stwierdzone
przekroczenie poziomu docelowego benzo(a)pirenu wraz z Planem Dziatan
Krotkoterminowych®, przyjety uchwata Sejmiku Wojewédztwa Podkarpackiego Nr
XXXIN/609/13 z dnia 29 kwietnia 2013r., opublikowang w Dz. U. Woj. Podk. z dnia 10
maja 2013r., pod poz. 2167 oraz ,Program ochrony powietrza dla strefy miasto
Rzeszéw z uwagi na stwierdzone przekroczenie poziomu dopuszczalnego pytu
zawieszonego PM10 oraz poziomu dopuszczalnego pytu zawieszonego PM2,5 wraz
z Planem Dziatann Krétkoterminowych”, przyjety uchwata Sejmiku Wojewodziwa
Podkarpackiego Nr XL/802/13 z dnia 29 listopada 2013r. opublikowang w Dz. U. Woj.
Podk. z dnia 20 grudnia 2013r., poz. 4392 nie ograniczono ilosci wykonywanych
pomiaréw samokontrolnych.

Zmiany wprowadzone w eksploatacji instalacji odlewni zeliwa Zaktadu
Metalurgicznego ,WSK Rzeszéw” Sp. z 0.0. nie byly zwigzane ze szczegdinym
korzystaniem z wod w zwiazku z brakiem poboru wody bezposrednio ze §rodowiska
oraz brakiem odprowadzania $ciekdéw bezposrednio do waéd lub do ziemi.

Pobor wody na potrzeby instalacji nastepuje z sieci wodociagowej zarzadzanej przez.
EDISON NEXT Poland Sp. z o0.0. na podstawie umowy cywilno-prawnej. Woda
przeznaczona na potrzeby instalacji wykorzystywana jest do uzupemiania obiegow:
zamknigtego wody chiodzacej i wody technologicznej.

W instalacji bedg powstawaé $cieki sanitarne, opadowe i roztopowe, oraz
w zawiazku z zainstalowaniem neutralizatorow amin $cieki przemystowe stanowigce
zuzyty roztwdr piuczacy z neutralizatora amin po zobojetnieniu przy uzyciu
wodorotlenku sodowego do pH=7. Na odprowadzanie ww. $ciekow Zaktad posiada
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stosowna umowe cywilno-prawna z zarzadzajacg kanalizacig deszczowg EDISON
NEXT Poland Sp. z 0.0. W zwiazku z przeprowadzonymi zmianami, w pozwoleniu
dodatkowo okreélono dopuszczalne ilosci i parametry odprowadzanych $ciekow
przemystowych. W zawigzku z powyzszym zmianie ulegly zapisu punkow 1.2 i IV.2
pozwolenia.

W decyzji zmieniajgcej pozwolenie zintegrowane ustalono dopuszczalne ilosci
poszczegblnych rodzajow wytwarzanych odpaddw niebezpiecznych i innych niz
niebezpieczne oraz sposéb gospodarowania odpadami z uwzglednieniem ich
magazynowania, zbierania, transportu, odzysku i unieszkodliwiania. Wprowadzona
neutralizacja amin w procesie wytwarzania rdzeni formierskich metodg cold-box
z uktadem strzelarek, ktéra ma za zadanie wychwycenie i neutralizacje zwigzkéw
chemicznych zawartych w odprowadzanych z procesu gazach i przeksztatcane ich
w siarczany jak réwniez zmiana kwalifikacji stanowi zrédto wzrostu ilosci wytwarzanych
odpaddw niebezpiecznych z 63,5 na 314,0 Mg/ rok.

W zwiazku ze zmianami w instalacji zwigkszeniu ulegta rowniez iios¢
wytwarzanych odpadéw innych niz niebezpieczne o 3,8 %. Dostosowano jednoczesnie
zapisy dotyczace prowadzonego na terenie Zaktadu procesu przetwarzania poprzez
odzysk do obecnie obowigzujgcych przepisow prawnych. W zwigzku z powyzszym
wprowadzono zmiany w punktach 1.3 i IV.3 decyziji.

Pozwolenie zostato uzupetnione o wymogi wynikajace z wprowadzenia nowej ustawy
o odpadach {j:

- informacje okreslone w art. 184 ust. 2b ustawy z dnia 27 kwietnia 2001 r.
Prawo ochrony srodowiska (Dz.U. z 2013 r. poz. 1232 ze zm.) w szczegoInosci
w zakresie ujecia w pozwoleniu podstawowego sktadu chemicznego i
wlasciwo$éci odpadow przewidzianych do wytworzenia , sposobdw
zapobiegania powstawaniu odpadéw lub ograniczania ilosci odpadow i ich
negatywnego oddziatywania na $rodowisko oraz opisu dalszego sposobu
gospodarowania odpadami;

- informacje zawarte w art. 43 ust. 2 ustawy z dnia 14 grudnia 2012 r. 0
odpadach (Dz.U. z 2013 r. poz. 21 ze zm.} w zakresie okreslenia rodzaju i
masy odpadow powstajgcych w wyniku przetwarzania w okresie roku.

Zgodnie z zapisem art. 208 ust. 2 pkt 4 ustawy Prawo ochrony srodowiska,
whioskodawca zidentyfikowat substancje powodujace ryzyko, zdefiniowane w art. 3 pkt
37a ww. ustawy, wykorzystywane, produkowane lub uwalniane na terenie zaktadu
w zwiazku z eksploatacig instalacji PPC. Roéwnocze$nie, w oparciu
o rozporzadzenie Parlamentu Europejskiego i Rady (WE) Nr 1272/2008 z dnia
16 grudnia 2008 r. w sprawie klasyfikacji, oznakowania i pakowania substancji
i mieszanin, zmieniajgce i uchylajace dyrektywy 67/548/EWG i 1999/45/WE oraz
zmieniajace rozporzadzenie (WE) nr 1907/2006 (Dz. Urz. UE L 353 z 31.12.2008, str.
1, ze zm.) dokonano oceny ryzyka zanieczyszczenia gleby, ziemi i wod gruntowych na
terenie Zakladu wykorzystywanymi substancjiami niebezpiecznymi (powodujgcymi
ryzyko). Na podstawie przeprowadzonej analizy opracowano i przediozono raport
poczatkowy o stanie zanieczyszczenia gleby, ziemi i wod gruntowych substancjami
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powodujacymi ryzyko. Z przedstawionych przez Zaktad wynikéw pomiaréw i badan
wynika, ze instalacja nie powoduje przekroczen zanieczyszczen w glebie i ziemi oraz
nie wptywa negatywnie na stan jakosci wéd gruntowych,

W ponizszej tabeli przedstawiono charakterystyke substancji niebezpiecznych,

wystepujacych na terenie Zaktadu:

Nazwa substancji
hiebezpiecznej

Kategoria zagrozenia

Wiasciwosci

gesharz 6348 | resital 8237
{fenol, formaldehyd)

H341, H331, H311, H301, H373,
H314;H351, H331, H311, H301,
H314, H317

Ciecz, dziata toksycznie po
polknieciu

kaltharz 8117 (alkohol
furfurylowy, fenol,
formaldehyd)

H351,H331, H312, H302, H373,

H319, H335;H341, H331, H311,

H301, H373, H314; H351, H331,
H311, H301, H314, H317

Ciecz, dziala toksycznie przez
drogi oddechowe

askuran NB 7915 D+ (alkohal
furfurylowy, etano-1,2diol,
aldehyd mrowkowy)

H301, H330, H311, H319, H351,
H335, H373;H302, H373;H351,
H331, H311, H301, H314, H317

Ciecz, dziata {oksycznie przez
drogi oddechowe

kernfix HB 96/200 { fenol,
aldehyd mréwkowy )

H341, H331, H311, H301, H373,
H314; H351, H331, H311, H301,
H314, H317

Ciecz, dziata toksycznie przez
drogi oddechowe

hotfix 815/6 {kwas siarkowy;
2-anilonoetanol)

H314,H301, H311, H318, H372

Ciecz, dziata toksycznie
w kontakcie ze skérg i po
potknieciu

utwardzacz E40 (octan etylu;
tris(p-izocyjanatofenylo)
tiofosforan, chlorobenzen

H225, H319, H336; H334; H226,
H332, H411

Ciecz, dziata toksycznie na
organizmy wodne powodujgc
diugotrwate skutki

katalysator GH 6 CAN (N,N-
dimetylopropyloamina)

H225, H331, H302, H315, H318

Ciecz, dziata toksycznie w
nastepstwie wdychania

harter GS20 (kwas p-
toluenosuifonowy)

H319,H335, H315

Ciecz, powoduje oparzenia skory
oraz uszkodzenia oczu

harter rapid 50 (kwas
siarkowy, xylene sulphonic
acid, kwas p-
toluenosulfonowy

H314; H314;H319, H335, H315

Ciecz, dziata draznigco na drogi
oddechowe

katalysator 702 i kataiysator
GH3 (elylodimetyloamina)

H225, H331, H302, H314

Ciecz, dziata toksycznie w
nastepstwie wdychania

activator 10073 (kwas p-
toluenosuifonowy) (65%)
(kwas p-toluenosulfonowy,
kwas siarkowy)

H319, H335, H315

Ciecz, dziata drazniaco na oczy ,
na skére, moze powodowac
podraznienie drog oddechowych

aktivator 632 (4
4.4dizocyjaniano
difenylometan; tlenochlorek

H351, H332, H373, H319, H335,
H315, H334, H317; H330, H372,

Ciecz, dziata szkodliwie przez
drogi oddechowe, dziata draznigco

fosforu) H302, H314 na oczy, drogi oddechowe i skdre
. Ciecz, dziata szkodliwie; moze
trennmlttecl:i 72852) (benzyna H304 powodowat uszkodzenie ptuc w
¢ przypadku potkniecia
Proszek, trujacy przy potknieciu,
tellur H301, H332, H319, H335 szkodliwy dla zdrowia przy

wdychaniu

TREKO 1 {destylaty lekkie
obrabiane wodorem)

H304

Ciecz, moze powodowad
uszkodzenia ptuc w przypadku
potkniecia
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velvacoat HI 704 (alk.
izopropylu, chlorek

pochadngj tréjmetyloalkilows]

kw. tuszcz., alkohol etylowy)

H225, H319, H336, H302, H314,
H400, H410, H318, H225

Ciecz, dziala toksycznie na
organizmy wodne powodujgc
diugotrwate skutki

velvacoat AC601
{cykloalkany, weglowodory)

H226, H336, H304, H411

Ciecz, dziala draznigco na oczy,

dziata toksycznie na organizmy

wodne powodujgc diugotrwale
skutki

koalid 8872 (octan
isodecyloksypropylamina)

H314, H302, H335, H317, H400,
H410

Pasta, dziala toksycznie na
organizmy wodne powoedujac
diugotrwate skutki

SCHNELLKLEBER B
(aceton, kwarc)

H225, H319, H336;

Pasta, dziata drazniaco na oczy

Pasta, dziala draznigco na oczy |

kernkleber Il {kwas
krzemowy) H315,H318 skore
izopropanol H319, H225, Ciecz, dziata drazhigco na oczy

chester metal odlewniczy i
chester metal Super, Super
SL (ciekie zywice
epoksydowe,
trojetylenoczteroamina)

H319, H315, H317, H411,
H312, H314, H317, H412

Pasta, dziata toksycznie na
organizmy wodne

Ciecz, potknigcie | dostanie sie

bentogliss (destylaty srednie H . :
' 304 przez drogi oddechowe moze
obrabiane wodorem) grozié $miercia
loxia 5900 CAN18 {benzyna | H225, H304, H315, H336, H411, . . .
lekka obrabiana wodorem, H319 Clecz, dziala t°ksygzn'e na
polsiloksan) organizmy wodne

ecopart LP89 (alkohol
izopropylu, nafta ciezka
hydrorafincwana
weglowodory C9, aromaty)

H225, H319, H336; H304,
H226,H304, H335, H336, H226,
H411

Ciecz, dziala toksycznie na
organizmy wodne

kwas siarkowy

H314

Ciecz, powoduje powazne
oparzenia skory i uszkodzenia
ocZzU

wodorotlenek sodu

H290, H314

Ciato state, powoduje powazne
oparzenia skéry i uszkodzenia
OCZu

siarka granulowana

H315

Ciato stale draznigco na skoére

glikol monoetylenowy

H302, H373

Ciecz, dziata szkodliwie po
potknieciu

alkohol furfurylowy

H331, H312, H302, H351, H373,
H319, H335

Dziata toksycznie w nastepstwie
wdychania, dziata szkodliwie po
polknieciu i w kentakcie ze skorg

amoniak

H221,H280,H314, H318, H331,
H410

Powoduje oparzenia skory oraz
uszkodzenie oczu. Dziata bardzo
toksycznie na organizmy wodne.

Powoduje podraznienie drog

chlorowodor H290, H314, H318, H335 oddechowych
chrom +4 H319 —
Cyjanowodor H330,H310,H30, H400, Hatg | DZiata toksycznis na organizmy
Dziata toksycznie w nastepstwie
dwutlenek azotu H270, H 330, H314, H412 wdychania.

H280, H314, H331

dwutlenek siarki

Silnie drazni drogi oddechowe
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Dziata toksycznie przez drogi
fenol A0, HEST, :Tﬁ H341, H373, oddechowe, w kontakcie ze skorg
i po potknieciu
Rakotwoérczosé, mutagennosé,
Szkodliwosé na rozrodczosé,
formaldehyd H301, :%1114’ :%::17 ';%g 330, Toksycznosé ostra, Stwarzajgce
! ' zagrozenie dla srodowiska
wodnego
H350,H330,H372,H341,H361fd, | Dziata szkodliwie dla srodowiska
kadm w pyle H410, wodnego
Dziata toksycznie na srodowisko
mangan H260, H412 wotne
Dziata toksycznie przez drogi
miedZ H228, H400, H410 oddechowe, w kontakcie ze skorg
i po potknieciu
Dziata bardzo toksycznie na
nikiel H341, H360d, H372, H302, organizmy wodne. Dziafa
H315, H317, H400, H410 szkodliwie po poltknieciu. Dziata
drazniaco na skore.
olow w pyle H302 H351,H361,H373,H400, Dziata barcfzo toksycznie na
H410 organizmy wodne.
H220, H280, H331,H H360, Dziata toksycznie na narzgdy
tlenek wegla H372 docelowe
H22§, H332, H315, H319, H317, | Dziata toksycznie w nastepstwie
weglowodory alifatyczne H361, H335, H338, H373, H304, | wdychania. Stwarza zagrozenie
H400, H410 dla $rodowiska wodnego.
H226,H301, H311, H331, H315, N i
weglowodory aromatyczne | H319, Ha38, 1336, Ha50, H370, tgﬁngag‘i:‘sf;am’:% f,’vzo'g;ae

Z uwagi na fakt wykorzystywania w procesie produkcyjnym i/ lub uwalniania ww.
substancji w niniejszej decyzji okreslono sposob i czestotliwos¢ wykonywania badan
zanieczyszczenia gleby i ziemi substancjami powodujacymi ryzyko oraz pomiaréw
zawarto$ci tych substancji w wodach gruntowych.

Analize instalacji pod katem najlepszych dostepnych technik przeprowadzono
w odniesieniu do dokumentow pt:
1. Dokument Referencyjny dotyczacy Najlepszych Dostepnych Technik dla kuzni
i odlewni (Reference Document on Best Available Tachniques in the Smitheries
and Foundries Industry)

2. Dokument Referencyjny Najlepszej Dostepnej Techniki dla najlepszych
dostepnych technik w przemystowych systemach chiodzenia (Reference
Document on Best Available Tachnigues in the Industrial Cooling Systems)

3. Dokument Referencyjny dotyczacy Najlepszych Dostepnych Technik w zakresie
ogoinych zasad monitoringu (Reference Document on the General Principles
of Monitoring)

4. Dokument Referencyjny dotyczacy Najlepszych Dostepnych Technik w zakresie
emisji powstajacych przy magazynowaniu (Reference Document on Best Available
Technigues on Emissions from Storage)
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5. Ogblne wytyczne najlepszej dostepnej techniki. Poradnik dla prowadzgcych
instalacje dla ktorych nie opracowano wytycznych branzowych, (General Sector
Guidance Note IPPC S0O.01) Environment Agency

oraz ,Przewodnik w zakresie najlepszych dostepnych technik (NDT). Wytyczne dla
branzy odlewniczej — krajowe wytyczne branzowe w odlewnictwie zelaza i stali oraz
metali niezelaznych, opracowane przez krajowg Techniczng Grupe Roboczg ds.
Odlewnictwa, wydane przez Ministerstwo Srodowiska we wrze$niu 2005 r.”

W ponizszej tabeli zestawiono analize spelnienia wymogdw najlepszej dostepnej

techniki (BAT)

Wymogi najlepszych dostepnych technik
okreslone dokumentami referencyjnymi.

Rozwigzania stosowane w Spdéice

Zalecenia BAT w zakresie postgpowania z
surowcami i materialami w odlewni obgjmuja:
-magazynowanie  poszczegdlnych  materiatow
dostarczanych do odiewni w sposdb selektywny (np.
boksy)

-magazynowanie w sposéb odpowiedni dla
magazynowanej substancji np. dla , substancji
cieklych oraz tatwopainych w pomieszczeniach
zamknietych, wyposazonych w wentylacje oraz
system ujecia wyciekdw zabezpieczajacy przed
zanieczyszczeniem gleby lub wéd gruntowych,
-magazynowanie ziomu w sposéb nie powodujacy
obnizenia jego jakosci oraz zanieczyszczenia gleby
i wéd gruntowych (pod przykryciem na utwardzonym
placu),

-oczyszczanie ztomu obiegowego
-stosowanie  wewnetrznego  recyklingu
metalowego,

-suszenie materialu wsadowego — odizclowanie
miejsca magazynowania od warunkéw otoczenia,
wstepne osuszanie Ilub podgrzewanie ztomu,
mozliwosé transporiu do pieca pod zadaszeniem w
izolacji od warunkéw zewnetrznych,

-wykorzystanie opakowar wielokrotnego uzycia lub
opakowan wielkogabarytowych do transportu
i magazynowania materiatdw (jezeli jest to mozliwe),
-nie zaleca sie stosowania punkowych palnikdw
gazowych o matej wydajnosci cieplnej i
wygrzewanie kadzi dnem do dolu bez przykrycia,
-magazynowanie zuzytych materiatow w sposoéb
pozwalajgcy na ich ponowne wykorzystanie,
recykling lub odbidér — zabezpieczanie przed utratg
wiasciwosci pozwalajacych na ich wykorzystanie,

ztomu

Odlewnia Zeliwa posiada wtasne magazyny
surowcow i materiatow,
Zasady magazynowania obejmujg:

-przechowywanie materiatéw
w dozorowanym magazynie,
w pomieszczeniach zadaszonych

i zamknigtych,

-materialy sg wyraznie oddzielone od siebie
i przechowywane w opisanych opakowaniach,
umoziiwiajgcych ich jednoznaczng
identyfikacje,

-zlom magazynowany jest w hali odlewni
w oddzieinych boksach,

-prowadzona jest ewidencja  standw
magazynowych {przychoddéw
i rozchodéw), zgodnie z instrukcjami.
-stosowany jest wewnetrzny recykling
wiasnego ztomu metalowego (braki, nadlewy);
-w  przypadku rozlania / rozsypania
materiatow, jak réwniez wyciekéw ~ zostang
one zebrane za pomoca sorbenidw, a w
przypadku substancji niebezpiecznych —
zgodnie

z zaleceniami w kartach charakterystyk
substancji niebezpiecznych.

Ochrona érodowiska wodno — gruntowego:
procesy technologiczne prowadzone sg w
zamknietych obiektach budowlanych, a teren

zakiadu, w obszarze komunikacji
wewnetrznej, posiada utwardzong
nawierzchnie

Uzytkowanie kadzi i postepowanie
Z materiatami:

-transport kadzi do maszyn odlewniczych
odbywa sie suwnicami,

-gromadzenie w  sposdb  selektywny, czas | ) h .
magazynowania uwarunkowany wzgledami pgﬁ;%amzazoﬁ:ﬁi %owa\?v?ggieelonlyi Si:
technologiczno-ekonomicznymi stanowiskach podigczonych do instalacji
odpylajacych,
08-1.7222.75.2.2024 AW Str. 76 2 95




-wszelkie operacje z materiatami wsadowymi
prowadzone s3 wewnairz budynkéw, w
przypadku zanieczyszczenia ztomu podlega
on czyszczeniu w Srutownicy.

-zlom wsadowy przed jego umieszczeniem w
nowym piecu topielnym MF podlega
wstepnemu rozdrobnieniu w kruszarce.
-surowce w stanie cieklym magazynowane sg
na wannach wychwytowych.

Monitoring operacji magazynowania, przeladunku
i wewnetrznej dystrybucji materiatéw i surowcow
powinien cbhejmowadé:

— biezacy kontrole dostaw materiatow (jakosé i
bezpieczernstwo dla Srodowiska) i miejsc
Mmagazynowania,

— pianowanie i przeprowadzanie okresowych
przegladow, remontow i konserwacji $rodkow
transportu wewnetrznego (sprawnos$c¢ urzadzen
odpyiajacych ciagi transportowe oraz wielkosci
poboru energii przez suwnice i przenosniki,

identyfikacje potencjainych aspektow

Srodowiskowych zwigzanych z wdrazaniem nowych

technik transportowych i materiatéw do produkcii.

Monitoring i kontrola:

-zasady postepowania w zakresie kontroli
dostaw materiatow | ziomu obiegowego
okreslajg wlasciwe procedury i instrukcje,
-analizy jakosciowe dostarczanych materiatow
prowadzone sg =zaleznosci od stopnia
kwalifikacji dostawcy kupuje sie materialy
atestowane, dodatkowo ziom | suréwka
kontrolowane sg spekirofotometrycznie co
druga dostawe. Kazda partia mas formiersko-
rdzeniowych jest kontrolowana, badania
wykonuje laboratorium ZM,

-przy wdrazaniu nowych materiaidw do
produkcji  identyfikowane s3  aspekty
Srodowiskowe i wymagania wprowadzane do
obowigzujacych instrukcji,

-urzgdzenia transportu wewnetrznego
posiadajg decyzje UDT zezwalajace na
eksploatacje.

Dobér wiasciwej technologii topienia.

W procesach topienia zeliwa stosowane sg typy

piecow:

~ zeliwiaki koksowe, zeliwiaki gazowe,

— piece elektryczne — indukcyjne; kanatowe i
tyglowe,

- elektryczne tukowe,

— bebnowe obrotowe,

Najpowszechniej w polskich odlewniach Zzeliwa

stosowane sg zeliwiaki i piece indukcyjne.

Powszechnie przyjete ogolne rozwigzania w

odlewniach obejmujgce:

-stosowanie podwdjnych ukiady piecéw w celu

ograniczenia do minimum zuzycia energii na

wytapianie zeliwa — z tym Zze piece indukcyjne

kanatowe stuzg zazwyczaj do przegrzewania i

przetrzymywania zeliwa szarego

i wyjsciowego do sferoidyzowania.

Przy wtapianiu zeliwa lub stali w piecu zaleca sie

réwniez:

-topienie czystego ziomu bez rdzy, zanieczyszczen

i przywartej masy oraz stosowanie wilasciwe;

praktyki przy zatadunku i pracy pieca,

-stosowanie okapdw, odcigganie przez dziéb lub

pokrywe maksymalnej ilosci gazow odlotowych

W odlewni aktualnie stosowane sg
elektryczne piece topialne i odstojowe :

-2 piece indukeyjne, tyglowe typu sieciowej
czestotliwosci ACEC

o pojemnosci Q=8t, moc 2 x 1870 kKW

i 1 x 630 kW, wydajnos¢ 2,5 t/h,
czestotliwos¢ 50 Hz, pojemnosé tygla 8,0,
-1 piec indukeyjny, dwutyglowy typu $redniej
czestotliwosci AEG o pojemnosci Q=1,6t,
moc - 1 500 kW wydajnosé 2,0 t/h,
czgstotliwosé 230 Hz, pojemnosétygla-16t
-dwutyglowy piec indukcyjny sredniej
czestotliwosci FM, pojemnosé pojedynczego
tygla 8 Mg, znamionowy pobor mocy do 7
000 kW, czestotliwos¢ 200 — 250 Hz,
wydajnos¢ teoretycznal rzeczywista 12,0/
10,0 t/h, zapotrzebowanie mocy ( 1 500 °C)
510-530 kWhit.

- piec odstojowy o Sredniej czestotliwosci, o
poj. Q=8t, moc 800 kW, 250Hz
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-stosowanie piecow Sredniej czestotliwosci |
wymiane istniejacych piecow zwyklej czestotliwosci
co podnosi sprawnos¢ energetyczng o ok. 10% w
| sos. do piecow sieciowej czestotliwosci

Dla procesu odlewania metali zaleca sig¢ poprawe
uzysku metalu poprzez:
-efektywna technologie
-poprawne prowadzenie procesu topienia i
rdzeni

-w zaleznoéci od rodzaju zeliwa, wielkosci i ksztattu
odlewu oraz metody odlewania i wielkosci serii
produkcyjnej uzysk metalu ksztaltuje sig¢ na
poziomie od 40% do 95%.

zalewania oraz procesu formowania i wykonywania

|
|

Sredni uzysk wynosi ok. 50%, jednak ze
wzgledu na roznorodng nie seryjna produkcje
moze by¢ zréznicowany w zaleznoéci od
partii produktu.

Zuzycie energii w odlewniach zawiera si¢ w
szerokim przedziale:

od 550-580 kWh/t dla piecow Sredniej

| czestotliwosci

do 550-750 kWht dla piecow sieciowej
czestotliwosci;

zZmniejsza sie ono w miare zwigkszania
pojemnosci pieca i wielkosci dziennej produkciji
cieklego metalu.

Weskazniki zuzycia energii sg zblizone do
wartosci wskazanych w dokumentach

referencyjnych:

-wskaznik zuzycia energii w piecach
topialnych (Sredniej czestotliwosci) ksztattuje
sie

w granicach 520-600 kWh/t Jego wartosc
wzrasta wraz ze wzrostem udziatu w produkcji
zeliwa sferoidalnego.

Efektywnos¢ energetyczng piecow uznaje sie
podstawowg zasade BAT dla piecéw indukcyjnych
w topieniu zeliwa.

Efektywnos¢ energetyczna:

ztom wsadowy:

» stosowanie czystego ztomu

« stosowanie suchego ztomu,

» dobra jakos$é ziomu i jego odpowiednio
dobrana wielko$c¢

wytapianie | obrobka ciektego metalu:

e dopasowane i utrzymywanie w dobrym
stanie technicznym pokrywy pieca,

e minimalizacja czasu otwierania pokryw
(ograniczanie strat ciepta),

e optymalizacja procesu topienia ,

+ prowadzenie wytopu przy maksymainej
mocy dostarczonej do pieca,

» optymalizacja praktyki krétkotrwatego
wysokiego przegrzewania kapieli w celu
usuniecia zuzla oraz unikanie narostow
zuzlowych,

« iniekcyjne wprowadzanie matych ilosci tlenu
zamiast stosowania konwekcyjnej metody
odweglania,

e minimalizacja i kontrola zuzycia materiatu
tygla wylozenia ogniotrwatego,

e ocena mozliwosci wykorzystania ciepta
odpadowego z uktadu chtodzenia

transport cieklego metalu:

« stosowanie czystych kadzi, podgrzanych do

Prowadzone dziatania w zakresie efektywnej
gospodarki energetycznej:

Ztom wsadowy:

stosowany jest czysty i suchy ztom (ztom
kupowany i obiegowy),

wymagania w zakresie materiatéw
wsadowych (sktad chemiczny,
kawatkowatos¢, stopien rozdrobnienia

i czystosci) sg okreslone i podlegaja
kontroli przy dostawach,

ze wzgledu na wymagania nowego pieca
topielnego MF (zlom wsadowy

o okreélonych parametrach)
zainstalowano kruszarke zfomu z
zabudowg urzadzen towarzyszgcych
(transporter).

Topienie i obrobka metalurgiczna:

pokrywa pieca jest zaprojektowana dla
danego rodzaju pieca,

podczas topienia i wylewania metalu
pokrywy sa uchylane;

piece do topienia sg wyposazone

w i monitoring parametréw topienia, na
biezgco kontrolowana jest temperatura
metalu w piecu, temperatura wody
chiodzgcej oraz stan wymurdwki
ogniotrwatej,

nowy piec indukcyjny dwutygiowy FM to
wysokowydajny piec z sarmoczynnym
uktadem zatadowczym, z kontrolg wagi
podawanego wsadu oraz wizualizacjg
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—

jasno czerwonego koloru,

» stosowanie mozliwie najwiekszych kadzi do
rozprowadzania i zalewania metalu
wyposazonych w pokrywy zabezpieczajace
przed utratg ciepta,
stosowanie pokryw na kadzie puste,
minimalizowanie koniecznosci transportu
metalu z kadzi do kadzi,

» maksymalnie szybkie, z zachowaniem zasad

bezpieczenstwa przewozenie metalu.
zarzadzanie Srodowiskowe:

» kontrola procesow ,

e monitorowanie zuzycia nosnikéw energii,

* ustanawianie celdéw poprawiajgcych
efektywnos¢ energetyczna.

+ optymalizacja procesu topienia (np. unikanie
nadmiemych temperatur i niepotrzebnego
przegrzania, ograniczenie do minimum
okresu przetrzymywania metalu w piecu),

* prowadzenie wytopu przy maksymainej
mocy dostarczonej do pieca,

» optymalizacja praktyki krotkotrwatego
wysokiego przegrzewania kapieli w celu
usuniecia zuzla oraz unikanie narostow
ZzuzZlowych,

» iniekcyjne wprowadzanie malych ilosci tlenu
zamiast stosowania konwekcyjnej metody
odweglania,

* minimalizacja i kontrola zuzycia materiatu
tygla wyloZzenia ogniotrwatego,

+ ocena moziiwosci (wdrozenie) wykorzystania

ciepla odpadowego z uktadu chitodzenia -

___gdy jest to mozliwe do zastosowania

- wszystkich parametréw

charakteryzujgeych prace pieca, a takze
sygnalizacja usterek i awarii,

Transport ciektego metalu:

— transport ciektego metalu odbywa sie
suwnicami w kadziach tyglowych
smukiych w sposéb umozliwiajgcy
maksymalnie szybkie rozlanie
wytopionego metalu,

-  nie stosuje sie przelewania metalu
z kadzi do kadzi podczas transportu,

| — kadzie wygrzewane sg palnikami

gazowymi na stanowiskach wygrzewania
kadzi,

— kadzie uzywane s3a bezposrednio po
wygrzaniu — stosuje si¢ pokrywy na puste
kadzie.

Zarzgdzanie Srodowiskowe:

- okreslone sg wskazniki zuzycia energii na
toneg produkciji dla catej instalaciji,
prowadzony jest monitoring zuzycia
energii
i okreslone zostaly wskazniki zuzycia na
tone produktu.

"Wymagania BAT dla proceséw wytwarzania form i
rdzeni:

stosowanie, tam gdzie jest to mozliwe ze

wzgledu na technologie, formowania w masach

wilgotnych — ogranicza zuzycie spoiw i emisje
zawartych w nich substancji chemicznych oraz
emisje pytéw, ogranicza zuzycie energii,
minimalizacja zuzycia spoiw i utwardzaczy dla
mas wigzanych chemicznie oraz strat osnowy
ziarnowej. Podstawowymi parametrami
zwigzanymi z dobrym gospodarowaniem
spoiwami sa:

» stosowanie osnowy ziarmnowej o jako$ci
odpowiedniej dla danego spoiwa lub uktadu:
spoiwo — utwardzacz

« stosowanie osnowy Ziarnowej o
odpowiedniej, dopuszczalnej wilgotnosci i
temperaturze,

e optymalizacja osiggdéw mieszarki,
czyszczenie i jej neutralizacja — szczegodlnie

Przygotowanie masy formierskie;:

-odlewnia posiada instrukcje, w ktérych
okreslono skfad i rodzaje materiatébw do
produkcji masy formierskiej wraz ze
sposobem postepowania i zakresem badan
jakosciowych,

-dla linii formierskiej ciezkiej SAVELLI
masa sktada sie
w wiekszosci z masy obiegowej (z wybijarek
i krat wstrzgsowych linii automatycznych) —
ktéra po regeneracji stanowi ponad 85%
nowej masy formierskiej, pozostate dodatki to
suchy piasek kwarcowy oraz mieszanka pytu
weglowego i bentonitu,

-dla zmodernizowanej linii formierni recznej
FR po wprowadzeniu regenaracji
mechanicznej, masy formierskiej
samoutwardzalnej bedzie sie sktadata w 78%
z masy obiegowej, pozostate 22% bedzie
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w przypadku naprzemiennego wykonywania
mas o zréznicowanym pH, kontrola dziatania
mieszarki,

* biezgca kontrola jako$ci masy formierskiegj i
rdzeniowej.

minimalizacja zuzytej masy formierskiej i

rdzeniarskiej poprzez zachowanie parametrow

produkeyjnych dla danego rodzaju produktow
co skraca czas przestawiania

stosowanie powtok ochronnych na formy i

rdzenie oraz zastepowanie alkoholowych

powtok wodnymi powtokami ognioodpornymi,
suszenie powlok wodnych przy uzyciu mikrofal
utrzymywanie temperatury na statym poziomie:

« Mmasy z zywicami furanowymi ok. 150°C do
250°C,

« masy z zywicami fenolowymi od okoto 15°C
do okoto 25°C,

w procesie cold box: (7)

» zamiast rozpuszczalnikéw organicznych —
stosowanie alternatywnych
rozpuszczalnikéw na bazie protein, tluszczu
zwierzecego (np. estry metylowe kwasow
tiuszezowych) lub estréw krzemianowych.
Uzycie rozpuszczalnikoéw niearomatycznych
zwieksza reaktywnos$é aminy, co zmniejsza
jej zuzycie i skraca czas przegazowywania i
pozwala na otrzymanie rdzenia o wyzszej
wytrzymatosci i lepszej wybijalnosci z
odlewu,

+ wychwyt par amin znad rdzeniarki,
wentylowanie pomieszczen, w ktérych
magazynowane s3 rdzenie. stosowanie
okapow nad instalacjg wytwarzania form i
rdzeni. minimalizacja zuzycia aminy min.
utrzymywanie temp. aminy na mozliwie
statym poziomie (pomiedzy 20 — 250°C)
oraz dzieki optymalizacji procesu jej
rozprowadzania wewnatrz rdzenia,

« wilgotnos¢ osnowy ziarnowej nie powinna
przekracza¢ 0,1%, a powietrze bedace
nosnikiem aminy i stuzgce do usuwania
nadmiaru aminy z rdzenia, powinno by¢
suche i czyste.

stosowanie alternatywnych metod

wykonywania form/rdzeni np:

+ odlewnie do form petnych;

e ceramiczne formy skorupowe.

stanowi¢ suchy piasek kwarcowy, zywica
furanowa i utwardzacz,

-materiaty stosowane do sporzadzania mas
formierskich posiadajg $ciSle okreslone
w  instrukcjach  parametry, kidre sa
kontrolowane w zaktadzie,

-okreéiona jest czestotliwoéé wykonywania
badan wiasnosci masy formierskiej, badania
sg wykonywane przez zespdt laboratoridw,
a wyniki przekazywane na stacje przerobu
mas,

-ze wzgleddw technologicznych stosuje sig
zarowno wodne jak i alkoholowe powloki
ochronne na formy i rdzenie.

Przygotowanie mas rdzeniowych:

-odlewnia posiada instrukcie, w ktorych
okreslono sktady i parametry mas
rdzeniowych,

-dia zywic i utwardzaczy odlewnia posiada
karty charakterystyk substanc;ji
niebezpiecznych,

-wprowadzono $cisle okreslone wymagania
dla dostaw materiatéw do produkgji rdzeni, na
materiaty sg dostarczane atesty oraz
prowadzi sie kontrole dostaw w zaktadzie
zgodnie

Z obowigzujgcymi instrukcjami,

-do produkgji rdzeni stosowany jest suchy
piasek kwarcowy pobierany z siloséw, do
potowy 2014r. stosowane bylo suszenie
piasku, od 2014r do odlewni dowozony jest
transportem samochodowym piasek suchy.
stosowane jest suszenie piasku,

-ustalone sa parametry strzatu i parametry
zgazowania oraz sposo6b obstugi rdzeniarek,
-okreslono wymaganag temperature i
wilgotnos¢ piasku (wilgotnosé nie przekracza
0,1%)
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Regeneracja zuzytych mas:

-Zuzyte masy chemoutwardzalne z technologii mas

sypkich i mas samoutwardzalnych oraz przepalone

rdzenie z tych technologii w catosci moga stanowié
materiat do regeneracji. W wyniku regeneracii
mozna z nich odzyskac do 90% osnowy kwarcowe;j,

-wymagany mninimalny stopien regeneracji masy z

zywicg furanowg oraz masy bentonitowej wynosi od

75 do 89%.

Stosowane metody regeneracji mas obejmuija:

-regeneracje wstepng — rozdrobnienie masy bryl,

usunigcie zanieczyszczen metalicznych, starcie z

ziaren zuzytego materiatu wigzacego i jej odpylenie,

-regeneracje wtasciwa — pozwala na praktycznie

peing  zamienno$§¢  technologiczng  piasku

i regeneratu:

e obrdbka mechaniczna — realizowana w
temperaturze otoczenia z zastosowaniem
urzadzen: o matej intensywnosci $cierania
otoczki: procesy tarcia Sciernego, kruszenie
udarowe lub o duzej intensywnosci $cierania
otoczki: pneumatyczne Scieranie, mielenie,
tarcie pod dziataniem sity od$rodkowej,

* regeneracja termiczna, zazwyczaj realizowana
w ztozu fluidalnym,

* regeneracja wodna z systemem piuczek.

Dla linii formierskiej ciezkiej SAVELLI

stosowana jest regeneracja mas

(ods$wiezanie):

-masy obiegowe pochodzgce z form wybitych

na kracie wstrzgsowej transportowane sa do

przesiewacza obrotowego.

-nad przenosnikami  zainstalowany jest

oddzielacz elektromagnetyczny, ktéry usuwa |

z masy wiracenia metaliczne,
a masa obiegowa po  przesianiu
i oddzieleniu czesci metalicznych jest

wykorzystywana jako podstawowy skfadnik
sporzgdzanej masy formierskiej,

-nie  utwardzone masy rdzeniowe
rozdrobnieniu s  wykorzystywane
sporzgdzania nowych.

Dia linii formierni recznej FR wprowadzono
mechaniczng regenaracja masy formierskiej i
rdzeniowej samoutwardz.:

-masy obiegowe pochodzgce z form
i rdzeni wybitych na kracie wstrzgsowej
przenoénikami transportowane sg do systemu
regeneracji a nastepnie do siloséw posrednich
i boksow, regeneracja polega na
mechanicznym wzajemnym ocieraniu sie
ziaren piasku powodujgcym  usuwanie
nadmiaru Zywicy z ich powierzchni

-system regeneracji mas wspdlpracuje
Z zamknietym uktadem chtodzacym,
-regenerat  zostaje  magazynowany w
zbiorniku buforowym, z ktérego
transportowany jest transportem
pneumatycznym bezposrednio nad
mieszarko-nasypywarke,

Masy obiegowe stanowig wraz z piaskiem
z rdzeni ponad 85% (dla linii formierskiej
ciezkiej SAVELLI) oraz 78% (dla linii FR)
osnowy  ziarnowej przy  sporzgdzaniu
Swiezych mas formierskich.

po
do

Minimalne wymagania w zakresie monitoringu:

~— biezaca ocena jakosci osnowy ziarnowej,
kontrola temperatury oraz ustalanie
optymalnych sktadéw mas rdzeniowych,

- optymalizacja osiggow mieszarek, obejmujgca
monitoring i kontrole ich dziatania,

— biezgca kontrola podstawowych wiasciwosci
technologicznych mas (wytrzymatosc,
przepuszczalnosé) oraz okresowa ocena emisji
pytow | gazdw w szczegdlinie newralgicznych
miejscach procesu technologicznego oraz
zdolnosci mas formierskich do wydzielania
gazéw,

okresowe badanie zuzytych mas formierskich.

Monitoring produkgiji form i rdzeni:

-laboratoryjna  kontrola  materiatéw  do
sporzadzania mas formierskich
rdzeniowych,

-kontrola ilosci dozowanych sktadnikéw mas,
wody i czasu mieszania,

-szczegollowy monitoring procesu
wykonywania masy samoutwardzalnej na
formierni recznej w mieszarko-nasypywarce;
posiadajgcej automatyczne systemy
analizujgce temperature regeneratu i piasku
Swiezego | okreslajgce porcje  zywicy
i utwardzacza niezbedne do uzyskania
zatozonego ioptymalnego czasu wigzania
masy
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-biezgca kontrola wtasno$ci mas formierskich
-biezgca kontrola wlasciwosci fizycznych mas
rdzeniowych oaz pracy sprzetu

-kontrola wydzielanych gazéw (prowadzong w
ramach badan emisji z odciagdw),

| Zastosowanie nastepujacych srodkéw, w zakresie

i efektywnosci energetycznej szczegéinie dla piecow

| grzewczych i piecdédw do obrébki cieplnej:

| - unikanie nadmiaru powietrza i strat ciepta

podczas tadowania za pomocg $rodkéw

_ operacyjnych lub Srodkéw konstrukeyjnych

| — rozwazny wybér paliwa: min. gaz, koks,

' elektryczne, tlenowo-paliwowe i wdrozenie

., automatyzacji oraz regulagji pieca dla

' optymalizacji warunkéw spalania w piecu,

| — odzysk ciepta zawartego w gazach odlotowych
- przez podgrzewanie wsadu, przez systemy
painikéw regeneracyjnych, rekuperatory, kociot
odzysknicowy iub wyparkowe chtodzenie rur/
szyn §lizgowych,

— painiki drugiej generacji o niskiej emisji tlenkow
azotu w porownaniu do ilosci tlenkéw azotu w
painikach konwencjonalnych

— ograniczenie temperatury — wybér pomiedzy
oszczedzaniem energii a emisja tlenkow azotu:
ograniczenia zuzycia energii oraz ograniczenia
flosci SO2, CO; i CO wobec potencjalnie
wickszej emisji tlenkdw azotu z powodu
podgrzewania powietrza spalania, dobra
izolacja ciepina.

Dziatania w zakresie prowadzenia efektywnej
gospodarki energetycznej obejmuja:

-unikanie strat ciepta i nadmiaru powietrza w
piecach odlewniczych — doswiadczenie
operatordw pozwalajgce na szybki zatadunek
wsadu,

-piece ogrzewane s3 elektrycznie;

-kontrole pracy piecéw za pomoca aparatury
kontrolno-pomiarowej

Z prowadzeniem pomiaréw i odczytdw;
-wszystkie procesy produkcyjne prowadzone
sg w zamknietych halach produkcyjnych;
-okrestone sa wskazniki zuzycia energii na
tone produkgji dla catej instalacji, prowadzony
jiest monitoring zuZycia energii i okreslone
zostaly wskazniki zuzycia na tone produktu.

Zapobieganie emisji niezorganizowanej pytow i
gazéw poprzez.
» doszczelnianie piecow do topienia metali lub
stosowanie piecoéw szczelnych,
¢ ujmowanie gazéw odlotowych z przestrzeni
piecow topialnych i piecow do
przetrzymywania metalu poprzez
instalowanie okapow, obuddw i odciggdw,
. s Ujmowanie gazdw odlotowych z

wygrzewania kadzi za pomocg odciggow,
Zapobieganie emisjom zorgahizowanym pytow i
gazéw poprzez.

» stosowanie wsadu o jak najmniejszej
zawarto$ci zanieczyszczen i sktadnikow,
ktére mogg wptywac na skiad gazéw
odiotowych,
kontrolowanie procesu topienia,

« stosowanie wymuréwki o wydtuzonej
trwatosci,

« stosowanie technik sferoidyzacji nie
powodujgcych emis;ji

o w zakresie ograniczania emisji SOz, NO, i
CQO —optymalizowanie pracy piecéw dla

Ograniczanie emisji niezorganizowanych:
-konstrukcja czesci stosowanych piecow do
topienia metalu poprzez zainstalowane
odciggi zapobiega niezorganizowanej emisji
pytéw i gazow w trakcie, topienia metalu *,
-stanowisko sferoidyzacji jest wyposazone w
odciagi,

-celem ograniczenia emisji niezorganizowanej
Z magazynowania odpadow sypkich (pytdéw
odlewniczych, zuzytych mas formierskich)
wokot boksow magazynowych zasadzono
szpaler drzew (30 grabow).

Ograniczanie emisji zorganizowanych:
-stosowany jest czysty wsad o minimalngj
zawartosci zanieczyszczen,

-w procesie topienia prowadzona jest Scista
kontrola temperatury wody chtodzacej.

- system chtodzenia jest zsynchronizowany
z ukladem grzewczym piecéw (automatyczne
wytgczenie  pieca przy  przekroczeniu
temperatury wody chtodzgcej),

-stosowane sg optymalne  wymuréwki
zapewniajgce dtugotrwaty okres uzytkowania
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skrécenia czasu topienia poprzez: topienie
czystego i suchego ztomu, zamykanie
pokrywy pieca, ograniczanie czasu
przetrzymywania metalu (zmnigjszenie
czasu emisji | tadunku zanieczyszczen).

s stosowanie suchych lub mokrych metod
wychwytywania pytéw i gazow dobieranych
w zaleznosci od skiadu, koncentracji i
wlasciwosci czgstek statych oraz wielkosci
przeptywu gazdw odlotowych,

» stosowanie wspéinego systemu
odprowadzania gazéw odlotowych dla kilku
jednostek piecowych (sumowanie strumieni)
przed wprowadzeniem do urzadzen
odpylajacych i emitorow,

« stosowanie co najmniej 2 technik ujmowania
gazow odlotowych sposrod nastepujgcych:
ogdina wentylacja stanowiska, okapy
odciggowe instalowane ponad urzgdzeniami
zatadowczymi, okapy odchylajgce sie na
boki, okapy boczne, odcigganie poprzez
pierscien zasysajacy poruszajacy sie wraz z
pokrywa pieca,

o stosowanie metod odpylania: suchych (filtr
workowy) i mokrych (pluczki wodne)

(krzemionkowe, betony korundowe, izolacje
mikroporowate),

-sferoidyzacja jest przeprowadzana giownie
przy pomocy przewodu elastycznego
w szczelnie przykrytej kadzi smukle] na
stanowisku  wyposazonym w instalacje
odpylajaca,
-proces

i kontrolowany

z archiwizacjg danych,
-stosowane s3 zbiorcze Kkanaly gazdw
z kilku odciggéw odprowadzajacych gazy i
pyly do emitoréw,

zastgpiono mokre metody  odpylania,
skutecznigjszym odpylaniem suchym
— obecnie wszystkie istotne Zrédia emisji pylu
sg odpylane przy pomocy suchych filirow
tkaninowych oraz sporadycznie dodatkowo
przez cyklony

sferoidyzacji jest  sterowany
komputerowo wraz

Zalecenia BAT dla redukcji emisji z procesu
przygotowania form jednorazowych obejmuja:
-wychwytywanie gazéw odlotowych z operagji
przygotowania piasku (z przesiewania, suszenia,
odpylania i chtodzenia) i mas wilgotnych (z
przesiewania, odpylania i chiodzenia, mieszania)
poprzez obudowanie urzadzen i ich odpylanie — przy
uzyciu metod suchych jesli jest to niezbedne dla
osiggniecia zalecanego poziomu BAT dla emisji
pylu,

-wychwytywanie gazéw odlotowych z operacji
przygotowania mas wigzanych chemicznie (z
operacji przygotowania, przetadunku [
magazynowania) w szczegolnosci:

+ mas utwardzanych na zimno (z zywicami
fenolowymi, furanowymi, poliuretanowymi,
rezolowymi); niewielka ilo&¢ zywicy w
stosunku do piasku powoduje, ze
redukowanie emisji nie jest konieczne, jesli
stosowane sg metody zapohiegania
omdwione poprzednio,

mas utwardzanych gazami: mas z zywicami
poliuretanowymi utwardzanymi aminami (cold-box)
— wychwytywanie par amin znad rdzeniarki, miejsc

Dziatania prowadzone w ramach BAT

obejmuja:

Przygotowanie mas:

-suszarka- piasku kwarcowego posiada
odpylanie suche,

-transport i caly proces przerébki mas
formierskich wyposazony jest
w wentylacje;

-instalacje odpylajace gazy z linii transportu i
przer6bki mas zapewniaja emisje pytow
ponizej 20 mg/Nm?

Masy utwardzane na zimno:

-stanowiska do wytwarzania rdzeni metoda
cold-box sa wyposazone zostang
w  neutralizatory amin  (pary amin
absorbowane beda w ptuczkach wodnych
z kwasem siarkowym.)

-nie prowadzi sie odzysku amin gdyz nie |
uzasadniajg tego wzgledy ekonomiczne,
Masy utwardzane na gorgco:

stanowiska do utwardzania rdzeni metodg hot-
box sa wyposazone w odciggi podtaczone do
instalacji wentylacyjnej,

-nie prowadzi sie obrébki gazéw odlotowych

transportu i przechowywania rdzeni poprzez ' : |
instalowanie okapéw; obrébka par amin dla | Z Procesu cold-box i odzysku amin gdyz
utrzymania zalecanego poziomu emisji amin przy | @ktualna ilo§¢  zuzywanych amin oraz
uzyciu nastepujacych metod: adsorbcja na weglu | WYsokos¢  emisji  (emisja z  procesu
aktywnym, spalanie w komorze dopalajgcej (takze w | PrZygotowania i rdzeni nie  powoduje
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szybie zeliwiaka), absorbcja par w ptuczce wodnej z
H.S0;, lub z H3POs; biofiltracja; oraz odzysk amin z
ptuczki wodnej (o ile jest optacalny),

mas ze spoiwami utwardzanymi na goraco (min. hot-
box zzywicami fenolowymi i furanowymi)
wentylacje stanowisk, usuwanie wychwyconych |
lotnych  zwigzkéw organicznych z mas i
zmnigjszenie ucigzliwosci zapachowej (gtownie z |
operacji przygotowania rdzeni) poprzez LZO przy |
uzyciu biofiltrow (mozliwe, ale trudne do realizacji), |

';-)'l"zékraczania dopuszczalnych  wartosci
odniesienia) nie uzasadniajg prowadzenia
tego procesu ze wzgleddw ekonomicznych.

[ Minimalne wymagania BAT dotyczace ograniczania

emisji z wykanczania i oczyszczania odlewow:

-wychwytywanie gazow odlotowych z oczyszczania
odlewdw oraz redukcia pytéw poprzez 2 lub 3
stopniowe odpylanie przy uzyciu separatorow
(komory osadcze) i cyklonéw jake odpylania
wstepnego oraz filtréow mokrych i suchych jako
stopnia drugiego,

-wychwytywanie gazéw odlotowych ze stanowisk
szlifowania przy uzyciu sztywnych lub ruchomych
okapow i wyciggow stanowiskowych {odpylanie przy
uzyciu metod suchych lub mokrych tylko jesli jest to |
niezbedne dla spetnienia wymagan dotyczacych |
poziomu emisji pytéw),

wychwytywanie gazdéw odlotowych ze stanowisk
upalania i spawania przy uzyciu sztywnych lub
ruchomych okapdw, wyciggow $ciennych i
wentylacji ogolnej dachowej.

Dziatania prowadzone w ramach BAT
cbejmuja:

-wychwytywanie pytdw 2z  oczyszczania
odlewow nastepuje poprzez odpylacze suche,

-centa obrébcze i urzadzenia do recznego
oczyszczania

i szlifowania odlewéw odpylane s3
odpylaczami suchymi za pomocsg odciggow
stanowiskowych,

-instalacje odpylajgce gazy ze stanowisk
oczyszczania | szlifowania  odlewow
zapewniajg emisje pylow ponizej 20 mg/Nm?.

Regeneracja zuzytych mas:

stosowanie urzadzen ochrony powietrza dia
spetnienia wymagan dotyczgcych poziomu emisji
pytow

Instalacja do regeneracji zuzytych mas
z linii formierskiej ciezkiej SAVELLI jest
odpylana filtrami tkaninowymi; instalacja do
regeneracji zuzytych mas z linii odlewniczej
FR (formiernia reczna) jest odpylana filtrami
tkaninowymi

Instalacja do regeneracji zuzytych mas z linii
cdlewniczej FR (formiernia reczna) jest
odpylana filtrami tkaninowymi

Zalecane wartosci referencyjne BAT emisji do
powietrza z operacji topienia i odlewania zeliwa w
iecach indukcyjnych

Emisja do powietrza z operacji topienia
i odlewania zeliwa w instalacji IPPC — piece
indukcyjne tyglowe MF, ACEC i AEG (*)

Graniczne Zalecane wartosci
wielkosci emisji | referencyjne BAT WislkBEci emis
dla instalacji i graniczne iel _ostclienjl_lsu
) istniejacych wielkosci emisii Substancja Propozycje w '“5("*? ac
Substancia | TOPOZYCI€ | (oddanychdo | dla instatacji monitoringu
1 monitoringu |  uzytkowania | nowych {oddanych
przed do uzytkowania po mg/Nm*
31.10.2000r.) 31.10.2000 r.) oyt 1 x 1ok 5 - 20
[mg/Nm?] [mg/Nm?] NO; 1x2 lata 3-13
I o o 20 052_k2?1\/| co 1x2 lata 5—14
py xro * <0,2 kg/Mg
metalu l przy skiadaniu i 0,03-0.23
Ni weryfikacii -
NO2 1x2 lata - - C' wn?i{;skujl 0,02-0.20
u -
Co 1x 2 lata - -
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Mn przy

Ni sktadaniu i
weryfikacji

Cu whniosku

* — dla nowo instalowanych urzadzen odpylajacych
proponuje si¢ dotrzymanie wielko§ci emisji zalecanych
dla instalacji nowych.

{*) Piece topielne indukcyjne s instalacig
istniejgca (oddang do uzytkowania przed
31.10.2000 r.) za wyjgtkiem pieca MF ktory jest
instalacjg nowg (oddany do eksploatacji w 2011 r.)

Zalecane wartosci referencyjne BAT emisji do
powietrza z operacji wykonania i postepowania z
formami, rdzeniami oraz odlewania

Zalecane
wartosci
Graniczne refer.
wielko$ci BAT
emisji i
Rodzaj P i dia graniczne
opera c;i Substan. mro:'?tzzr?ncéi _ instalacji wielkosci
istniejacych | emisji dia
instalacji
nowych
mg/Nm? | mg/Nm?
wykonywanie
form pyt 100 * 5-20
jednorazowych
wykonywanie pyt 20~ 5-20
rdzeni .
jednorazowych | @MMNY o o
zalewanie i
chiodzenie pyt 20 5-20
form
bijanie przy .
i oyt | skladaniu | 100* | 5-20
- j
oczyszczanie . .
- pyt |weryfikacji| 100 5-20
odlewow whiosku
szlifowanie .
odlewéw Pyt - 5- 29 §
] ) SOz - -
wyzarzanie _ -
odlewéw HO:
co - —
] pyt 100 * 5-20
regeneracja .
zuZytych mas S0z 120 120
_NO*™ 150 | 150 |
suszenie
piasku pyt 5-20
S0z - -
NO« - -
co - —
" — dia nowo instalowanych urzgdzen odpylajgcych
proponuje sie dotrzymanie wietkosci emisji zalecanych dla
nstafacji nowych
i — dotyczy regeneraciji termicznej

Emisja do powietrza z operacji topienia
i odlewania zeliwa w instalacji IPPC

Wielkosci
emisji
w instalacji
’ Propozycje *)
Stbstancja monitoringu
mg/Nm®
py! < 20
< 20
pyt
aminy (***) < 5
< 20
pyt
1x2lata <20
pyt lub
1x na 4 lata
x < 20
pyt )
< 20
pyt
SO | ~3,3
NO2 ~21,1
| CcoO | ~53
S, < 20
S0z nie dotyczy
regenecracia
NOx mech.
pyt nie
S0 1x2 lata dotyczy -
; " likwidacja
NG 1 X na 4 lata 2rigie
i emisji
cC ™) (suszarki
piasku)
{**) min. jeden pomiar: 1x2lata jub 1x4 lata
{np. przy skdadaniu i weryfikacji wniosku)
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W gospodarce wodno-$ciekowej w odlewni
zaleca si¢ przestrzeganie ogélnych zasad
zwiazanych z BAT:

- optymalizowanie wykorzystywania wody,

- zbieranie wody ze splywow powierzchniowych,
stosowanie kolektorow olejowych w przypadku
cdprowadzania sciekéw z miejsc sktadowania
ztormu,

- maksymalizacja wewnetrznego recyklingu wody
przemystowej, (1) (2)

- oczyszczanie powstajgcych $ciekow i powtorne
wykorzystywanie, (1) (2)

- stosowanie suchych metod odpylania, (2)

- stosowanie biologicznych skruberow i filtréw
kompostowych do gazéw odlotowych —tam
gdzie to jest moziiwe, (2)

- nie taczenie réznych rodzajow sciekow (w
zaleznosci od ich sktadu i tadunku
zanieczyszczen) a nastepnie ich selektywne
oczyszczanie,

- minimalizowanie niekontrolowanych wyciekow
zanieczyszczen do wod (np. z uszkodzonej
instalacji) poprzez:

e okreslanie i opisywanie zrodet, kierunkdw i
miejsc odprowadzania $ciekow ze
wszystkich instalacji,

* opracowanie programu kontroli instalacji,

« stosowanie uszczelnionych potaczen
konstrukcyjnych.

- zapobieganie powstawaniu $ciekdw ze
sktadowiska ztomu np. przez zadaszenie
miejsca sktadowania,

- zbieranie wody ze sptywdw powierzchniowych i
stosowanie odstojnikow oleju w kolektorach
przed przekazaniem do wod powierzchniowych;

dla sciekéw powstajgcych w procesie cold-box —
odzysk z nich amin Iub alternatywnie ich
neutralizacja - jezeli amina nie jest odzyskiwana, to
scieki mogg by¢ oczyszczane w biologicznej
oczyszczalni $ciekdw, w celu usuniecia zwigzkdw
azotu

wdrazanie systemu zarzgdzania §rodowiskowego w

celu zapobiegania, redukowania lub nadzorowania

zanieczyszczen, a tym samym zminimalizowania
negatywnego wplywu na srodowisko.

Pobér i kontrola zuzycia wody:

-prowadzona jest kontrola ilosci zuzywanej
wody poprzez zainstalowane wodomierze dla
poboru wody z sieci zewnegtrznych,
-prowadzony jest czeSciowy zewnetrzny
recykling wody dla wod chiodniczych
(obiegowa woda przemystowa dostarczana
przez spétke EDISON

-do odpylania wykorzystuje sie filtry tkaninowe
(odpylanie suche) — co ogranicza zuzycie
wody i ilo&é powstajacych Sciekow.
Gospodarka $ciekowa:

-sptywy  powierzchniowe  zbierane s3
w oddzielny system kanalizacji deszczowo-
przemystowej

i odprowadzane do kolektora zewnetrznego, a
nastepnie podczyszczane na urzadzeniach
separujacych, przed odprowadzeniem do wéd
powierzchniowych.

-miejsca magazynowania materiatow
wsadowych sg zadaszone.

- calkowicie zamkniecie obiegu: wody
chiodzacej uktad piecow i innych maszyn oraz
obiegu wody chiodzacej agregat przerobu
mas FR (budowa podwdjnego ukiadu
chtodzenia, opartego 0 chtodnie
wentylatorowe), pozwalajace na znaczng
redukcje nabywanej z zewnatrz wody
przemystowej,

- $cieki przemystowe (z neutralizatora amin)
odprowadzane bedg do  odrebnego
zewnetrznego ukfadu kanalizacyjnego
(kanalizacja sanitarna nalezaca do EDISON
Sp. z o0.0. wyposazonego w systemy
oczyszczania,

-sieci kanalizacyjne sa wykonane z rur
betonowych szczelnie tgczonych zaprawsg, a
studzienki zabezpieczone wlazami,
zidentyfikowano mozliwe Zzrédta wyciekow
zanieczyszczern w przypadku wystapienia
sytuacji awaryjnych, ich opis i sposéb
postepowania znajduje sie w planie dziatanh
awaryjnych.
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Odpady powinny by¢ odzyskiwane, jesli tylko to jest

mozliwe.

Najwiekszy strumien odpaddw (niekiedy nawet

90% odpaddw powstajgcych w odlewni) stanowi

zuzyta masa formierska i rdzeniowa.

Innymi odpadami w postaci pytéw i innych statych

pozostato$ci stanowigcymi znaczne obcigzenie

moga by¢ ;

- 2uzle odlewnicze,

- pytwychwycony w instalacjach odpylajacych,

- szlamy z oczyszczania gazow odloctowych
metodg mokrg,

- odpady materiatow ogniotrwatych.

Prowadzone sg dziatania dotyczace
odzysku odpadéw produkcyjnych:
-wymiana starych piecow odlewniczych na
nowy przyczynia si¢ do zmniejszenia ilosci
wylwarzanych odpadéw zuzli odlewniczych
oraz okfadzin piecowych
I materiatéw ogniotrwatych,

-zuzyta masa formierska z linii formierskiej
cigzkiej i lekkiej jest zawracana w 85% jako
sktadnik do sporzgdzenia nowej masy (proces
regeneracji mas omoéwiono szczegotowo w
punkcie 2.4.},

-zuzyta masa formierska z linii formierskiej
recznej jest Zawracana
w 78% jako sktadnik do sporzadzenia nowej
masy (proces regeneracji mas omdéwiono
szczegbtowo w punkcie 2.4,

-w zwigzku z rezygnacja z mokrych metod
odpylania nie beds powstawaly szlamy z
oczyszczania gazéw odlotowych,

-w wyniku pracy odlewni powstajg natomiast
odpady 2zuzli odlewniczych i materiatow
oghiotrwatych.

Zalecenia w zakresie postepowania z odpadami:
-ponowne uzycie nieutwardzonej masy rdzeniowej
w odlewni -nadmiarowa masa moze by¢é zmieszana
ze Swiezg | wykorzystana do produkcji nowych
rdzeni, co pozwala wykorzysta¢ wewnetrznie 5 —
156% masy rdzeniowej, (2)

-ponowne uzycie pyldbw 2z obiegu mas do
formowania na wilgotno — jako domieszka do mas
bentonitowych jezeli zawierajg znaczne ilosci pylu
weglowego i bentonitu, (3)

-ponowne wykorzystywanie odpadow wymurdéwek
ceramicznych kadzi i piecow — wymuréwka z piecéw
i kadzi wybita podczas remontdbw moze bycé
powtdrnie wykorzystywana, po zmieleniu jako
materiat do wykonywania nowych wymurdwek
ubijanych jako wypeiniacz.

-recykling zgarow i zuzli poza odlewnig — kupowane
przez huty jako surowiec produkcyjny,
-gospodarcze  wykorzystanie odpaddéw poza
odlewnig — wybitej masy i podziarna z obiegu masy
i procesow regeneracji - w budownictwie drogowym
(budowa drég nasypow), w przemysle materiatow
budowlanych (cement, cegly, produkcja kamienia
wapiennego), wypetnienie wyrobisk gdrniczych,
zagospodarowanie wysypisk, (4)

-gospodarcze  wykorzystanie odpaddéw poza
odlewnig - Zzuzli i zbednych materiaiow
ceramicznych z wymuréwek -

w budownictwie igdowym, szczegblnie do budowy
placéw manewrowych lub nasypéw, do umocnienia
spodniej warstwy palcu na niepewnym gruncie. (5)

Minimalizacja ilo$ci odpadow na terenie
zakladu:

-nieutwardzone  masy rdzeniowe  po
rozdrobnieniu sg stosowane jako sktadnik
masy formierskiej oraz do sporzadzania rdzeni
(do 5%),

-do  sporzadzania masy  formierskiej
dodawany jest pyt z odpylania stacji przerobu
mas,

Mozliwe jest takze wykorzystanie odpadéw
poza terenem zaktadu:

-zuzyte masy, wymuréwka — mogg byé
stosowane do  wypeiniania  wyrobisk,
budownictwa drogowego, rekultywacii
terenow na podstawie badan
przeprowadzonych zgodnie z

-odpady opakowaniowe i opakowania

wielorazowe przekazywane sg do ponownego
wykorzystania.

08S5-1.7222.75.2.2024 AW

Str. 87 2 95




Dziatania zwiazane z BAT w zakresie ochrony Dziatania w zakresie ochrony przed hatasem

przed hatasem: w ramach BAT cobejmuja:

— utrzymywanie drzwi zewnetrznych zamknietych i -stosowana  jest zasada  zamykania
szczegolnie w czasie godzin nocnych, () zewnetrznych drzwi hal produkeyjnych jak

~ stosowanie zaston wyciszajacych na wszystkie | rowniez stosowania dodatkowych zaston,
drzwi zewnetrzne, (*) -urzadzenia wentylacyjne (na zewnatrz

—  wdmuchiwanie powietrza do hali odlewni co budynku) posiadaja obudowy
powoduje maty wzrost cisnienia wewnatrz i dzwigkochtonne, o '
utrzymywanie hatasu wewnatrz pomieszczenia, | -Urzadzenia produkcyjne i stuzgce ochronie
*) srodowiska podlegaja przegladom ' i

- rozwijanie i wdrazanie strategii ograniczania remontom zgodnie
hatasu przy pomocy metod ogélnych i z onWIaZUJaca procedurg, .
specyficznych dla danego zrédta, (*) -pomiary hatasu wykonywane s3g zgodnie z

- stosowanie obudéw dla urzadzen emitujgcych | Przepisami _ o
wysoki poziom hatasu, (%) -urzadzenia stuzace do wybijania form sag

obudowane,

— witasciwa konserwacja wyposazenia
zapobiegajaca wzrostowi poziomu
emitowanego hatasu,

— kontrola, pomiary i badania hatasu w zalezno$ci
od wazno&ci problemu,

-nowa kruszarka ztomu zostata umieszczona
wewnatrz hali odlewni

W zakresie objetym modernizacja
przewidziano m.in.:

minimalizacja transportu w porze nocnej (*). -budowe dwdch ukiadow chiodzenia — uktadu
Specyflczne dziatania dla odlewni w zakresie chtodniczego pieca odlewniczego i innych
ograniczania hatasu obejmujg przede wszystkim: urzadzen odlewni ~ oraz  chtodni
modernizowanej lirii furanow -

— wykonanie specjalnych kabin i oston (przede
wszystkim krat wstrzasowych), stosowanie
ttumikéw hatasu,

zlokalizowanych na zewnatrz hali odlewni
(chtodnie wentylatorowe)

— zastepowanie recznych narzedzi -wentylatory instalacii wyciggowej
pneumatycznych (szlifierki) narzedziami zlokalizowane sg wewnatrz hali, jesli tylko jest
elektrycznymi, to mozliwe technicznie

— stosowanie manipulatoréw. zastosowanie dwoch zamknietych uktadow

chtodzenia - uktadu chlodniczege pieca
odlewniczego i innych urzadzen odlewni oraz
chtodni linii furanow - zlokalizowanych na

zewnatrz hali odiewni (chtodnie
wentylatorowe).
Wymagania BAT dla przemysfowych systemow System chtodzenia piecdw indukcyjnych oraz
chtodzenia: innych maszyn i urzadzen odlewniczych
— zintegrowane zarzadzanie cieptem, poprzez: wymagajacych schtodzenia w procesie pracy
» ograniczenie ilosci ciepta odpadowego przez | skiada sie z uktadéw:
o_ptymaiizacje ponownego wykorzystania _uktadu woda/woda, ktory przy pomocy pomp
ciepta wewngtrz | na zewnatrz procesu przetacza wode w obiegu zamknietym przez
technologicznego; _ systemy energetyczne;
» wiaciwy dobor systemu chtodzenia do _ .
wymagan procesu technologicznego; -uktadu woda/powietrze, ktdry si¢ przy

pomocy wymiennikow przeponowych
kontaktuje z ww. uktadem, i wykorzystuje
wykorzystujacym do schiadzania wody
wymienniki typu woda —powietrze (chiodnia
wentylatorowa),

» uwzglednienie w doborze sytemu chiodzenia
wymagan zwiagzanych z lokalizacjg (min.
klimat, ilo§¢ miejsca, dostepnosé wod
powierzchniowych, czutosé na cieplo wod

odbierajgcych).

- zwigkszenie ogdinej sprawnosci energetycznej, | -nowy uktad praktycznie wyeliminuje zuzycie
poprzez: wody na cele chlodnicze (0 ok. 90 % ).oraz
 ograniczenie oporéw przeptywu wody i ograniczy  zuzycie energii elektrycznej

powietrza; - (mniejsza moc pomp).
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¢ zastosowanie urzadzen o wysokigj
sprawno$ci i niskim zuzyciu energii;

¢ ograniczenie liczby rzadzen wymagajacych
energit;

* stosowanie optymalnego ukiadu uzdatniania
wody chiodzgcej w otwartych systemach
chtodzenia i mokrych wiezach chiodniczych,
tak aby unikngé osadzania sie na ich
powierzchni kamieni, osadoéw korozji.

— ograniczenie uzycia wody chtodzgcej, poprzez :

s Zmniejszenie zapotrzebowania na
chiodzenie;

s nie korzystanie z ograniczonych zrodet
(wody gruntowe);

e ograniczenie zuzycia wody przez
stosowanie uktadow zamknietych lub
hybrydowego uktadu chtodzenia;

— ograniczenie oddzialywania na wode, poprzez:
¢ ograniczenie emisji ciepta;

¢ dobranie odpowiedniej technologii {min.
zapobiegajgcej korozji, osadzaniu
zanieczyszczen, zatykaniu, ograniczenie
uzdatniania przed osadzaniem);

* ograniczenie emisji srodkoéw chemicznych
dodawanych do wody (ich wtasciwy dobér).

— ograniczenie uzycia dodatkéw do wody
chiodzacej, poprzez: optymalizacje uzdatniania

wody chtodzgcej (min. ograniczenie dodatkdw i

subst. niebezpiecznych dodawanych do wody,

celowe i ograniczone dozowanie biocyddw,

ograniczanie emisji wolnych utleniaczy FO,

redukcja podchlorynu, zastosowanie ozonu).;
~ ograniczenie emisji do wody i powietrza:

s zapobieganie powstawaniu i osiadaniu
oparéw ha ziemi;

s uzywanie mniej niebezpiecznych materiatow
dodawanych do wody;

+ zapobieganie oddzialywaniu na powietrze
wewnatrz budynkow (odpowiednio
zaprojektowane i zlokalizowane wyloty z
wiez);

» dla uktadéw mokrych ograniczanie strat
przez wcigganie (ponizej 0,01% ogdinego
natezenia przeplywu przez wieze).

— zmniejszenie hatasu:

o dla wiezy z naturalnym ciggiem —
zmniejszenie hatasu opadajacej wody
i hatasu wokdt podstawy wiezy;

o dla wiezy z ciagiem wymuszohym —
zmnigjszenie hatasu wentylatordw,
zoptymalizowanie konstrukeiji dyfuzora
(thumiki), , ttumienie hatasu na wlocie
i wylocie.

W zwigzku z modernizacia formierni recznej
rowniez i w tym przypadku wprowadzono
analogiczny jak dla piecow topielnych,
zamkniety uktad chiodzenia regeneratu.
Pozostale zasady dziatania uktadu
chtodniczego:

-nie bedzie wystgpowato oddziatywanie na
wody powierzchniowe gdyz woda chiodnicza
bedzie w obiegu zamknietym,

-woda raz uzdatniona bedzie stale krgzyta w
obiegu zamknietym,

-w okresie zimowym w obiegu wody
chiodniczej bedzie znajdowat sig
zapobiegajacy jej zamarzaniu glikol (35%)

- w okresie letnim roztwér glikolu glikolu nie
bedzie odprowadzany do kanalizacji, lecz
magazynowany w zbiorniku celem
ponownego wykorzystania,

-drobne ubytki bedg wymagaly dodatkowego
uzdatnienia przed uzupetnieniem ukfadu
Zamknigtego,

-produkiem ubocznym zamknictego uktadu
chiodzenia bedzie nieznacznie podgrzane
powietrze wymieniajgce cieplo z wodg w
wymiennikach woda/powietrze,

-chtodnie zlokalizowane beda pomiedzy
silosami z piaskiem na otwartej z dwdch stron
przestrzeni od strony péocno-zachodniej
hali podstawowej odlewni zeliwa,

-hatas  wywotany pracg  wentylatorow
w chiodniach suchych nie powinien
przekraczac¢ dopuszczalnych norm
w zadnym miejscu, w tym na granicy
przedsigbiorstwa,

-nie  bedzie  wystepowato  porywanie
organizméw zywych zyjacych w wodzie
-pobér wody z rzeki Wistok realizowany
bedzie przez podmiot zewnetrzny, przy uzyciu
istniejacego, odpowiednio zabezpieczonego,
ujecia brzegowego.

W przypadku formierni recznej rowniez
wprowadzono analogiczny jak dla piecow
topielnych, zamkniety uktad chiodzenia
regeneratu.
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zmnigjszenie wciggania/porywania organizméw

zyjacych w wodzie, poprzez:

« odpowiednie pofozenie i ksztalt wlotu wody
i wybér techniki ochrony;

konstrukcje kanatéw wlotowych (min. Optymalizacja

predkosci).

ograniczenie ryzyka nieszczelnosci:

¢ dobdr odpowiedniego programu uzdatnia
wody chtodzacej (jesli jest potrzebne jej
uzdatnianie);

e ograniczanie korozji i kontrolowanie VCI
(lotnego inhibitora korozji}, ktdry winien
utrzymywacé sie na poziomie od 5 do §;

e monitorowanie wody chiodzacej;

» stosowanie konserwacji zapobiegawczej.

ograniczenie zagrozen biologicznych:

e ograniczenie tworzenia sie alg i wzrostu
biclogicznego;

e czyszczenie mechaniczne i chemiczne po
skazeniu;

e kontrola patogendw,

Przeprowadzona analiza wykazata, ze rozwigzania techniczne zastosowane po
wprowadzonych zmianach beda speiniaé wymogi zawarte w dokumentach
referencyjnych.

W postepowaniu toczacym sie od 2020 roku zostaty uwzglednione:
e zmiany wynikajgce z obowigzku dostosowania zapiséw pozwolenia
zintegrowanego do obowigzujacej ustawy o odpadach;
e zmiany na liniach i urzgdzeniach technicznych i technologicznych
wchodzacych w sktad instalaciji IPPC,
e zmiany ilosci i rodzajéw zrodet emisji pytdw | gazéw do powietrza w odlewni
zeliwa,
e zmiany wielkosci emisji pytéw i gazéw do powietrza,
¢ zmiany w zakresie wytwarzania odpadow,
e zmiany w zakresie przetwarzania odpadow.
Ponadto Spdtka zawnioskowata o wyrazenie zgody na odstapienie w 2020 roku od
obowiazkéw wykonania pomiardw emisji gazéw i pytdw do powietrza z emitoréw
Odlewni Zeliwa W68 i wydanie decyzji czesciowej, w tym zakresie. Panujaca w 2020
roku pandemia spowodowana przez COVID-19 spowodowata zmniejszenie wielkosci
produkciji oraz ilosci realizowanych zaméwien w roku 2020 w stosunku do roku 2018
i 2019, w zwigzku z czym nastgpito znaczgce skrécenie czasu pracy emitorow oraz
ilosci emitowanych substancji do $rodowiska. Wobec faktu, Zze wnioskowane zmiany
miaty na celu jedynie okresowe zawieszenie obowigzku wykonywania pomiaréw emisji
do Srodowiska, uznano iz nie powinny wplyng¢ istotnie na zwiekszenie oddziatywania
instalacji na srodowisko. Decyzja czesciowa, uwzgledniajgca wnioskowany zakres,
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wydana zostata przez Marszatka Wojewodztwa Podkarpackiego w dniu 27 listopada
2020r.

Wprowadzono zmiany na linii technologicznej do wykonywania mas odlewniczych,
formowania, zalewania, wybijania | oczyszczania odlewow zeliwnych. Zaktualizowano
liste urzadzen technicznych i technologicznych wchodzacych w skiad instalacji IPPC.
Zlikwidowano linie formierskg ciezkg MTM oraz linie formierni lekkiej FA 87,
uruchomiono nowa lini¢ formierskg ciezka SAVELL!. Uwzgledniajac wniosek w tym
zakresie, zmieniono pkt1.2., pkt |.3.

Zmiany w zakresie emisji zanieczyszczen do powietrza zwigzane byly przede
wszystkim z modernizacjg instalacji Odlewni Zeliwa. Zaktad wprowadzit min. zmiany
w instalacji obejmujace: likwidacje niektorych zrédet emisji (E15/68, E30/68, E64/68,
E78/68, E81/68, E82/68, E57/68, E58/68) i montaz nowych emitorow (E44/68,
E124/68, E47/68, E14/68), zmiane czasu pracy urzadzen. Wprowadzono nowe
zanieczyszczenie, tj. cynk — ze wzgledu na przyjmowanie blachy ocynkowanej.
Jedynym dodatkowym urzadzeniem bedacym zrédtem emisji jest Srutownica - emitor
(E44/68). Pozostate zmiany w emitorach dotycza wykonania nowego odprowadzenia
emisji do powietrza lub zmiany w podfgczeniach istniejgcych urzadzen.

W czesci dotyczgcej emisji do powietrza zgodnie z art.202 ust.1 ustawy Prawo ochrony
Srodowiska, w pozwoleniu okreslono wielko$¢ dopuszczalnej emisji gazow
i pytow do powietrza w warunkach normalnego funkcjonowania instalacji po zmianach.
We wniosku wykazano, ze emisja pytdéw i gazow wprowadzanych do powietrza ze
wszystkich Zrodet | emitorébw Zaktadu nie spowoduje przekroczeni dopuszczalnych
norm jakosci powietrza poza granicami terenu, do ktdérego prowadzacy instalacje
posiada tytut prawny. W szczegdlnosci, Ze emisja z emitoréw instalacji nie spowoduje
przekroczen dopuszczainych pozioméw substancji w powietrzu, okre§lonych
w rozporzgdzeniu Ministra Srodowiska z dnia 24 sierpnia 2012 r. w sprawie poziomow
niektérych substancji w powietrzu (Dz.U. 2021 poz. 845) oraz w rozporzadzeniu
Ministra Srodowiska z dnia 26 stycznia 2010 r. w sprawie wartoéci odniesienia dla
niektérych substancji w powietrzu (Dz.U. 2010 nr 16 poz. 87). Zgodnie z art. 202 ust. 1
ustawy Prawo ochrony srodowiska w pozwoleniu zintegrowanym okreslono wielkosé
dopuszczalnej emisji gazéw i pylow do powietrza w warunkach normalnego
funkcjonowania instalacji. W konsekwencji wprowadzono zmiany w punkcie 11.1.1.
(tabela 1), 1.1.2., IV.1.1. (tabela 4), IV.1.2. (tabela 5), V1.2.4. (tabela 14).

Dziatania na terenie zaktadu wptynely na koniecznoéé wprowadzenia zmian
w pozwoleniu zintegrowanym réwniez w czesci dotyczgcej emisji hatasu. W zakresie
emisji hatasu w punkcie IV.4.1. (tabela 11) pozwolenia zintegrowanego zmieniono
zapisy dotyczace zrodet hatasu z uwagi na zainstalowanie 1 nowego punkfowego
Zrédia hatasu-wentylatora E44/68. Zgodnie z wnioskiem nie wystapi zwiekszenie
oddziatywania zakiadu na klimat akustyczny na obszarach podlegajacych ochronie.

W zakresie gospodarki odpadami dokonano zmian w zakresie ilosci
wytwarzanych odpadow. Nastgpit wzrost wnioskowanych ilosci do ok 0,3 %
w stosunku do warunkéw okreslonych w pozwoleniu. Wszystkie odpady ktérych
powstaniu nie da sie zapobiec, tak jak dotychczas bedg gromadzone w sposob
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selektywny i magazynowane w wydzielonych miejscach na terenie zakiadu,
zabezpieczonych przed wplywem warunkéw atmosferycznych oraz dostepem oséb
postronnych, a nastepnie przekazywane beda firmom prowadzacym dziatalnosé
w zakresie gospodarowania odpadami, posiadajacym wymagane prawem zezwolenia
w celu ich odzysku lub unieszkodliwiania.

W oparciu o wniosek Spotki w decyzji wprowadzono zmiany w zakresie gospodarki

odpadami. Spdtka zawnioskowata o zwiekszenie ilosci przetwarzanych odpadoéw o

kodach 16 01 17 1 17 04 05, rozszerzenie katalogu wytwarzanych odpaddéw o kody 08

0111*, 08 01 13%, 08 02 02*, 08 02 03* i zwiekszenie ilosci wytwarzanych odpadéw o

kodach 06 01 01*, 15 01 11*, 08 02 02*, 08 02 03*, 10 09 10*.

W zwiazku z powyzszym przychylono sie do wniosku zarzadzajgcego instalacjg

| wprowadzono zmiany w:

— pkt I1.3. tabela 2 okreslajgca dopuszczalne rodzaje, ilosci, Zrédta powstawania oraz
podstawowy sktad chemiczny i wiasciwosci odpadéw;

— pkt IV.3.1. tabela 6 i tabela 7 okres$lajaca miejsce i sposéb magazynowania
odpaddw;

— pkt IV.3.1.1. tabela 8 i tabela 9 okre$lajgca sposdb dalszego gospodarowania
odpadami;

— pkt1V.3.3.1. tabela 10 okreslajaca rodzaje i ilosci odpadow przewidzianych do
przetwarzania metoda R4,

— pktlVv.3.3.2. tabela 10 a okreslajaca rodzaj, ilo$¢ oraz miejsca magazynowania
odpadoéw powstajgcych w wyniku przetworzenia.

Majac na uwadze, iz pozwolenie zintegrowane uwzglednia przetwarzanie zgodnie
z art. 41a ust. 3 ustawy o odpadach, pismem z dnia 12 grudnia 2023 r.,
znak: 08-1.7222.28.3.2020.AW, Marszalek Wojewoddztwa Podkarpackiego ponownie
wystapit o przeprowadzenie kontroli do Podkarpackiego Wojewoddzkiego Inspektora
Ochrony Srodowiska. Podkarpacki Wojewodzki Inspektor Ochrony Srodowiska
postanowieniem z dnia 18 stycznia 2024 r znak: WI.7060.89.2023.KJ stwierdzit
iz instalacja do przetwarzania odpaddéw oraz miejsca magazynowania odpadow
przeznaczonych do przetworzenia zlokalizowane na terenie Zaktadu Metalurgicznego
WSK Rzeszéw” Sp. z 0.0. (NIP 8133378658), ul. Hetmanska 120, 35-078 Rzeszow,
spetniajg wymagania okreslone w przepisach ochrony $rodowiska.

Komendant Miejski Panstwowej Strazy Pozarnej w Rzeszowie po przeprowadzeniu
czynnosci  kontrolnych postanowieniem z dnia 29 grudnia 2023 r., znak
MZ.5268.44.2023.5.WS stwierdzit spetnienie w obiektach chronionych znajdujacych
sie na terenie Odlewni Zeliwa W-68 Zaktadu Metalurgicznego ,WSK Rzeszéw”
Sp. z 0.0., ul. Hetmanska 120, 35-078 Rzeszow, wymagan okreslonych w przepisach
dot. Ochrony przeciwpozarowe] oraz zgodno§¢ =z warunkami ochrony
przeciwpozarowej okreslonymi w operacie przeciwpozarowym a takze
z postanowieniem Komendanta Miejskiego Panstwowej Strazy Pozarnej w Rzeszowie
z dnia 10 marca 2020r., znak: MZ.5585.39-2.20. Uwzgledniajac zapisy ,Operatu
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przeciwpozarowego’, dodano punkt Xl.12. pozwolenia zintegrowanego w ktorym
ustalono warunki przeciwpozarowe wynikajgce z operatu.

W punkcie IV.3.3.1. w tabeli Nr 10 pozwolenia, zgodnie z wymogami art. 43 ust.
2 pkt. 5) ustawy o odpadach, w obowigzujgcym pozwoleniu zintegrowanym ustalono:
— najwiekszg mase odpadow, kierowanych do przetwarzania, ktére moglyby byé
magazynowane w tym samym czasie w instalacji, obiekcie budowlanym lub
jego czesci lub innym miejscu magazynowania odpadow, wynikajace;
z wymiarow instalacjt, obiekiu budowlanego lub jego czeéci lub innego miejsca
magazynowania odpadow;

— maksymaing tgczng mase wszystkich rodzajéw odpaddw kierowanych do
przetwarzania, ktére mogg by¢ magazynowane w okresie roku;

— maksymalng taczng mase wszystkich rodzajow odpadow, kierowanych do
przetwarzania, ktore w tym samym czasie moga by¢ magazynowane;

— catkowitg pojemnos¢ (wyrazona w Mg) instalacji, obiektu budowlanego lub jego
czesci lub innego miejsca magazynowania odpadow;

— maksymalng mase poszczegdlnych rodzajéw odpadéw | maksymalng tgczna
mase wszystkich rodzajow odpadéw kierowanych do przetwarzania
w procesach R4 oraz odpaddw zbieranych, ktére mogtyby byé magazynowane
w tym samym czasie oraz w okresie roku.

Ponadto zgodnie z art. 48a ust. 1 i ust. 23 ustawy z dnia 14 grudnia 2012 r.
0 odpadach w zwigzku z art. 187 ust. 4a ustawy z dnia 27 kwietnia 2001 r. Prawo
ochrony Srodowiska, posiadacz odpadoéw obowigzany do uzyskania pozwolenia
zintegrowanego  uwzgledniajgcego zbieranie lub  przetwarzanie odpaddw,
z wytgczeniem zarzadzajacego skladowiskiem odpadéw, zobowigzany jest do
ustanowienia zabezpieczenia roszczen w wysokosci umoziiwiajacej pokrycie kosztow
wykonania zastepczego:
1) decyzji nakazujgcej posiadaczowi odpaddéw usuniecie odpadoéw z miejsca
nieprzeznaczonego do ich sktadowania lub magazynowania, o kitérej mowa
w art. 26 ustawy o odpadach,
2) obowigzku wynikajgcego z art. 47 ust. 5 ustawy o odpadach,— w tym usunigcia
odpadéw i ich zagospodarowania facznie z odpadami stanowigcymi
pozostatosci z akcji gasniczej lub usuniecia negatywnych skutkéw w srodowisku
lub szkdéd w Srodowisku w rozumieniu ustawy z dnia 13 kwietnia 2007 r.
o zapobhieganiu szkodom w $rodowisku i ich naprawie w ramach prowadzonej
dziatalnosci polegajacej na zbieraniu i przetwarzaniu odpadow, na wiasny koszt,
w terminie wskazanym w decyzji o cofnieciu tego zezwolenia lub pozwolenia.
Przedstawiona we wniosku wysokos$¢ zabezpieczenia roszczen o ktérym mowa
w art. 48a ust. 3 ustawy o odpadach, wyliczona zostata dla wskazanej kategorii
odpadow przy uzyciu odpowiedniej stawki, zgodnie z rozporzadzeniem Ministra
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Srodowiska z dnia 7 lutego 2019 r, w sprawie wysokosci stawek zabezpieczenia

roszczen (Dz.U. z 2019 r. poz. 256).
Postanowieniem Marszatka Wojewodztwa Podkarpackiego z dnia 25 stycznia 2024 r.
znak: OS 1.7222.28.3.2020. AW ustanowiono zabezpieczenie roszczen w formie
gwarancji bankowej. Strona pismem z dnia 1 lutego 2024 r., znak: MB/4201/10/24
zwrocita sie z prosbg o zmiane formy zabezpieczenia roszczen. Marszatek
Wojewodztwa Podkarpackiego postanowieniem z dnia 2 lutego 2024 r.
znak: OS-1.7222.28.3.2020.AW zmienit forme zabezpieczenia roszczern na depozyt.
Potwierdzenie wptaty depozytu Spotka dostarczyta do Marszatka Wojewddztwa
Podkarpackiego w dniu 12 lutego 2024r., przy piémie znak; MB/4201/14/24. Posiadacz
odpadow jest obowigzany utrzymywaé ustanowione zabezpieczenie roszczen przez
okres obowigzywania stosownej decyzji i po zakohczeniu jej obowigzywania, do czasu
uzyskania ostatecznej decyzji o zwrocie ustanowionego zabezpieczenia roszczen.
W punkcie XI1.13. pozwolenia zintegrowanego w stosunku do posiadacza odpadow
Zakiadu Metalurgicznego ,\WSK Rzeszow” Sp. z o.0., ul. Hetmanska 120, 35-078
Rzeszow ustanowiona zostata wysokos$é i forma zabezpieczenie roszczen z tytutu
wystapienia negatywnych skutkéw w $rodowisku.
Niniejsza decyzjg dokonano rowniez zmian w zakresie bilansu materiatowego
(pkt V.3. tabela 12 i tabela 13 ).

Z przedtozonych dokumentdw w prowadzonych dotychczas postepowaniach
wynikato, Zze dotrzymane zostang dopuszczalne poziomy hatasu na terenach
chronionych znajdujagcych sie w poblizu zakifadu, w zwigzku z tym nie wskazano na
konieczno$§¢ tworzenia terenu ograniczonego uzytkowania zgodnie z wymogami art.
211 ust. 9 ustawy Prawo ochrony srodowiska. Nie bedg tez wystepowacé oddziatywania
transgraniczne, w zwigzku z czym nie okresiono sposobow ograniczania tych
oddziatywan.

Na podstawie przedtozonych dotychczas dokumentéw uznano, :ze
zmodernizowana instalacja bedzie spetnia¢ wymogi prawne w zakresie emisji gazéw
I pytdbw do powietrza, emisji sciekéw do wdd i hatasu do $rodowiska, a gospodarka
odpadami prowadzona bedzie prawidtowo.

Analizujgc wskazane powyzej okolicznoéci w szczegbdlnodci w zakresie zmian
modernizacyjnych instalacji, wzrostu emisji do srodowiska oraz speftnienia wymagan
dokumentdéw referencyjnych ustalono, ze zachowane beda standardy jakosci
$rodowiska oraz, ze wprowadzone zmiany w pozwoleniu zintegrowanym nie zmienig
ustalen dotyczacych spefnienia wymogdw wynikajagcych z najlepszych dostepnych
technik (BAT), o ktérych mowa w art. 204 ust.1 w zwigzku z art. 207 ustawy Prawo
ochrony srodowiska.

Zgodnie z art. 217 ust. 2 ustawy Prawo ochrony srodowiska w niniejszej decyz;ji
stwierdzono wygasniecie dotychczasowego pozwolenia.

Ponadto w postepowaniu w sprawie wydania nowego pozwolenia w celu
ujednolicenia tekstu pozwolenia zintegrowanego wnioskodawca jest zwolniony
z przedstawienia informacji o ktorych mowa w art. 208 ustawy Po$ |, nie zapewnia sie
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réwniez udziatu spoleczenstwa na zasadach okre$lonych w ustawie z dnia
3 pazdziernika 2008r. o udostepnianiu informacji o $rodowisku oraz o ocenach
oddziatywania na srodowisko, nie jest tez wymagane wniesienie optaty rejestracyjnej.
Wydana decyzja ma charakter jedynie porzadkowy.

Zgodnie z art. 10 § 1 Kpa organ zapewnit stronom czynny udziat w kazdym stadium
postepowania a przed wydaniem decyzji umozliwit wypowiedzenie si¢ co do zebranych
materiatéw.

Biorgc powyzsze pod uwage orzeczono jak w sentencji decyzji.

Pouczenie

1. Od ninieiszej decyzji stuzy odwotanie do Ministra Klimatu i Srodowiska za
posrednictwem Marszatka Wojewddztwa Podkarpackiego w terminie 14 dni od dnia
doreczenia decyzji.

2. W ftrakcie biegu terminu do wniesienia odwotania stronie przystuguje prawo
do zrzeczenia sie odwolania, kiére nalezy wnies¢ do Marszatka Wojewddztwa
Podkarpackiego. Z dniem doreczenia Marszatkowi Wojewddztwa Podkarpackiego
oswiadczenia 0 zrzeczeniu sie prawa do wniesienia odwolania niniejsza decyzja
staje sie ostateczna i prawomocna.

Optata skarbowa w wys. 10 zt

Uiszczona w dniu 19 wrzesnie 2024 .

na rachunek bankowy Urzedu Miasta Rzeszowa ,
Nr 17 1020 4391 2018 0062 0000 0423 Zup. N/

SZALKA WOJEWODZTWA

ndgzej Kulig
ETOR DEPARTAMINTU
GUNY SRODOWISKA

Otrzymuia:
aktad Metalurgiczny WSK Rzeszéw Sp. z 0.0, ul. Hetmariska 120, 35-078 Rzeszow

Z
09-12 ’zozt}f;?’s' e
]\JO TZYMuja:
1.Minister Klimatu i Srodowiska, ul. Wawelska 52/54, 00-922 Warszawa
2.Podkarpacki Wojewodzki Inspektor Ochrony Srodowiska, ul. Langiewicza 26, 35-101 Rzeszéow
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